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Bardzo prosze o zapoznanie sie z materiatami zrédtowymi ponizej.
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przekopiowywaniu wprost z materiatéw — to tez bede oceniat.
Pytania do tematu:
1. Jak mozna podzieli¢ podktady podtogowe ze wzgledu na zastosowany materiat?
2. Wymien maszyny i narzedzia wykorzystywane przy wykonywaniu podktadéw monolitycznych.

3. Wymien po kolei jakie czynnosci wykonuje sie przy wykonywaniu podktadéw samopoziomujgcych.

Osobom, ktdre przestaty odpowiedzi bardzo dziekuje — prace napisane sg dobrze.
Przypominam, ze terminowe przestanie prac ma rowniez wptyw na ocene.

Prosze zwraca¢ uwage — do kogo wysytacie prace — bo otrzymatem prace z angielskiego © - a to nie do mnie i

nauczyciel j. angielskiego na pewno czeka na te prace.
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Materiaty Zzrodtowe:

Wiadomosci podstawowe:

Informacje podstawowe

( ) nazywa sie warstwe wyréwnujacg podtoze lub stanowigcg zespot
elementéw majacych za zadanie przeniesienie na podloze podiogi obcigzenia cigglego,
dzialajgcego na nawierzchnie. Podktad:

przenosi obcigzenia statyczne i dynamiczne, powstajace podczas uzytkowania podlogi,
na konstrukcje budynku;

moze stanowié warstwe wyrownawczg podtoza;

stuzy do wykonywania izolacji cieplnych i przeciwdzwiekowych stropu;

reguluje mase stropu i poprawia jego izolacyjnosc¢ akustyczng wlasciwa;

wspomaga wlasciwosci mikroklimatu wnetrza;

przyjmuje miejsce elementu grzewczego w rozwigzaniach ogrzewania podlogowego.

W zaleznosci od roli podktadu w konstrukcji podtogi (w zwiazku z podtozem) wyrdznia sie
nastepujgce rodzaje podktadéw:
(réwniez przez mostek sczepny), lezacy bezposrednio na powierzch-
ni podloza, ktére moze wyréwnywac, pogrubiac lub docigza¢;
przektadka rozdzielajaca (np. folig polietylenows, papierem bitu-
mowanym lub papg), majgcy mozliwo$¢ samodzielnych odksztalcen (np. skurcz);
, utozony na warstwie materiatu izolacji cieplnej lub ttumigcej dzwieki;

, bedacy odmiang podktadu monolitycznego plywajacego, ktéry zawiera
umieszczone w nim elementy grzewcze (przewody elektryczne lub wezownice wod-
nych ogrzewan podtogowych z rur z polimeréw lub z miedzi);

z elementéw modutowych lub , utozony na konstrukcji wsporczej
ze stupkéw stalowych;

lub na legarach albo drewnianych belkach stropowych.
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Podktad zwigzany z podtozem Podktad zespolony — styk z podtozem
przez mostek sczepny

Podktad oddzielony od podtoza Podktad ptywajacy

I I e s

Podktad oddzielony od podtoza Podktad grzewczy

Podktad deskowy

W zaleznosci od zastosowanej technologii wyréznia sie nastepujace rodzaje podktadéw:
, wykonywane w mokrym procesie na budowie;
, wykonywane w postaci gotowych plyt, potaczonych ze sobg
w sposéb zapewniajgcy przenoszenie sit.

SRS e

T

cementowy zbrojony wzmocniony podniesiony
powierzchniowo

Podktady monolityczne
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T = um

prefabrykowany z ptyt gipsowo-wiéknowych  gipsowo-witdknowy / z modutowymi
cementowy | gipsowo-kartonowych gipsowo-kartonowy ptytami anhydrytowymi
z warstwg izolacyjng

ptyty wiorowe OSB prefabrykowany z ptyt wiérowo-izolacyjny deskowy
wiérowych OSB

Podktady prefabrykowane
Zrédo: Z. Wolski, Parkieciarz.

Ze wzgledu na zastosowany materiat podktady mozna podzieli¢ na:
: betonowe, Zelbetowe, cementowe, polimerocementowe, anhydrytowe,
asfaltowe, magnezjowe, z zywic syntetycznych;
: z plyt gipsowych, widérowych, gipsowo-kartonowych, gipsowo-wtékno-
wych, desek.

Ze wzgledu na usytuowanie wyréznia sie podkiady stosowane na zewnatrz i podklady
wewnatrzbudynkowe.
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3.1.3. Podktady monolityczne

Podklady monolityczne (zwane réwniez jastrychem) wykonuje sie w mokrym procesie
technologicznym z odpowiednio przygotowanej zaprawy, bezposrednio w budynku. Ze
wzgledu na zastosowany material podklady monolityczne mozna podzieli¢ na:

’ ’ ’ ’

. Podktady monolityczne wykonuje sie:
bezposrednio na podiozu, tworzac podktad z nim zwigzany,

na przekiadce z papy lub folii, tworzac podkiad na warstwie rozdzielczej,

na warstwie materiatu izolacji cieplnej lub ttumigcej dzwieki, tworzac podkiad ptywajacy.

Zaleta wykonywania podktadéw w mokrym procesie technologicznym jest uzyskanie pod-
ktadu o zaprojektowanych wlasciwosciach wytrzymatosciowych, szczelnego, $cisle dosto-
sowanego do wymiaréw i ksztattu pomieszczenia, o wymaganej geometrii powierzchni
ijej faktury.

3.1.3.1. Maszyny i urzadzenia do wykonywania podktadéw

Procesy technologiczne zwigzane z wykonywaniem podktadéw monolitycznych wymagaja
obecnie wielu specjalistycznych maszyn i urzadzen.

Betoniarki to urzadzenia budowlane powszechnie stosowane w robotach podtogowych
do mechanicznego przygotowywania jednorodnych mieszanek betonowych i zapraw
cementowych uzywanych do wykonywania podktadéw. Do prac na matych budowach
uzywa sig¢ betoniarek przenosnych. Do przewozenia gotowego betonu wykorzystuje sie
specjalne pojemniki zamontowane na samochodach cigzarowych (tzw. gruszki). Istnieje
kilka rodzajéw betoniarek réznigcych sie sposobem mieszania i budowg maszyny. Beto-
niarki mozna podzielic:

ze wzgledu na ksztatt mieszalnika — na betoniarki kielichowe i bebnowe,

ze wzgledu na sposéb przemieszczania — na betoniarki state, przeno$ne i samochodowe,

ze wzgledu na sposéb pracy — na betoniarki o dziataniu ciagtym i o dziataniu okresowym,

ze wzgledu na sposéb mieszania — na betoniarki wolnospadowe i mieszadlowe.

0. Gruszka do przewozenia betonu ; Mata betoniarka przeno$na
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Agregaty to urzadzenia stuzace do transportu gestych zapraw podczas wykonywania pod-
kladéw podtogowych (o gtebokosci 5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego). Obecnie sto-
suje sie do tego celu np. maszyne mixokret (rézne typy). Do jej zbiornika wprowadza sie
sktadniki zaprawy i po zamknieciu pokrywy uruchamia mieszadto. Po zakoniczeniu cyklu
mieszania zaprawy wprowadza sie sprezone powietrze do komory zbiornika i do urzadze-
nia dozujacego. Sprezone powietrze wywiera ci$nienie na zaprawe w zbiorniku i wypycha
ja do weza ttoczonego przez urzadzenie dozujace, w ktérym strumieri zaprawy jest dzie-
lony na niewielkie porcje. Dzieki takiemu systemowi ttoczenia zaprawe mozna dostarczy¢
na duza wysoko$¢ przy stosunkowo niskim ci$nieniu sprezonego powietrza.

rd

Mixokret 740 D

sprezone
powietrze
ze sprezarki

Mixokret — schemat dziatania agregatu do mieszania i pneumatycznego podawania za-
~raw gestych mas cementowych

~ zbiornik, 2 — fopatka mieszadta, 3 — pokrywa zbiornika, 4 — urzadzenie dozujace, 5 — porcja zaprawy
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Do przygotowywania zapraw samorozlewnych o rzadkiej konsystencji uzywa sie miesza-
rek przeptywowych i agregatéw tynkarskich. Zaleta takich urzadzen jest to, ze mieszajg

sucha zaprawe (z workéw) z wodg w sposéb ciagly i utrzymuja przez caly czas pracy jed-

nolitg konsystencje zaprawy.

:.15. Agregat tynkarski PFT

i 4 <aTT2 nhrarvina .
taty | wy) wibracyjne i w

Laty (listwy) wibracyjne i wyréwnujace to urzadzenia stosowane do wyréwnywania po-
wierzchni podktadu betonowego. Maja za zadanie wypchna¢ pecherzyki powietrza na ze-
wnatrz betonu, ktéry zostaje zageszczony i uzyskuje jednorodng strukture. Mogg mieé

naped spalinowy lub elektryczny i by¢ wyposazone w prowadnice lub nie (faty ptywajace).

Rys. 3.16. Lata wibracyjna

7 fri
don © Ny IS

Do zacierania powierzchni podkltadéw betonowych i cementowych stuzg zacieraczki me-
chaniczne z napedem elektrycznym. Wykorzystywane w budownictwie przemystowym do
powierzchni wielkoformatowych, s3 przystosowane do dtugiej pracy i wyposazone w sie-
dziska. Elementem roboczym jest wirujaca tarcza wymienna, ktéra moze mie¢ konstruk-
cj¢ topatkowy lub pelng. Urzadzenia te dostosowano réwniez do szlifowania miejsc trudno

dostepnych.
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Przyktady zacieraczek mechanicznych

mieszarki elektryczne i mieszadta,

wiertarki, wkretarki,

listwy kierunkowe, taty kontrolne,

narzedzia pomocnicze (pace stalowe, styropianowe, filcowe, szpachelki, noze).

=Y AN

18, Mieszarka Y. Prowadnica do '0. Watek odpowietrzajacy
clektryczna wylewek

3.1.3.2. Podktady monolityczne cementowe

Wykonywanie podktadéw monolitycznych sklada sie z nastepujacych czynnosci:
ustalenie potozenia gérnej ptaszczyzny podktadu,
przygotowanie materialéw (betonu, zapraw lub zaczynéw),
transport przygotowanych materialéw na poszczegélne stanowiska robocze,
ulozenie, zageszczenie 1 wyréwnanie powierzchni podktadu,
pielegnowanie $wiezego podktadu.

WARTO WIEDZIEC

Podktady monolityczne cementowe lub z betonu piaskowego najczesciej wykonuje sig
» budynkach mieszkalnych i uzytecznosci publicznej pod posadzki parkietowe, z wykta-
“zin elastycznych, dywanowych i ptytek z tworzyw mineralnych.

8
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Coraz wigksze znaczenie zyskuja zaprawy cementowe przygotowywane z suchych, wor-

kowanych mieszanek cementu z piaskiem, zawierajacych rézne dodatki, np. dyspersje po-
limeréw, dzieki ktérym zaprawy ze spoiwem cementowym nabieraja nowych wlasciwosci
(wykazuja lepsze wlasciwosci mechaniczne i krécej schna).

ZAPAMIETA]
Podktad moze by¢ wykonany z:

mieszaniny sktadnikéw zaprawy, tj. cementu i gruboziarnistego piasku, przygotowane;
na budowie przez zarobienie jej woda do uzyskania konsystencji gestej (5+7 cm zanu-
rzenia stozka pomiarowego); zawarto$¢ cementu w zaprawie nie powinna przekraczaé
450 kg/m>?;

fabrycznie produkowanej suchej (workowanej) mieszanki zaprawy, przygotowanej
przez zarobienie jej wodg w ilosci i w sposéb okreslony przez producenta;

gotowej zaprawy dostarczanej z fabryki betonéw na teren budowy (przy odpowiednio
duzym zakresie robét);

fabrycznie produkowanej suchej mieszanki zaprawy samopoziomujacej, tj. zawiera-
jacej chemiczne domieszki, ktére powoduja sztuczne rozrzedzenie zaprawy pomimo
niewielkiej ilo$ci wody zarobowej;

zaprojektowanej mieszanki piaskobetonu, w ktérej sktad wchodzi kruszywo naturalne
o uziarnieniu (frakcji) 0+4 mm z dopuszczalng ilo$ciag nadziarna (nie wiecej niz 15%)
frakeji 4+8 mm; podktad z piaskobetonu moze mie¢ wytrzymatosc do 25 N/mm? (MPa).

Cement — drobno zmielony klinkier cementowy z dodatkiem gipsu i innych domieszek. Ze
wzgledu na rodzaj uzytych materialéw wyréznia si¢ cementy: portlandzkie, portlandzkie
wielosktadnikowe, hutnicze, pucolanowe, wielosktadnikowe. Cement portlandzki (CEM I)
stosuje sie do wykonywania konstrukcji monolitycznych, prefabrykowanych i sprezonych.
Kruszywo — ziarnisty material budowlany pochodzenia mineralnego (naturalny albo
sztuczny, tj. otrzymywany w wyniku proceséw przemystowych) uzywany do produkcji za-
praw budowlanych i betonéw oraz w budownictwie drogowym.

Woda zarobowa — woda stosowana do wykonywania betonéw i zapraw budowlanych. Sta-
nowi podstawowy sktadnik umozliwiajacy rozpoczecie procesu wigzania, a pézniej tward-
nienia betonu.

Ustalenie polozenia plaszczyzny posadzki wewnatrz pomieszczenia, tj. rzednej wysokosci
posadzki okreslonej w projekcie, to pierwszy etap wykonywania konstrukeji podtogi.

Potozenie w pomieszczeniach ustala si¢ przez odwzorowanie, np. za

pomocg niwelatora (optycznego), znanej rzednej, ktéra zazwyczaj, zgodnie z projektem,
okresla poziom spocznika klatki schodowej. Przenoszenie rzednej odbywa sie za pomoca
tzw. kreski metrowej. Jest to kreska pozioma narysowana na $cianie klatki schodowej, wy-
znaczajaca wymagany poziom posadzki w pomieszczeniu o 1 m wyzej od rzeczywistego.
Potozenie tej kreski przenosi si¢ za pomoca niwelatora (wodnego — poziomnica wezowa,
laserowego) do wnetrza pomieszczenia i zaznacza na $cianie. Kreska metrowa jest ro-
dzajem repera wysoko$ciowego, od ktérego odmierza si¢ wymiary polozenia plaszczyzny
poszczegdlnych warstw konstrukeji podtogi.
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Poziomnica wezowa (niwelator wodny) Niwelator laserowy

rurka szklana kreska metrowa

kreska metrowa

Przenoszenie rzednej wysokosci powierzchni posadzki — kreski metrowej
Zrédto: 7. Wolski, Parkieciarz.

Zaprawe cementowg klasy wytrzymatosci M12 przygotowuje si¢ w proporcjil: 3il: 4 (ce-
ment : piasek). Do przygotowania 1 m? zaprawy cementowe]j nalezy orientacyjnie zuzy¢
sktadniki na podstawie warto$ci zawartych w tabeli 3.6.

Proporcje ilosci sktadnikéw na 1 m? zaprawy cementowej

[kg/cm?] [MPa] kel [kg] [m’] [dm’]
1:1 M0 1,8 808 0,675 324
1:2 Vi 9,8 538 0,895 277
1:3 M2 | 78 4 1028 236
1:4 Yy 49 | 326 ' 1,084 230
1:5 MAe | 29 267 1120 224
1:6 M2 5 229 | 0 230
1:1,5 C M20 8 635 0,795 305
1:3 Mis | 98 M 1,028 235
1:4 M12 78 326 1,084 230
1:5 M7 49 | 267 | 20 | 224

“rodto: M. Popek, Wykonywanie zapraw murarskich i tynkarskich oraz mieszanek betonowych.

Szczegbélowy recepture roboczg powinno ustali¢ laboratorium. Musi wzig¢ pod uwage
:k0$¢ i wilgotno$c¢ piasku oraz wymagana konsystencje zaprawy, co uzasadnia dodanie do
=zprawy odpowiedniej ilosci $rodka uplastyczniajacego.
Mieszanie sktadnikéw zaprawy cementowej powinno odbywac sie mechanicznie
betoniarkach. Najpierw wlewa sie wode (lub wode z rozpuszczonym w niej dodatkiem,
:stepnie wsypuje skladniki sypkie i w dalszym ciagu miesza, az mieszanina uzyska
-“norodny wyglad). Zaprawe nalezy wykorzysta¢ w ciggu 2 godz.

10
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Do uksztattowania podktadu stuzg listwy drewniane, metalowe (rurki stalowe, profile
zamknigte z aluminium) lub z tworzywa sztucznego, ktére uklada sie jako prowadnice taty
wibracyjnej, zaggszczajacej natozong zaprawe i zgarniajacej jej nadmiar z jednoczesnym
wyréwnaniem powierzchni podktadu. Listwy kierunkowe powinny by¢ ustawione pozio-
mo, w taki sposéb, aby ich gérna ptaszczyzna wyznaczala plaszczyzne podktadu. Po wstep-
nym stwardnieniu podktadu listwy kierunkowe nalezy usung¢, a wglebienia pozostate po
ich wyjeciu wypetni¢ zaprawa cementows, nastepnie wygladzi¢ powierzchnie podktadu
pacami stalowymi lub mechanicznie, np. zacieraczkami.

Po wykonaniu $wiezy podktad powinien by¢ przez 3 dni zabezpieczony przed chodze-
niem, a przez kolejne 10 dni pielegnowany (nawilzany) w celu zapewnienia warunkéw
twardnienia zaprawy cementowe]j (uzyskanie wymaganej wytrzymatosci podktadu), jak
réwniez chroniony przed przeciggami i nastonecznieniem. Skutecznym sposobem zabez-
pieczenia $§wiezego podktadu przed przedwczesng utraty wilgoci jest zabezpieczenie go
folig polietylenows. Skraplajaca si¢ pod nig para wodna ponownie nawilza podktad, co
pozwala na réwnomierne i niczym niezachwiane dojrzewanie zaprawy oraz osiggniecie
maksymalnych parametréw wytrzymatosciowych.

E) WARTO WIEDZIEC

Szybka utrata wilgoci przez $wiezo wykonany podklad powoduje przerwanie procesu
hydratacji cementu w zaprawie i jego twardnienie, co skutkuje obnizeniem wytrzymatosci
warstwy powierzchniowej podktadu.

!

tata drewniana listwa aluminiowa

. A
diny. wymagana
stabilizujgce wysokosé
podktadu
y
Rys. 3.22. Listwy kierunkowe do uktadania podktadéw monolitycznych
Zrédto: Z. Wolski, Parkieciarz.
kierunek poruszania faty L
W czasie zgarniania i zageszczania podktadu  fata dciagajaca

~02m ) - - listwa kierunkowa

zaprawa cementowa

5. 3.23. Schemat uktadania podktadu monolitycznego miedzy listwami kierunkowymi
Zrod{o Z. Wolski, Parkieciarz.
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‘4. Wypoziomowanie listew prowadzgcych

25. Rozkladanie zaprawy

'6. Wyréwnywanie za pomocy taty
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odktad i0 jce to Wszystk1e ]astrychy anhydrytowe i cementowe podkiady
Wyrownu]qce Mozna je ukladaé recznie lub maszynowo — same si¢ rozptywajg i bardzo
dobrze zespalajg z podtozem. Maja jednorodng strukture o konsystencji pétptynnej lub
ptynnej, a dzieki zredukowanemu skurczowi nie wymagaja zbrojenia powierzchniowe-
go. Wiekszo$¢ z nich pelni funkcje warstw wyréwnawczych, mozna stosowac je réwniez
jako nogne podklady. Swietnie sprawdzajg si¢ w systemach ogrzewania podtogowego, bo
szczelnie otulajg przewody, a dzieki elastycznosci nie pekaja w trakcie grzania.

W zaleznoéci od rodzaju wylewki podkiady te maja rézne zakresy grubosci: od 0-3 mm
do 10-20 mm; od 1-5 mm do 30-45 mm lub od 25 mm wzwyz. Ze wzgledu na niewielka
grubo$c¢ i ptynna konsystencje charakteryzujg sie niewielkimi odksztatceniami we wcze-
snej fazie dojrzewania, wiec nie wystepuje w nich zjawisko skurczu. Dzigki temu wylewek
cementowych samopoziomujacych nie trzeba zbroic.

Z APAMIETA]

Podczas przygotowywania zaprawy i wykonywania podktadu nalezy postgpowac zgodnie
z instrukcja producenta. Aby otrzymac okres$long wysokos$¢ podktadu, trzeba zaznaczyc¢
te wysoko$¢ na $cianach, dodatkowo mozna uzy¢ przenosnych reperéw wysokos$ciowych,
ustawionych mniej wiecej co 2 m.

Zaprawe przygotowuje sie za pomoca mieszarki wolnoobrotowej (ok. 400 obr./min) z mie-
szadlem koszyczkowym lub — w przypadku niewielkiej objetosci — zaprawe mozna przy-
gotowa¢ za pomocg mieszadla wolnoobrotowego. Miesza si¢ sucha mase z dokladnie
odmierzona ilo$ciag wody. Wylewanie powierzchni mozna wykona¢ mechanicznie z uzy-
ciem agregatéw mieszajaco-pompujacych o niewielkiej wydajnosci, jednak zaleca sie ko-
rzystanie z techniki wylewania recznego, z pojemnikéw.

Po doktadnym wymieszaniu zaprawy do jednolitej konsystencji i jednorodnej struktu-
ry nalezy odczeka¢ kilka minut w celu wstepnego odpowietrzenia masy, jak réwniez do
rozpoczecia proceséw chemicznych w mieszance. Przygotowana zaprawa powinna byc¢
wykorzystana w ciggu 30 min (czas rozpoczecia procesu wigzania zaprawy). Podkiad samo-
poziomujacy powinno sie wykonywaé w temperaturze wyzszej niz 10°C.

, Polega ona
na rozlaniu zaprawy z naczynia o pojemnosci 1 1 na réwne, niechtonne podtoze (np. po-
kryte folig) i zmierzeniu utworzonego w ten sposéb ,placka”. Srednica ,placka” zaprawy
powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta danego materiatu.

:.27. Préba rozlewnos$ci
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Jezeli szeroko$¢ pomieszczenia przekracza 6 m, to nalezy podzieli¢ je na dziatki tech-
nologiczne. Stosuje si¢ wowczas zastawki z listew drewnianych lub paséw z tworzywa
sztucznego. Prace nalezy rozpocza¢ od wylania zaprawy wzdtuz najbardziej oddalonej od
wyj$cia Sciany réwnolegtymi do niej pasami o szerokosci 40-50 cm.

Kolejne partie nalezy nanosi¢ nie péZzniej niz po 10 min, co pozwoli na uzyskanie bez-
szwowego polaczenia z wylang juz zaprawa. Kazdy pas trzeba wstepnie rozprowadzic za

pomocg gladkiej pacy metalowej i jednoczesnie kontrolowac grubo$¢ warstwy, a nastepnie
przetepowac za pomocg watka odpowietrzajacego.

Okres$lanie poziomu powierzchni przysztego podktadu za pomoca dtugiej poziomnicy
przeno$nych reperéw wysokosciowych

Reczne wylewanie podktadu samo- Rys. 3.30. Maszynowe wylewanie podkiadu

zlomujacego samopoziomujacego
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‘ Odpowietrzanie za pomocg walca Rys. 3.32. Odpowietrzanie za pomoca watka
siatkowego kolczaka

WARTO WIEDZIEC

Szybko$¢ schniecia warstwy zalezy od jej grubosci i panujacych w pomieszczeniu warun-
kéw cieplno-wilgotno$ciowych.

ZRODtO:Solonek R., Pyszel R.: Wykonywanie robét montazowych, oktadzinowych i wykonczeniowych, WSiP 2018

Poszerzenie wiadomosci:

Wymagania stawiane podktadom
Wymagania techniczne, jakie powinny byc’ stawiane podldadom, okreélono w normie

Wiasciwosci i wymag Zawarto W niej zharmomzowane defmlqe pojec. Odn051 516;
ona réwniez do podk}adow na bazie zywic syntetycznych.

Norma DIN dotyczy podkladéw wykonywanych z zapraw i materialéw zgodnie
z EN 13813 — opisano w niej m.in. rodzaje konstrukcji, posadzek jastrychowych w zalezno-
$ci od obcigzenia i uzytego spoiwa.

W normie budowlanej wyrézniono piec¢ typéw podktadéw ze wzgledu na rodzaj spoiwa
(tabela 3.1).
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Podktady, na ktérych ma by¢ ulozona posadzka, powinny mie¢ wytrzymatos¢ i grubosc
okre§long w projekcie, by¢ réwne, bez rys i spekan oraz suche.

Tabela 3.1, EN 13813 (miedzynarodowe okreslenia i wtasciwosci)

jastrych cementowy CcT
iastrych anhydrytowy (na bazie siarczanu wapnia) CA
7 jastrych magnezjowy MA
» 1astrych asfaltowy AS
7 iastrych na bazie zywic syntetycznych SR
] Oznaczenia
C wytrzymatos¢ na Sciskanie
F wytrzymatosc na zginanie
A odpornos¢ na scieranie na tarczy Bohmego
;ZWA odpornos¢ na scieranie przy nacisku kota
-‘qRﬁ odpornos¢ na Scieranie ,,BCA”
SH twardos$¢ powierzchni
C twardos¢ podktadéw asfaltowych i);irana na kostkach
1o twardo$¢ podktadéw asfaltowych badana na ptytkach
RWFC odpornos¢ na nacisk kota podktadu z posadzka
E modut sprezystosci
B przyczepnosc
R 7 odpornos¢ na uderzenia

‘bela 3.2, Tablice wytrzymatosci na $ciskanie, zginanie oraz odpornosci na $cieranie i nacisk kota
materiatéw przeznaczonych na podktady podtogowe wedtug PN-EN 13813:2003

«lasy wytrzymatosci na $ciskanie (C) materiatéw przeznaczonych na podktady podtogowe

€2 (Cle €20 €25 30 C35 'c¢40 €50 'C60 /0 | @30

| 20 % 25 35 E 40
I N

{

30 50

|
H
60 [ 70 i 80
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). ol Tablice wytrzymatosci na $ciskanie, zginanie oraz odporno$ci na $cieranie i nacisk
kota materiatéw przeznaczonych na podktady podtogowe wedtug PN-EN 13813:2003

Klasy odpornosci na Scieranie na tarczy Bshmego (A)

A22 Al5 Al12 A9 A6 A3 Al,5

22 15 129 6 3 | 15

Klasy odpornosci na scieranie BCA (AR)

ARG AR4 AR2 AR1 ARO,5

600 400 200 100 50

Klasy odpornosci na nacisk kota (RWA), (RWFC)

RWA300 RWAT00 RWA20 RWAT0 RWAI
300 100 20 10 1

RWFC150 RWFC250 RWFC350 RWFC450 RWFC550
150 250 350 450 550

Podklady cementowe i anhydrytowe zwigzane z podlozem, utozone na warstwie rozdziel-
czej, i podktady ptywajace, przewidziane pod posadzki, powinny charakteryzowac sie co
najmniej klasg wytrzymatodci na $ciskanie C12, a na zginanie — klasa F3, co oznacza, ze
ich wytrzymato$¢ na $ciskanie powinna wynosi¢ co najmniej 12 MPa, a na zginanie — co
najmniej 3 MPa. Podklady, na ktérych nie przewidziano uktadania posadzki, powinny sie
charakteryzowac co najmniej klasa C20.

gdzie:
CT - oznaczenie podktadu na bazie cementu;
C30 — klasa wytrzymatosci na $ciskanie = 30 N/mm?;
F6 — klasa wytrzymatosci na zginanie > 6 N/mm?.
Oznaczenie to powinno znajdowac¢ sie na kazdym opakowaniu wyrobu.

Z APAMIETA]

W podkiadach zespolonych z powodéw techniczno-wykonawczych grubos$¢ jastrychu nie
powinna by¢ mniejsza niz trzykrotno$¢ najwiekszego ziarna kruszywa. W przypadku pod-
ktadéw asfaltowych nalezy zachowaé minimalng grubo$¢ warstwy 20 mm. Podklady ze-
spolone na bazie zywic syntetycznych, magnezjowe i cementowe moga mie¢ grubos¢ do
50 mm, a podklady asfaltowe — do 40 mm. W przypadku podkladéw grubszych nalezy
wzigé pod uwage krzywa przesiewu kruszywa, a technologia wbudowania powinna prze-
widywac zageszczanie warstwowe.

17



WzDZ Opole, KURS — MONTER ZABUDOWY | ROBOT WYKONCZENIOWYCH W BUDOWNICTWIE

Przedmiot: TECHNOLOGIA ROBOT POSADZKARSKO-OKtADZINOWYCH, Opole, styczen 2022

- w podktadach wykonywanych na warstwie oddzielajacej jest uzalez-
niona od sp01wa i mozliwych obcigzen uzytkowych.

]astrychy z zywic syntetycznych — 15 mm,

jastrychy asfaltowe — 25 mm,

jastrychy anhydrytowe i magnezjowe — 30 mm,

jastrychy cementowe — 35 mm.

na warstwie izolacji termicznej zalezy od spoiwa, obcigzen uzytko-

wych i stosowanych oktadzin. Grubos$¢ podkladu cementowego nie powinna by¢ mniejsza
niz 40 mm dla podktadu ptywajacego na warstwie izolacji przeciwdzwigkowej lub cieplnej.

W przypadku podktadéw zbrojonych nalezy opisac rodzaj i rozstaw zbrojenia.

W obiektach budownictwa ogélnego podktady powinny wykazywac
nie mniejszg niz 12 MPa (N/mm?), — nie mniejszg niz 3 MPa (N/mm )
‘ r mozna okresli¢ za pomocg jednej z trzech metod:
odpornosc1 na $cieranie na tarczy Boshmego,
odpornosci na $cieranie BCA,
odpornosci na nacisk kota (pod wyktadziny).

Ze wzgledu na wykonawstwo bardzo waznymi wlasciwosciami materiatéw do wyko-
nania podkladéw podlogowych sa: czas wigzania, skurcz i konsystencja. Wiasciwodci te
moga mie¢ decydujace znaczenie na wyboér technologii i organizacje robét podczas wyko-
nywania podkiadu.

ZAPAMIETA]

W momencie wybierania podktadu podlogowego nalezy uwzglednic jego: odpornos¢ elek-
tryczng, odporno$¢ chemiczng, odporno$¢ na uderzenia, reakcje na ogieri, wydzielanie
substancji powodujagcych korozje lub korozyjnos¢ materiatéw uzytych do wykonania sg-
siednich warstw podlogowych, przepuszczalnos$¢ pary wodnej (gdy przewiduje si¢ udziat
materiatu podktadu do zapewnienia wlasciwego przebiegu dyfuzji pary wodnej), opér
cieplny (gdy przewiduje sie uwzglednienie materialu podktadu do zapewnienia wiasci-
wego oporu cieplnego konstrukgji), przepuszczalnos¢ wody (gdy przewiduje sig¢ zastoso-
wanie materiatu do wykonania podkladu jako warstwy zapobiegajacej penetracji wody),
dzwiekochtonno$¢ (gdy przewiduje sie zastosowanie materiatu do wykonania podktadu
jako warstwy zapewniajacej wlasciwy poziom komfortu akustycznego).

Projekt podktadu powinien okregla¢ rozmieszczenie dylatacji. Podklad posadzkowy
trzeba oddzieli¢ od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy lub paskiem
izolacyjnym, mocowanym punktowo do $cian. W podkiadzie cementowym powinny by¢
szczeliny dylatacyjne:

w miejscach dylatacji konstrukeji budynku,

oddzielajgce fragmenty podlogi o réznych wymiarach,

w miejscach styku podtég o réznej konstrukeji,

przeciwskurczowe, dzielgce powierzchnie podktadu na pola 6 m x 6 m, o glebokosci

13-1/2 grubosci podktadu.
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Podczas odbioru podktadéw podtogowych nalezy sprawdzi¢, czy dylatacje (w tym prze-
ciwskurczowe) wykonano zgodnie z zalozeniami projektu. W przypadku niewykonania
dylatacji mozliwe jest samoistne powstanie dylatacji.

W projekcie nalezy wskaza¢ pomieszczenia, w ktérych przewidziano spadki, z okresle-
niem kierunkéw i wartosci spadkéw.

ZAPAMIETA]J

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, pekniec¢ i ubytkéw, czy-
sta i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami i §rodkami antyadhezyjnymi.
Réwnos¢ podktadu zgodnie z warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét bu-
dowlanych sprawdza sie za pomoca dwumetrowej faty. Late przykiada sie w dowolnych
miejscach i kierunkach. Odchylenia stanowiace przeswity miedzy tata i podktadem nalezy
mierzy¢ z dokladnos$cig do 1 mm. Powierzchnia podktadéw cementowych podczas spraw-
dzania lata nie powinna wykazywac przeswitéw wigkszych niz 3 mm, a w przypadku po-
sadzek betonowych i polimerowo-betonowych — 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu
od plaszczyzny nie moze przekracza¢ 2 mm/1 m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci
pomieszczenia.

Tabela 2.3, Dopuszczalne tolerancje réwnosci powierzchni podktadéw

Nicehw ot Odlegtosci punktow podparcia taty (odlegtosci pomiaru) [m]

powierzchni podkfadu 01 l 1 | 4 10 15

‘ Gramczneyartoﬁcn ) 4 ? 10 12 15
tolerancji [mm] ;

Polozenie powierzchni podldadu. Podkiad, po uwzglednieniu wysokosci przewidzianej
w konstrukcji podtogi, powinien odpowiada¢ reperowi wysokosci poziomu powierzchni
posadzki, ustalonej w projekcie.

Poziom ptaszczyzny podkiadu. Gérna powierzchnia podkitadu powinna stanowi¢ ptasz-
czyzne poziomg. Odchylenia od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym spad-
kiem sprawdza si¢ za pomocg dwumetrowej faty kontrolnej i poziomnicy. Odchylenia na-
lezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm. Odchylenia powierzchni podktadu od ptaszczyzny
poziomej nie powinny przekracza¢ wartosci okreslonych w tabeli 3.4.

|
i
|
|
|

Tabela 2.4 Prawidlowosc ptaszczyzny podktadu

Odlegtosci miedzy punktami pomiaru

Rodzaj odchylenia o —
do1lm 13 m 3:6m 6+-15m 15+30 m

- Odchylenie
~ powierzchni

~ od plaszezyzny
| ek Riosing.

Wazne jest, aby podlogi wykonywane pod posadzki w pomieszczeniach mokrych przy-
gotowac ze spadkiem ok. 1,5% (jesli w projekcie nie okreslono inaczej) w kierunku kratki
Sciekowej instalacji odwadniajace;j.
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W momencie odbioru robét ¢ ) . Nalezy ustali¢ dla podktadu
wilgotno$¢ resztkowa. Mierzy si¢ jg aparatem CM Dopuszczalna wilgotnos$¢ wynosi (wa-
gowo): dla podktadu betonowego / cementowego — do 2%, dla podkladéw grzewczych —
< 1,8%, dla podktadu anhydrytowego, gipsowego — < 0,5% i < 0,3%, dla podktadu z desek,
legaréw — 14%, a dla podktadu z materiatéw drewnopochodnych — 8-12%.

Jesli nie sprawdzono wilgotnosci resztkowej, a oktadzing utozono na mokrym jastry-
chu, ma to wptyw na jej trwatos¢, niepozbawiong uszkodzeni. Nastepstwem zbyt duzej
wilgotnosci jastrychu moga by¢ pustki, rysy i peknigcia oraz osiadanie. Podktad z wigk-
sza wilgotno$ciag moze sie przyczyni¢ do zniszczenia podtég drewnianych i dywanowych.

Dopuszczalna wilgotnos¢ podktadéw

cementowy 2
:etonowy 4 2
anhydrytowy a - " - 05
piyty wiérowew : 77 - . 9
otyty pils’niowé porowate 7 7 '12
“eski drewniane, legary 14
zsfaltowy 0

Podklady monolityczne mozna wykonywa¢ w temperaturze wyzszej niz 5°C, lecz jest
wskazane, aby temperatura powietrza w czasie robét byla zblizona do temperatury uzyt-
kowania pomieszczen.

Podktad powinien wykazywac¢ jednorodnos¢ i jednolity
barwe powierzchni. Zaleca si¢, aby powierzchnia podktadu cementowego pod posadzki
przyklejane z materiatéw drzewnych miata fakture zatarta na gladko (o drobnej chropowato-
ici), natomiast pod przyklejane wykladziny — fakture gtadka. Powierzchnia podktadéw anhy-
drytowych powinna by¢ przeszlifowana na catej powierzchni i doktadnie odkurzona. Trzeba
zadbad, by podktad asfaltowy miat na catej powierzchni posypke z piasku kwarcowego.

Sciste okreslenie terminu rozpoczecia robét podtogowych powinno wynikac z projektu
yrganizacji budowy, a ich przebieg trzeba szczeg6towo okresli¢ w harmonogramie robot.

ZRODtO:Solonek R., Pyszel R.: Wykonywanie robét montazowych, oktadzinowych i wykoriczeniowych, WSiP 2018
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