Zawod: Lakiernik samochodowy

Przedmiot: Techniki wytwarzania (12.01.2022 r.) — Marek Krukowski

Temat: Trasowanie na ptaszczyznie

Prosze o zapoznanie sie z ponizszg literatura.

3.2 _
Trasowanie na plaszczyznie

Trasowaniem nazywa si¢ czynnosci oznaczania linii obrob-
kowych, $rodkow otworow, osi symetrii i zarysow czgsci na materiale
przed jego obrobka. Jezeli czynnoscei te wykonuje si¢ na plaszczyznie,
np. na blasze, to ma si¢ do czynienia z trasowaniem plaskim, ktore jest
pewna odmiang kreslenia. Oprocz trasowania plaskiego znane jest
trasowanie przestrzenne omowione w dalszych rozdzialach ksigzki.

Trasowanie jest zabiegiem kosztownym i ma zastosowanie prze-
waznie w produkcji jednostkowej. W produkcji masowej i wielko-
seryjnej zamiast trasowania pojedynczych sztuk i obrabiania powie-
rzchni do linii granicznych stosuje sie¢ obrobke w specjalnych
przyrzadach i uchwytach, ktore zapewniaja jednakowe zamocowanie
materiatu, jednakowa gleboko$¢ obrobki oraz jednakowe wymiary.

Celem trasowania jest przeniesienie zasadniczych wymiarow
i zaryso6w przedmiotu z rysunku technicznego na obrabiany potfab-
rykat, zeby ulatwi¢ w ten sposob obrobke i umozliwi¢ zachowanie
zadanych wymiarow.

Trasowania dokonuje sie na blachach, ptytkach, odkuwkach, nie
obrobionych odlewach itp. Materialy te musza mie¢ wymiary
wieksze niz wymiary przedmiotu podane na rysunku technicznym
o tzw. naddatek na obrdbke.

Narzedzia traserskie. Do trasowania sa potrzebne nastgpujace
narzedzia:
m rysik (rys. 3-18a) — stosowany do wykreSlenia na trasowanym
90 przedmiocie linii wg liniatu lub wzornika;
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nacznik (rys. 3-18¢) skladajacy si¢ z podstawy, stupka i rysika,

losowany réwniez do wyznaczania linii poziomych;

yrkle traserskie (rys. 3-18d, €) — stosowane do trasowania

kregow kot, budowy katéw, podziatu linii itp.;

unktak (rys. 3-18f) — stosowany do punktowania wyzna-
onych linii;

iniat traserski z podstawa (rys. 3-18g) — przyrzad pomoc-

lezy znacznika i cyrkli;

[townik (rys. 2-184) — stosowany do wyznaczania linii

ionowych i poziomych;

odkownik (rys. 3-18i) — stosowany do wyznaczania $rodka

| plaskich powierzchniach przedmiotow walcowych;
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m pryzma traserska (rys. 3-18)) — uzywana za podstawe
podczas trasowania niektorych przedmiotow walcowych.

W sklad wyposazenia traserskiego wchodza jeszcze: plyty
traserskie (rys. 3-18ki/), mtotki, katomierze, przymia-
ry kreskowe i cyrkle drazkowe. Na rys. 3-19 przedsta-
wiono cyrkiel drazkowy z noniuszem.

:

Rys. 3-19. Cyrkiel drazko-

7 i/ 2 6 wy z noniuszem [3]
1 — prowadnica, 2 — rami¢
J 5 stale, 3 — rami¢ przesuwne,

4 — suwak z noniuszem, 5 — 0s-
trza (wymienne), 6 — zacisk §ru-
bowy, 7— zacisk ostrza, § — za-
cisk srubowy suwaka

Stanowisko traserskie. Miejscem pracy trasera jest stot traserski
wyposazony w plyte, ktorej plaszczyzna jest rowna i bardzo do-
ktadnie obrobiona. Plyty traserskiej nie nalezy uzywac do zadnych
innych celéw poza trasowaniem. Plyte taka nalezy utrzymywac
w nalezytym stanie, a po skonczonej pracy zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem, np. przez zalozenie drewnianej pokrywy.

Plyta traserska, zwykle wykonana z zeliwa, jest dos¢ cigzka
i doktadnie usztywniona od spodu zebrami. Do ustawienia przed-
miotu na plycie traserskiej uzywa si¢ pryzm, klockow i podkladek
traserskich pokazanych na rys. 3-20. Stanowisko robocze trasera
jest wyposazone we wszystkie narzgdzia traserskie, ktore powinny
by¢ tak rozmieszczone, a praca tak zorganizowana, zeby nie traci¢
czasu na zbgdne czynnosci.

Technika trasowania. Przed przystapieniem do trasowania
nalezy:

m sprawdzi¢ jako$¢ i stan materialu przeznaczonego do traso-
wania, zwracajac szczegdlna uwage na porowatos$¢, skrzywienia,
peknigcia i inne widoczne usterki;

m dokladnie oczyéci¢ ten material i jeszcze raz sprawdzi¢ jego
stan;

m sprawdzi¢ gléwne wymiary materiatu, grubo$¢ jego Scianek,
rozstawienie wglebien lub wypuklosé, odlegtosci otwordéw od
krawedzi itp.;



Rys. 3-20. Przyrzady do ustawienia przedmiotow trasowanych

m sprawdzié prawidlowos¢ naddatkow na pozniejsza obrobke;
m pomalowa¢ material w celu zwiekszenia widoczno$ci trasowa-
nych linii.

Do malowania odlewéw lub duzych przedmiotow nie obrobio-
nych stosuje si¢ krede rozrobiong w wodzie z dodatkiem oleju
Inianego. Przedmioty stalowe lub zeliwne obrobione maluje si¢
roztworem wodnym siarczanu miedzi. Na tak przygotowanych
powierzchniach nanoszone linie sa widoczne i trwale.

Po przygotowaniu powierzchni wybiera si¢ podstawy (bazy)
(raserskie. Podstawa nazywamy taki punkt, o$ lub plaszczyzne,
od ktérej odmierza si¢ wymiary na przedmiocie. Przy trasowaniu na
plaszczyznie podstawami sa zwykle dwie osie symetrii lub zamiast
nich dwa obrobione boki, albo jeden bok obrobiony i prostopadta
do niego o$ symetrii.

Trasowanie rozpoczyna si¢ zwykle od wyznaczania gléwnych
~ osi symetrii przedmiotu. Jezeli zarys przedmiotu sktada si¢ z odcin-
kow linii prostych i krzywych, to najpierw wykresla si¢ linie proste,
a nastepnie taczy si¢ je odpowiednimi tukami lub krzywymi. Ponie-
waz podczas obrobki wyznaczone linie moga sie zetrze¢, to zeby
mozna je bylo latwo odtworzy¢, punktuje sie wszystkie przecigcia
tych linii oraz $rodki okregow, tuki, krzywe i dtuzsze kresy w od-
stepach 2050 mm. Kresy krotkie, tuki i okregi punktuje si¢
w odstepach 5=+ 10 mm.
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Odmierzanie wymiaréw odbywa si¢ za pomoca przymiaru lub
cyrkla wg rysunku technicznego. Wykres$lanie na ptycie linii pro-
stych rownoleglych wzdluz wykonanych uprzednio oznaczen przed-
stawiono na rys. 3-21. Rysunek 3-21a przedstawia odmierzanie
odstgpoOw migdzy liniami, a rys. 3-21» — spos6b wykorzystania
liniatu i katownika do kreslenia linii rownolegltych za pomoca ry-
sika. Na rys. 2-21¢ przedstawiono wlasciwy kat nachylenia rysika
podczas nanoszenia linii.
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Rys. 3-21. Trasowanie linii prostych rownoleglych

Sposob postugiwania si¢ punktakiem pokazano na rys. 3-22.

Trasowania glownych osi symetrii przedmiotow
plaskich o zarysach prostokatnych dokonuje si¢ nastepujaco:
przedmiot uklada si¢ na plycie traserskiej i za pomoca ostrego cyrkla
dzieli si¢ przeciwlegle boki przedmiotu na potowe (rys. 3-23),
a nastgpnie laczy si¢ przeciwlegle punkty podzialu. Otrzymane
odcinki prostych beda osiami symetrii przedmiotu.

Wykre$lanie okrgegow i tukéw kot wykonuje si¢ za
pomoca ostrego cyrkla. Cyrkiel rozwiera si¢ na wymiar danego
promienia i umieszcza si¢ jego jedno rami¢ w napunktowanym
srodku okregu lub luku. Nastgpnie lekko naciskajac na drugie ra-
mi¢ cyrkla zatacza si¢ zadany okrag lub tuk.



Rys. 3-22. Kolejne fazy ustawiania punktaka na rysie

Trasowanie §rodka
otworu, ktory ma by¢ wier-
cony, polega przewaznie na
trasowaniu dwoch wzajemnie
prostopadtych linii, na prze-
cieciu ktorych znajduje si¢ $ro-
dek otworu.

Srodki cz6t walkow
najlatwiej wyznacza si¢ za po-
moca Srodkownika (rys. 3-24).
W tym celu przyktada si¢ Srod-
kownik do walka w ten sposob,
zeby jego ramiona boczne byly
styczne do okregu i wzdhuz ra-
mienia $rodkowego wykresla
sie ryse I (rys. 3-24a), a nastep-
nie przesuwa si¢ Srodkownik

\ Plaskownik

Rys. 3-23. Trasowanie osi symetrii plas-
kownika [3]
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o kat 90° i wykresla si¢ ryse 2 (rys. 3-24b). Jezeli czoto walka jest
okregiem prawidlowym, to srodek tego okregu bedzie potezony
w punkcie przecigcia tych rys.

Trasowanie wg wzornikow jest powszechnie stosowane
podczas wykonywania wigkszej liczby jednakowych przedmiotow.
Polega ono na przylozeniu wzornika do plaszczyzny materiatu
i wyznaczeniu zarysOw przedmiotu przez obrysowanie zarysu
wzornika rysikiem (rys. 3-25).

Osie otworéw wyznacza si¢ przez specjalne otwory we wzor-
niku, stosujac do tego celu specjalny punktak (rys. 3-25¢).

Rys. 3-24. Wyznaczanie $rodkow
cz6t watkow

Rys. 3-25. Trasowanie za pomoca wzor-
nika: a) przedmiot do wykonania, b) roz-
mieszczenie na blasze, ¢) punktowanie ot-
worow [8]

Trasujac wg wzornika trzeba pamigtac, zeby wzornik byt zawsze
jednakowo ustawiony, co osiaga si¢ za pomoca wykonywania we
wzorniku wycig¢, ktore musza trafia¢ na osie przedmiotu.

Trasowanie rozwinigé prostych bryt geometrycz-
nych. Trasowanie np. rozwinigcia prostopadtoscianu polega na
wykresleniu kolejno wszystkich 6 prostokatoéw, z ktorych sktada sie
prostopadtoscian. Wykre§lenie prostokatow powinno byé zgodne
z ich wzajemnym potozeniem w prostopadioscianie.

Rozwinigcie stozka sklada si¢ z okregu i rozwinigcia powierzchni
bocznej stozka w ksztalcie wycinka kota (rys. 3-26a). W przypadku



stozka Scigtego rozwinigcie sktada si¢ z dwoch podstaw kotowych:
duzej i malej oraz rozwinigcia powierzchni bocznej, ktore jest:
wycinkiem pierscienia kotlowego (rys. 3-26b).

Trasowanie katoéw moze by¢ wykonywane za pomoca
katomierzy lub metoda geometryczna. Trasowanie katow za po-

Rozwiniecie
powierzchni
bocznej

f

Rozwinigete powierzchni
bocznej

6

Dodstawa

i

. 3-26. Trasowanie rozwinigc¢ stozkow: a) pelnego, b) scigtego |9)

ka metali

|
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mocg katomierzy uniwersalnych pokazano na rys. 3-27a, a za
pomoca katomierzy zwyktych na rys. 3-275b.

Trzeba pamigtac, ze podczas trasowania rysy i punkty traserskie
sa dokladnie widoczne tylko wtedy, gdy rysik i punktak sa nalezycie
zaostrzone. Ostrzenie rysika i punktaka wykonuje sie ostrzarka.

9

Rys. 3-27. Ustawienie kata: a) za po-
moca katomierza uniwersalnego, b) za
pomoca katomierza zwyklego [3]

Rys. 3-28. Zabezpieczenie ostrza
rysika przed stgpieniem (rys. a),
prawidlowo naniesione rysy i pun-
kty traserskie (rys. b)




Zasady bezpiecznej pracy podczas trasowania. W czasie traso-
wania trzeba zwroci¢ szczegblna uwage na staranne ustawienie
| ostrozne przenoszenie cigzkich przedmiotow, zeby nie spowodo-
wa¢ obrazen koniczyn w razie upadku przedmiotu. Nalezyty po-
1zqdek na stanowisku, a zwlaszcza sposob rozmieszczenia i przecho-
wywania narzedzi traserskich, a w szczegdlnosci ostrych (rys. 3-28a),
¢hroni przed wszelkimi skaleczeniami.

Na traserskim stanowisku roboczym powinny si¢ znajdowac
lylko te narzedzia, ktore sa niezbedne do trasowania. Rowniez
przedmioty przeznaczone do trasowania powinny by¢ umieszczone
W poblizu stanowiska. SzczegOlna uwage trzeba zwrdci¢ na pra-
widlowe o$wietlenie stanowiska traserskiego oraz na ustawienie
| zamocowanie przedmiotoéw traserskich na plycie traserskie;.



