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TEMAT: TECHNOLOGIA MONTAZU PLYTEK CERAMICZNYCH, WYKONYWANIE FUG

Bardzo prosze o zapoznanie sie z materiatami zrédtowymi ponizej.
Po uwaznym przeczytaniu bardzo prosze odpowiedzie¢ na ponizsze pytania.
Odpowiedzi (w wordzie lub pdf — skany notatek recznych) prosze dzisiaj przesta¢ na adres:

wzdz.ratuszny@gmail.com

Przypominam, ze przestanie odpowiedzi w dniu dzisiejszym jest dla mnie potwierdzeniem obecnosci na zajeciach.

Odpowiedzi bedg oceniane — zalezy mi na odpowiedziach wtasnymi stowami - tak jak to nauczyliscie sie, nie na

przekopiowywaniu wprost z materiatéw — to tez bede oceniat.
Pytania do tematu:

1. W jaki sposéb mozna utozy¢ ptytki na podtodze?

2. Jak mozna wykonczy¢ brzegi ptytek?

3. Jakie czynniki mogg powodowac pekanie fug?

Zycze przyjemnej i owocnej nauki ©
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WzDZ Opole, KURS — MONTER ZABUDOWY | ROBOT WYKONCZENIOWYCH W BUDOWNICTWIE

Przedmiot: TECHNOLOGIA ROBOT POSADZKARSKO-OKtADZINOWYCH, Opole, styczen 2022

Materiaty zrédtowe:

Technologia montazu posadzek ceramicznych

Przystgpienie do wykonywania podlogowych oktadzin ceramicznych jest mozliwe dopiero
wtedy, gdy zakoniczono wszystkie roboty ,mokre” zwigzane z wykonaniem tynkéw i pod-
ktadéw podtogowych. Montaz okladziny powinien by¢ poprzedzony wykonaniem hydro-
izolacji i przygotowaniem podloza z ewentualnym uksztattowaniem warstw spadkowych
(zgodnie z dokumentacja techniczng).

Podczas wybierania plytek na posadzke nalezy przestrzega¢ wytycznych dotyczacych
parametréw technicznych danego wyrobu. W zaleznos$ci od przeznaczenia, rodzaju ob-
cigzenia (ruch pieszy lub kolowy, srodki chemiczne itp.) i bezpieczenstwa uzytkowania
zwraca sie szczegblng uwage na: Scieralnos¢, twardosé¢, wytrzymato$é na zginanie, odpor-
no$¢ na dziatanie kwas6éw, odporno$¢ na plamienie, a takze — w przypadku ptytek monto-
wanych na zewnatrz budynkéw — mrozoodpornos¢.

ZAPAMIETA]

Obliczenia dotyczace niezbednej liczby ptytek do wykonania oktadziny nalezy przeprowa-
dzi¢ na podstawie nastepujacych informacji:

» format ptytki,

» planowany uktad ptytek,

» wymiar posadzki (dtugo$¢ i szerokosc).

Planowana ilo$¢ materiatu na posadzke powinna by¢ powigkszona ze wzgledu na straty wy-
nikajgce z docinania i obrébki ptytek. Ilos¢ przyjetego zapasu zalezy od dwéch czynnikéw:
» wielkosci i ksztattu powierzchni przeznaczonej do wykonania okladziny,

» planowanego ukiadu ptytek.

Tabela 4.13. Zalecany zapas w zaleznos$ci od planowanego uktadu ptytek

Planowany uktad ptytek Zalecane zwiekszenie liczby ptytek

prosty 7-10%
na zrgb 12%
«aro 15%
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Zasady rozplanowania uktadu ptytek

Plytki ceramiczne na podlozu mozna uktada¢ na kilka sposobéw. Najbardziej popularne
uktady to:

e prosty,

e karo,

e na zrab,

e mieszany.

Uktad prosty to najbardziej popularny sposéb uktadania ptytek. Polega na utozeniu ich
jedna obok drugiej. Spoiny pionowe i poziome przecinajg si¢ pod katem prostym (90°).

Uktfad karo to popularny wzor, czesto stosowany w waskich korytarzach, w ktérych dtu-
gich $cian nie ulozono wzgledem siebie idealnie réwnolegle. Ptytki uklada sie pod katem
45° do krawedzi $ciany. Spoiny poziome i pionowe przecinaja si¢ pod katem 90°.

Uktad na zrgb to sposéb montazu podobny do ukladu tradycyjnego. Plytki jednej war-
stwy s3 przesuniete o 1312 swojej szeroko$ci wzgledem poprzedniej warstwy.

Uktad mieszany to sposéb ukladania plytek polegajacy na polaczeniu wiekszych plytek
z mniejszymi, wskutek czego powstaje efekt przesuniecia w obu kierunkach.

ukfad prosty uktad na zrgb uktad karo ukfad mieszany

Rys. 4.92. Uklady montazu plytek

ZAPAMIETA]J

Przed rozpoczeciem montazu wybranego ukiadu nalezy doktadnie zmierzy¢ przygotowa-

ny podklad i przyja¢ plan podziatu ptytek. Gtéwne zatozenia do podziatu plytek na ukia-

danej powierzchni:

e zachowac symetryczny uklad pltytek wzgledem siebie;

e unika¢ docie¢ mniejszych niz 0,5 ptytki;

e jezeli podczas rozmierzania wyjdzie reszta mniejsza niz 0,5 ptytki, wykonaé nowy
podzial wedlug zasady (reszta + ptytka)/2;

e unikad sytuacji, w ktérej ptytki na podlozu bedg sie taczyly ze sobg krawedziami do-
cinanymi;

e nawigzywac wymiarowo do najbardziej widocznych miejsca i osi symetrii lub prze-
katne;j.

Przed przystapieniem do rozmierzania plytek na podkladzie podlogowym nalezy
sprawdzi¢, czy ukladana powierzchnia jest kwadratem, czy prostokgtem. Jest to niezbedne
do wyznaczenia osi symetrii. Bardzo czesto zdarza sig, ze powierzchnia przeznaczona do
ukiadania ptytek ma ksztatt rombu, réwnolegloboku lub trapezu. W takich przypadkach
trudno jest przestrzegac zalozenia o unikaniu docie¢ mniejszych niz 0,5 plytki.
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ZAPAMIETA]

W trakcie rozmierzania oktadziny nalezy pamieta, ze plytka ukladana w progu drzwi
powinna by¢ petna. Przy takim zalozeniu moze sie zdarzy¢, ze ostatni rzad plytek bedzie
mial wymiar mniejszy niz 0,5 plytki. Kiedy dochodzi do duzej réznicy réwnoleglosci §cian,
siegajacej np. od 2 do 3 cm na 1 m.b., nie zaleca sie ukladania ptytek w ukiadzie prostym.
Rozwigzaniem takiego problemu jest uktad ptytek w karo. Punktem odniesienia w takim
przypadku powinno by¢ wejscie lub najbardziej widoczna $ciana w pomieszczeniu,

PRZYKLAD

Przyldad rozmierzania ptytek w ukladzie prostym na podstawie rys. 4.93.
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Rys. 4.93. Rozmieszczenie ptytek o formacie prostokatnym 60 cm x 30 cm

W pomieszczeniu o wymiarach 191,0 cm (szeroko$¢) x 280,0 cm (dtugos¢) nalezy
wykona¢ oktadzing z plytek ceramicznych o wymiarach 60 cm x 30 cm. Trzeba
obliczy¢ liczbe rzedéw uktadanych plytek. Mozna to zrobié za pomocg wzoru:

Spodldadu
n=—,

S plyeki + Sspoiny

gdzie:

n — poszukiwana liczba rzedéw,

Spodkiad — Szerokos¢ ostateczna podktadu, na ktérym bedg ukladane ptytki,
Spwiki — szeroko$¢ plytki.

S podkdadi _ 191,0
+S 60+0,2

spoiny

n= =3,17

Splytki
Wychodzg 3 rzedy i reszta n = 0,17 (ptytka + spoina) = 0,17 - 60,2 = 10,2 cm.
Reszta z odcinanej plytki:

05 < reszta < 1 dla reszty 0,17. Warunek nie jest spetniony.
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Sprawdzenie wymiaru docinanej ptytki:

St (S s & S _10.24(60+02)
2 2 ’ |

Wedlug oblicze w pomieszczeniu bedg utozone 4 rzedy plytek. Wewnetrzne rzedy
bedg ulozone z calych ptytek, a ptytki w rzedach zewnetrznych bedg mialy szero-
kos$¢ 35,2 cm.

Rozmieszczenie plytek o formacie kwadratowym
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Rozmieszczenie plytek o formacie prostokgtnym
60 x 30 cm w karo w nawigzaniu do przekatnej
pomieszczenia
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Rozmieszczenie ptytek o formacie prostokgtnym
60 x 30 cm w karo pod katem 45° do osi symetrii

$cian

35 cm‘

280 cm

gocm |

191 em

Rozmieszczenie ptytek o formacie prostokgtnym
30 x 30 cm w karo pod katem 45° do osi symetrii

Scian

Rys. 4.94. Przyklady rozmieszczenia plytek w uktadzie prostym i karo
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Warunki atmosferyczne podczas montazu oktadziny

Montaz okladzin ceramicznych na podkiadach podtogowych powinien by¢ prowadzony
w odpowiedniej temperaturze — od +5°C do +25°C (z uwzglednieniem zaleceni producen-
t6w zaréwno materiatéw oktadzinowych, jak i zapraw klejowych). Zakres temperatury,
w ktérej mozna wykonywac prace oktadzinowe, nie dotyczy tylko temperatury powietrza,
lecz odnosi sie réwniez do temperatury podloza i samej okladziny. W przypadku zapraw
klejowych na spoiwie cementowym niska temperatura moze spowalnia¢ proces wigza-
nia. Prowadzenie prac w zbyt wysokiej temperaturze moze powodowac szybkie wypa-
rowanie wody z zaprawy klejowej, a tym samym pogorszenie jej wlasciwosci klejowych.
Podczas wykonywania prac na zewnatrz budynku nalezy zabezpieczy¢ oktadzine ceramicz-
ng, aby ochronic ja przed opadami atmosferycznymi, silnym wiatrem i bezposrednim na-
stonecznieniem.

Przygotowanie kleju do montazu oktadziny

Wybér zaprawy klejowej do montazu okladziny ceramicznej powinien by¢ poprzedzony
sprawdzeniem wlagciwosci technicznych podioza, miejsca montazu plytek i rodzaju ob-
-igzenia w trakcie eksploatacji. Wyb6r odpowiedniej zaprawy klejowej pozwoli na szybki
montaz i bezawaryjne uzytkowanie okladziny. Wigkszos¢ zapraw klejowych jest dostep-
na w papierowych opakowaniach o réznej pojemnosci. Przygotowanie zaprawy klejowej
powinno byz poprzedzone zapoznaniem si¢ z zasadami jej przygotowania. Proces przy-
zotowania polega na odmierzeniu czystej i zimnej wody oraz wymieszaniu jej z suchg
mieszanka.

ZAPAMIETA]

Zaprawe klejowa nalezy przygotowywac w czystym pojemniku. Suchg mieszankg powo-
. dozuje sie do wlanej wczeséniej wody. Do przygotowania zaprawy klejowej stosuje sie
nieszadto wolnoobrotowe w celu unikniecia nadmiernego jej napowietrzenia. Czyn-
108¢ mieszania prowadzi sie do czasu uzyskania przez zaprawe jednolitej konsystencji
oboczej. Tak przygotowang zaprawe pozostawia sig na 3-5 min. Jest to tzw. czas dojrze-
vania, czyli czas aktywowania dodatkéw chemicznych poprawiajacych parametry tech-
iczne zaprawy.

Kleje dyspersyjne produkuje si¢ jako gotowy do uzycia produkt. Wystepuja w postaci
nasty o gestej konsystencji. Przygotowanie kleju do uzycia ogranicza sig do przemieszania
=0 w dostarczonym opakowaniu. Bezposrednio po wymieszaniu klej nadaje si¢ do uzycia.

Kleje na bazie zywic reaktywnych produkuje si¢ w postaci zestawéw dwu- lub trzysktad-
rikowych. Przygotowanie kleju polega na polgczeniu sktadnikéw z zestawu — mieszaniu

1 do chwili uzyskania jednolitej masy bez grudek. Nastepnie produkt przelewa si¢ do
zvstego pojemnika i ponownie dokiadnie miesza. Do mieszania nalezy uzy¢ mieszadta
»Inoobrotowego o maksymalnej predkosci ok. 300 obr. /min.

letody uktadania ptytek
“itadziny ceramiczne montuje sie do podioza za pomocy zapraw klejowych. Zgodnie
: zaleceniami producentéw zapraw klejowych i plytek ceramicznych wyréznia sie dwie
r=tody przyklejania plytek:
» metoda pacy zebatej (grzebieniowej),
» metoda kombinowana.
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Metoda pacy zebatej polega na naniesieniu zaprawy klejowej na podtoze gtadka czgscia
pacy. Zaprawe profiluje si¢ przez prowadzenie w jednym kierunku grzebieniowej czesci
pacy pod katem od 45° do 60° do podioza. Metoda ta zapewnia ekonomiczne zuzycie za-
prawy i mocne potaczenie z podlozem dzigki réwnomiernej grubosci warstwy sklejenia.
Stosuje sie ja do wszystkich rodzajéw zapraw klejowych.

Rys. 4.95. Metoda rozprowadzania kleju na podtozu za pomoca pacy grzebieniowej

Metoda kombinowana, nazywana tez metoda pelnego przylegania, bez wystepowania
wolnych przestrzeni, polega na naniesieniu kleju na obie faczone powierzchnie — zaréwno
na podloze, jak i na spéd plytki — i rozprowadzeniu go pacg grzebieniowa. Pacg grzebie-
niowa nalezy prowadzi¢ w taki sposéb, aby po przylozeniu ptyty do podtoza prazki nz
obu powierzchniach biegty réwnolegle do siebie. Taki spos6b postepowania jest wskazany
szczegblnie w przypadku ptytek o dtugosci boku > 60 cm, gdyz umozliwia uzyskanie satys-
fakcjonujacego — siegajacego 90% — wypetienia klejem przestrzeni pod ptytka.

ZAPAMIETA]J

Metoda kombinowana jest zalecana w przypadku montazu oktadzin ceramicznych na poc-
logach wewnatrz budynku; w odniesieniu do wszystkich oktadzin na zewnatrz budynis
jest ona obowigzkowa.

Pelne podparcie ptytki na calej powierzchni zalezy od wielkosci zgb6éw uzytej do rozpres
wadzania kleju pacy. Wybér odpowiedniej pacy zebatej do profilowania zaprawy klejowss
zalezy natomiast od formatu plytek i rodzaju kleju. Nalezy przestrzega¢ zasady, ze
wiekszy format plytki, tym wyzsze powinny by¢ zeby pacy.

ZAPAMIETA]

Do plytek matego i §redniego formatu oraz mozaiki zaleca si¢ stosowanie pac z z¢
prostymi. Do ptytek o duzych formatach, majacych mocno wyprofilowany spéd, zaleca
pace z zgbami pétokraglymi. Korzystanie z pac grzebieniowych z zgbami pétokragh
pozwala na doktadne rozprowadzenie zapraw o konsystencji pétptynnej i tzw. kles
grubowarstwowych.
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Tabela 4.14. Dobér pacy zebatej w zalezno$ci od formatu plytek (kleje cienkowarstwowe)

Rozmiar ptytki [cm] Wielkos¢ zebow pacy [mm] Ksztatt zebow

mozaika (do 2 x 2) 4
maty format (do 10 x 10) 4lub6
f proste
sredni format (do 30 x 30) 6lub8
duzy format (powyzej 30 x 30) >10

Tabela 4.15. Dobér pacy zebatej w zalezno$ci od formatu ptytek (kleje grubowarstwowe)

Rozmiar ptytki [cm] Wielkos¢ zebow pacy tmm] Ksztatt zebow

sredni format (do 30 x 30) 8lub10 " proste

duzy format (powyzej 30 x 30) >10 p6tokragte

“ys. 4.96. Paca grzebieniowa z zgbem pétokragltym

Technologia montazu ptytek ceramicznych

“race montazowe oktadzin podlogowych powinny by¢ wykonywane po zakoriczeniu prac

montazowych na $cianach. Taki uklad prac ma za zadanie nie dopusci¢ do zanieczysz-
zenia lub mechanicznego uszkodzenia wykonanej posadzki. Kiedy ptytki $cienne i pod-
»gowe majg taki sam wymiar, nalezy tak rozplanowac uklad, aby spoiny si¢ pokrywaly
wworzyly jedna linie.

ZAPAMIETA]J

% celu trwalego polaczenia plytek z podtozem klej nalezy naktadac na taka powierzchnie,
w2 ktorej zdazy sie wklei¢ plytki przed tzw. naskérkowaniem, czyli przeschnieciem po-
wierzchni kleju uniemozliwiajacym kontynuacje prac. Prostym sposobem na sprawdze-
2, czy mozna jeszcze przyklejac plytki, jest przylozenie do natozonego kleju dloni —jesli
“=1 nie brudzi skéry, oznacza to, ze nalezy go usuna¢ i nalozy¢ swieza zaprawe.
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Parametrem, ktéry okregla, jak dtugo klej zachowuje swoje whasciwosci po natozeniu na
podtoze, jest tzw. czas otwarty pracy. Kleje cementowe charakteryzuja si¢ czasem otwar-
tym na poziomie podstawowym (min. 20 min) lub wydtuzonym (min. 30 min — oznacze-
nie normowe E), nalezy jednak pamieta¢, ze okres ten moze ulec zmianie w zaleznosci od
warunkéw, w ktérych prowadzi sie prace. Okladzin ceramicznych nie mozna namaczac
przed przyklejeniem ich do podtoza. W celu uzyskania réwnych przestrzeni migdzy ptyt-
kami w trakcie przyklejania ptytek stosuje sie krzyzyki dystansowe lub kliny. Aby poprawic¢
stabilno$¢ montowanych plytek w trakcie wigzania kleju i zminimalizowac szerokos¢ spo-
iny, krzyzyki dystansowe mozna zastapi¢ systemem szybkiego poziomowania.

Po przytozeniu ptytki do natozonego
kleju nalezy ja docisnac i na biezaco spraw-
dza¢ plaszczyzne montowanej oktadziny
pod wzgledem odchylenia powierzchni od
poziomu. Pomiar nalezy wykonywa¢ za
pomocg poziomnicy dtugosci 2 m przynaj-
mniej w dwdch prostopadtych kierunkach.

W przypadku klejenia oktadzin z drob-
nych elementéw, takich jak mozaika, bar-
dzo duza wage nalezy przytozy¢ do przygo-
towania podtoza. Ze wzgledu na niewielkie
wymiary poszczegdlnych ptytek musi by¢
Rys. 4.97. System szybkiego poziomowania ono idealnie réwne. Mozaike powinno sie

przyklejac na bardzo cienkiej warstwie za-
prawy klejacej, grubosci ok. 3 mm. Jezeli wykorzysta si¢ pace o zbyt duzych zgbach, po-
wstanie zbyt gruba warstwa kleju, co moze doprowadzi¢ do zapadniecia si¢ elementéw
mozaiki i wyplyniecia zaprawy ze szczelin. W przypadku montazu mozaiki z kamienia
naturalnego lub przezroczystego szkla konieczne jest zastosowanie do montazu zaprawy
klejowej na bazie biatego cementu.

frd

&l

WARTO WIEDZIEC

W przypadku montazu mozaiki szklanej zaleca sie, aby powierzchnia wypelnienia kleju
pod montowanymi elementami byta catkowita. Nieréwnomierne rozprowadzenie zaprawy
klejowej moze powodowac niejednakowe zatamanie §wiatla, czego skutkiem bedzie nie-
jednorodnosc kolorystyki oktadziny.

Podczas montazu plytek wielkoformatowych nalezy zwrécié szczegdlng uwage na:

e ré6wnosc podtoza — dopuszczalne odchylenie od plaszczyzny nie moze by¢ wigksze niz
3 mm na dtugosci 2 m,

e stuprocentowe podparcie zaprawg klejowa montowanych elementéw,

e dobranie odpowiedniej szerokosci spoin do wielko$ci piyt.

Ptyty wielkoformatowe powinno sie montowaé na wysoko elastycznych zaprawach
klejacych. Zaleca sie, aby do przygotowania zaprawy klejowej zamiast wody zastosowac
emulsje uelastyczniajgce. Klej musi by¢ nakladany na catej powierzchni podtoza i na cale:
powierzchni plyt. Wazne, aby kierunek rozprowadzenia kleju na podlozu byt taki sam
jak na ptycie. Uniemozliwi to powstawanie wolnych przestrzeni powietrznych pod pis
tg. Podczas montazu okladzin wielkoformatowych zaleca sie stosowanie fugi min. 2 mm
w pomieszczeniach wewnetrznych i fugi min. 5 mm na zewnatrz budynku.
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i £98. Ftanv montazu ntvt wielkoformatowvch ze spiekéw kwarcowvch
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Podczas wykonywania okladzin ceramicznych na duzych powierzchniach w halach lub
obiektach handlowych wykorzystuje sie metode wibracyjna, zwang tez przemystowg. Moz-
na wéwczas uktadaé wylgcznie ptytki podlogowe, zaréwno wewnatrz, jak i na zewnatrz
budynkéw. Do montazu okladziny metoda wibracyjna nadajg sie ptytki matego i $redniego
formatu, o wymiarach maks. 25 cm x 25 cm i zwiekszonej grubosci — powyzej 10 mm. Sg
to ptytki produkowane zgodnie z norma PN-EN 14411:2013, prasowane na sucho, o niskiej
nasigkliwosci.

Montaz nowoczesna metodg wibracyjna polega na przyklejeniu do podkltadu maty
kompensacyjno-uszczelniajacej. Mate do podtoza przykleja sie cienkowarstwowa zaprawg
klejowa. Po przyklejeniu mata oddziela okladzine od podtoza i neutralizuje w ten spo-
s6b naprezenia, powstajace na skutek réznorodnych wiasciwosci materiatéw, pomiedzy
podiozem a okladzing ceramiczng. W ten sam sposéb przykrywa si¢ rysy podtoza, ktére
nie zostajg przejete przez okladzine ceramiczng. Dodatkowo mata stanowi wodoszczelna
przegrode o wysokiej odpornosci na dyfuzje pary wodne;j.

Rys. 4.99. Montaz maty do podtoza

Na tak przygotowane podloze klei sie oktadzing ceramiczng bezposrednio na zaprawie
cienkowarstwowej. Klej zatrzymuje sie w podcigtych kwadratowych wglebieniach.

Rys. 4.100. Montaz okladziny ceramicznej
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Po ulozeniu ptytek calg powierzchnie zageszcza si¢ za pomoca wibratora wateczko-
wego, ktéry dzieki drganiom wciska plytki w utozong zaprawe. Oktadzine zageszcza sig
we wszystkich kierunkach w celu pelnego zespolenia ptytek z podktadem i wyréwnania
plaszczyzny.

Rys. 4.101. Plytka po zageszczeniu w zaprawie klejowej

Do wykoriczenia krawedzi lub styku ptytek podczas montazu okladzin ceramicznych
stosuje sig:
» listwy wykonczeniowe,
» profile dylatacyjne.

Listwy wykonczeniowe doskonale zabezpieczaja naroza $cian i podlég. Zapewniaja
wiekszg tolerancje podczas docinania plytek, maskuja wszelkie nieréwnosci. Pozwalajg na
zczenie plaszczyzn wylozonych ptytkami o réznej grubosci. Dzieki odpornosci na $rodki
-“hemiczne znakomicie nadaja si¢ do pomieszczen o wysokiej wilgotnosci. Produkuje sie
= z wysokogatunkowego PVC, aluminium, mosigdzu i stali nierdzewnej. R6zne rozmiary
“stew utatwiajg odpowiedni ich wybér w zaleznosci od uktadanych ptytek.

© 4.102. Listwy wykoriczeniowe z PVC (wewnetrzny i ozdobny)
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U

Rys. 4.103. Metalowe profile wykoriczeniowe

Listwy dylatacyjne montuje si¢ w plaszczyznie oktadziny ceramicznej w celu kompen-
sacji naprezen spowodowanych ruchem posadzki, ktérych przyczyng mogg by¢ ruchy
konstrukcji budynku, rozszerzalnos$¢ cieplna poszczegélnych warstw posadzki lub $cian,
ugiecie stropu badz spowodowany wiatrem przechyt budynku.

Rys. 4.104. Listwy dylatacyjne
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Kryteria oceny jakosci wykonania posadzek

z materiatéw ceramicznych

Na podstawie Prawa budowlanego minister infrastruktury wydat Rozporzgdzenie z dnia

3 lipca 2003 r. w sprawie szczegdtowego zakresu 1 formy projektu budowlanego (DzU z 2003 r.

v 120, poz. 1133). W projekcie budowlanym zawarto wszystkie decyzje dotyczace roz-

viazania materialowo-konstrukcyjnego przegrody stropowej wraz z konstrukcja podtogi,

-odzajem posadzki oraz ustaleniem cech technicznych i estetycznych materialéw zastoso-
anych na posadzki.

W oddzielnym Rozporzgdzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w spra-
iz szczegbtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacyi technicznych wyko-
ania i odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (DzU z 2004 1.
- 202, poz. 2072) ustanowiono, ze dokumentacja projektowa powinna skladac sie z:

» projektu budowlanego,

» projektéw wykonawczych, dotyczacych m.in. robét wykonczeniowych,

» przedmiaru robét z ich szczegdlowym opisem oraz wskazaniem odpowiednich wyma-
zan technicznych wykonania i odbioru robét.

Ustawa Prawo budowlane w art. 10 pkt 1 i 2 stanowi, ze podczas wykonywania robét

Zowlanych nalezy stosowaé wyroby budowlane o wladciwosciach uzytkowych umozli-
«z1acych prawidlowo zaprojektowanym i wykonanym obiektom budowlanym spetnienie

swianych im wymagan (DzU z 2004 r. nr 92, poz. 81).

Wyroby (materiaty) budowlane, ktére majg by¢ uzyte w robotach budowlanych, powin-

ov¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie. Nalezg do nich materiaty:

« Zla ktérych wydano certyfikat na znak bezpieczeristwa, potwierdzajacy zgodnosc z Pol-
skimi Normami, aprobatami technicznymi i innymi przepisami; dotyczy to wyrobéw
nodlegajacych takiej certyfikacii;

« Zla ktérych przeprowadzono ocene zgodnosci i wydano certyfikat zgodnosci albo dekla-
zcie zgodnodci z Polska Norma lub aprobatg techniczna;

znaczone znakiem CE po przeprowadzeniu oceny zgodno$ci ze zharmonizowang

~ormg europejsky (rys. 4.9), wprowadzong do zbioru Polskich Norm (PN-EN), z euro-

~=iska aprobatg techniczng lub krajowa specyfikacjg techniczng panistwa cztonkowskie-

2> Unii Europejskiej, uznang przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami
sodstawowymi (np. PN-EN 14343:2006);

rnaczone znakiem zgodnogci, znajdujace sie na ustalonym przez Unie Europejska wy-

zie wyrobéw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczeristwa, dla ktérych

~roducent wydat deklaracje zgodnodci z uznanymi regutami sztuki budowlanej (rys. 4.9).
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Ocena jako$ci wykonania robét posadzkarskich to wiele czynnosci polegajacych na dziata-
niu formalnoprawnym i technicznym, ktérych efektem jest stwierdzenie, ze wszystkie pro-
cedury zwigzane z wykonaniem przeprowadzono poprawnie pod wzgledem jakosci i ilogci.

n UWAGA

Kiedy przystepuje si¢ do oceny jakosci rob6t posadzkarskich, trzeba pamieta¢, ze ja-
ko$¢ wykonanych prac zalezy w duzej mierze od przygotowania podtoza. W tym celu
przed przystapieniem do prac posadzkarskich nalezy dokonaé¢ odbioru stanu technicz-
nego podtoza.

WARTO WIEDZIEC

't to podsumowanie robét glazurniczych, po ktérym nastepuje przyjecie wyko-
nanej pracy i przejscie do kolejnego etapu. Wyréznia sie nastepujace rodzaje odbioréw:
w odniesieniu do prac zanikajacych, w odniesieniu do okreslonego etapu i w odniesieniu
do odbioru koncowego.

Odbiér prac zanikajacych polega na sprawdzeniu poprawnosci wykonania robét, ktére
beda zakryte po natozeniu kolejnej warstwy, np. hydroizolacji.

Odbiér okreslonego etapu (odbiér czesciowy) polega na sprawdzeniu zakoriczonych
robét, takich jak wykonanie posadzki, fazienki, tarasu.

Odbiér koricowy robét to ostateczne przekazanie zamawiajgcemu ustalonego w umo-
wie przedmiotu po sprawdzeniu jego nalezytego wykonania. Odbioru dokonuje zama-
wiajacy lub jego przedstawiciel. Powinni w nim uczestniczy¢ kierownicy budowy i robét
oraz inspektorzy nadzoru inwestorskiego i autorskiego, a takze przedstawiciele uzyt-
kownika.

Wykonawca przedstawia zamawiajgcemu dokumenty pozwalajgce na ocene prawi-
dlowego wykonania przedmiotu odbioru, a w szczegélno$ci dziennik budowy, za$wiad-
czenia wladciwych jednostek i organéw, protokoty technicznych odbioréw miedzyope-
racyjnych i cze$ciowych, niezbedne $wiadectwa kontroli jakosci, certyfikaty i aprobaty
techniczne oraz dokumentacje powykonawcza ze wszystkimi zamianami dokonanymi
w toku budowy.

Szczegétowy odbiér robét polega na przeprowadzeniu nastepujacych czynnosci:

e sprawdzenie i potwierdzenie zgodnosci wykonania prac z zaméwieniem,

e potwierdzenie zgodnosci wykonania prac z projektem budowlanym (wykonawczym)
oraz specyfikacja techniczng wykonania i odbioru robét,

e w przypadku braku specyfikacji technicznej uznanie warunkéw standardowych odbio-
ru robét za obowigzujace,

e sprawdzenie dokumentacji powykonawczej z dokonanymi zmianami (jezeli wystapity),

e stwierdzenie poprawnosci badari, pomiaréw, tolerancji i ocen jakosci z opisanymi po-
nizej (tablice),

e przedstawienie certyfikatéw jakosci uzytych materiatéw i wyrobéw,

e sporzadzenie i podpisanie protokotu odbioru robét.
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Odbiér warstwy wykonanej ze spadkiem polega na wykonaniu nastepujgcych czynnosci:
sprawdzeniu grubosci warstwy, sprawdzeniu wyglagdu powierzchni (zatarta na ostro, brak
pekniec i rys), sprawdzeniu rozmieszczenia i zmierzeniu wielko$ci dylatacji, sprawdzeniu
wykonanego spadku (1,5+2,0%, lecz nie mniej niz 1%), sprawdzeniu réwnosci podtoza za
pomocy przyrzadéw pomiarowych.

Tabela 4.16. Wymagania réwno$ci podloza cementowego pod powloke wodochronng wedtug
wytycznych ITB nr 344/2007 Zabezpieczenia wodochronne taraséw i balkonéw

réwnos¢ podtoza przeswit miedzy powierzchnig podtoza i fatg o dtugosci 2 m nie wiekszy
niz 5 mm
poziom / spadek odchylenie od poziomu / zatozonego spadku ptaszczyzny nie wieksze

niz 5 mm; odchylenia od zatozonego spadku nie moga powodowac
powstawania katuz wody

Tabela 4.17. Wymagania réwnosci podkladu cementowego wedtug Warunkéw technicznych
wykonania i odbioru robdét budowlanych. Czegs¢ B: Roboty wykoriczeniowe. Zeszyt 3: Posadzki
mineralne i Zywiczne, Warszawa 2006

©ownos¢ podtoza przeswit miedzy powierzchnig podtoza i fatg o dtugosci 2 m nie wiekszy
niz 3 mm
poziom / spadek odchylenie od poziomu / zatozonego spadku ptaszczyzny nie wieksze

niz 2 mm i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci i szerokosci potaci;
odchylenia od zatozonego spadku nie moga powodowac powstawania
katuz wody

Odbiér hydroizolacji podczas aplikaciji

Podczas aplikacji warstw hydroizolacyjnych nalezy sprawdzac:

» poprawno$¢ zwilzenia lub zagruntowania podioza (przez ogledziny);

» w przypadku hydroizolacji na bazie cementéw specjalnych (grubo$¢ nakladanej war-
stwy hydroizolacji) — zuzycie materialéw w odniesieniu do konkretnej powierzchni
(na biezgco);

¢ dlugo$¢ przerw technologicznych miedzy kolejnymi warstwami;

» w przypadku mat uszczelniajacych — sposéb potaczenia z klejem cementowym, szero-
ko$¢ zaktad6éw (przez ogledziny i pomiar) oraz sposéb doszczelnienia stykéw i krawedzi;

» w przypadku kazdego materiatu hydroizolacyjnego — sposéb uszczelnienia elementéw
trudnych typu dylatacja, polaczenie $ciany z podlogg, $ciany ze $ciana, odpltywy.

Odbiér wykonanej warstwy hydroizolaciji:

» wyglad powierzchni powloki wodochronnej — brak spekan, pofatdowan i pecherzy
oraz rozwarstwieni (powloka hydroizolacyjna na bazie cementu powinna mie¢ kolor
jednolity);
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e wklejona wkiadka zbrojaca (jezeli jest konieczna) musi by¢ zabezpieczona warstwa
hydroizolacji;

e sprawdzenie zespolenia hydroizolacji z podtozem polegajace na delikatnym opukiwa-
niu drewnianym miotkiem w trzech dowolnie wybranych miejscach, na kazde 10+20 m?
zaizolowanej powierzchni — niedopuszczalny jest gtuchy odglos (§wiadczy o odspojeniu
sie izolacji od podloza);

e sprawdzenie szczelnosci elementéw miejsc trudnych (wedtug Warunkow technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych. Czgs¢ B: Roboty wykoriczeniowe. Zeszyt 3: Posadz-
ki mineralne i Zywiczne).

Odbiér posadzek z ptytek ceramicznych

Kontrola wykonanych prac oktadzinowych polega przede wszystkim na:

e wizualnej ocenie ptytek, spoin i dylatacji — poréwnanie z wcze$niejszymi zalozeniami
(np. uktad w karo, wzér, umiejscowienie i przebieg, wypetnienie zaprawa spoinujacg /
dylatacyjna, barwa i odcien);

e ocenie zespolenia wyktadziny |/ oktadziny z podtozem — przez delikatne opukiwanie
drewnianym mlotkiem; niedopuszczalny jest gtuchy odglos wskazujacy na brak zespo-
lenia ptytki z podlozem;

e sprawdzeniu tolerancji wymiarowych i ewentualnego spadku (za pomocg taty, poziom-
nicy);

e sprawdzeniu prostoliniowosci (o ile nie zalozono inaczej) i szerokosci spoin — przez
przylozenie naciagnietej zytki i pomiar szerokosci, np. suwmiarka;

e sprawdzeniu prostoliniowosci i szerokosci dylatacji — przez przytozenie naciggnietej
zytki i pomiar szeroko$ci, np. suwmiarka.

Tabela 4.18. Wymagana réwno$¢ powierzchni oktadziny ceramicznej (wedlug Warunkow
technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych. Cz¢s¢ B: Roboty wykoriczeniowe. Zeszyt 5:
Oktadziny i posadzki z ptytek ceramicznych)

réwnos¢é powierzchni odchylenie krawedzi od kierunkéw poziomego i pionowego, mierzone
oktadziny fatg o dtugosci 2 m, nie wieksze niz 2 mm na dtugosci faty

odchylenie powierzchni od ptaszczyzny, mierzone tatg o dtugosci 2 m,
nie wieksze niz 2 mm na dtugosci faty

réwnosc powierzchni odchylenie powierzchni od ptaszczyzny, mierzone fatg o dtugosci 2 m,
wyktadziny nie wieksze niz 3 mm na dtugosci taty

Tabela 4.19. Dopuszczalne odchylenia spoin od linii prostej

Parametr

odchylenie spoin dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie wieksze niz 2 mm
- nalmi3mm na catej dtugosci i szerokosci posadzki; w przypadku ptytek
- Il gatunku —3 mm na1mi5 mm na catej dtugosci i szerokosci posadzki

Wymaganie
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TECHNOLOGIA FUGOWANIA

Zaprawe do fugowania nalezy przygotowac w czystym pojemniku. Podczas przygotowywa-
nia zaprawy do spoinowania nalezy unika¢ nadmiaru wody, gdyz powoduje ona krucho$¢
materiatu spoiny, pekanie i zmniejszenie jej twardosci. Z tego wzgledu bardzo wazne jest,
oy wykorzystac takg ilo$¢ wody, jakg podano na opakowaniu. Do pojemnika z czystg woda
zarobowg nalezy wsypac suchg zaprawe fugowa i wymiesza¢ mechanicznie mieszadtem
srubowym az do uzyskania jednolitej masy pozbawionej grudek. Po uptywie czasu dojrze-
vania, ktéry wynosi od 3 min do 5 min, zaprawe trzeba ponownie dokladnie wymieszad.
Trzeba pamieta¢, aby przygotowywac takg ilo$¢ zaprawy, ktérg mozna zuzyé w przewidzia-
wm przez producenta czasie.

“roces fugowania powinien by¢ tak przeprowadzony, aby przygotowana porcja zaprawy
vstarczyla do fugowania calej przewidzianej powierzchni. Nalezy unikac sytuacji, w kt6-
=1 na jednej plaszczyZnie zuzyje sie wiecej niz jedna porcje zaprawy. Wielokrotne rozra-

anie zaprawy na te sama powierzchnie moze skutkowac réznicg w odcieniu fugi.
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Rys. 4.18. Przygotowywanie zaprawy do spoinowania

Zaprawe fugowa najlepiej zaaplikowa¢ dopiero po czasie dojrzewania i ponownym jej
wymieszaniu. Po rozprowadzeniu zaprawy do spoinowania na powierzchni ptytek nalezy
jej nadmiar usunac¢ — $ciagnac ja za pomoca pacy gumowej, ukosnie do linii przebiegu
spoin. Podczas rozprowadzania materiatu nalezy sig¢ stara¢, aby wprowadzac go glebo-
ko i szczelnie w spoiny. Czynnosci te powtarza si¢ az do zakoriczenia spoinowania ca-
tej powierzchni okladziny. Podczas spoinowania trzeba unikaé¢ nadmiernego nasgczania
powierzchni spoiny woda, gdyz jej nadmiar moze powodowac wyptukiwanie pigmentéw
i wymywanie $wiezej fugi ze spoin.

Po wstepnym zwigzaniu zaprawy, ktére moze trwac od 15 min do 30 min i charaktery-
zuje sie zmatowieniem powierzchni spoiny, nalezy zmy¢ ja z powierzchni wyktadziny cera-
micznej za pomoca wilgotnych gabek lub pacy z gabka. W trakcie wstepnego oczyszczania
powierzchni z nadmiaru fugi trzeba czesto moczy¢ i ptukaé gabki. Kierunek zmywania
masy, podobnie jak nakladania, powinien by¢ uko$ny wzgledem spoin. Nalezy przy tym
zwréci¢ uwage, aby nie doszlo do wymycia gérnej powierzchni spoin.

Po ponownym przeschnieciu zaprawy powierzchnig oktadziny trzeba jeszcze raz oczy-
$ci¢ i wyprofilowac¢ spoiny. Nalezy pamigtac, ze zbyt szybkie przystapienie do zmywania
powierzchni z zaprawy do spoinowania moze spowodowac wystapienie na powierzchni fugi
biatego nalotu.

Po wstepnym utwardzeniu $wieze spoiny nalezy utrzymywac lekko wilgotne w celu
zachowania optymalnych warunkéw do wigzania spoiwa, jakim jest cement.

Rys. 4.19. Rozprowadzanie zaprawy fugowej Rys. 4.20. Wstepne oczyszczanie powierzchni
znadmiaru zaprawy do spoinowania
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ZAPAMIETA]

Swiezo zafugowang powierzchnie nalezy chroni¢ przed wysoka i niskg temperaturg, wil-
gocig, deszczem, intensywnym nastonecznieniem i przeciggiem. Narzedzia trzeba oczy-
$ci¢ ciepla wodg, ewentualnie preparatem do zmywania fug, bezposrednio po zakoriczeniu

pracy.

Fugi na bazie zywic reaktywnych nadajg si¢ do spoinowania oktadzin z materiatéw ce-
ramicznych, kamionkowych, gresowych oraz mozaiki szklanej i kamienia naturalnego.
Dzieki swoim whaéciwosciom fugi epoksydowe nie ulegaja zabrudzeniom, nie przebarwiaja
sie, nie zaciagaja plam, np. z wina, thuszczéw, smaréw. Dzieki temu idealnie sprawdzaja
sie w takich pomieszczeniach jak kotlownia czy garaz oraz tam, gdzie podtogi z fugami sa
narazone na dhuzsze dzialanie wody i kontakt z nig.

ZAPAMIETA]

Fug epoksydowych nie mozna stosowac do spoinowania oktadzin montowanych na balko-
nach i tarasach. Zaprawa na bazie zywic reaktywnych nie jest otwarta dyfuzyjnie, co ozna-
cza, ze tworzy bariere zapobiegajaca odprowadzaniu wilgoci zgromadzonej pod ptytkami,
a to w konsekwencji moze doprowadzi¢ do odparzania i odpadania ptytek po zimie.
Temperatura powietrza i podloza na kilka dni przed rozpoczeciem spoinowania, podczas
jego wykonywania i w poczatkowym okresie wigzania zaprawy powinna sie waha¢ mie-
dzy +12°C a +30°C. Podczas przygotowywania oktadziny do spoinowania nalezy pamietac,
ze przestrzenie miedzy plytkami trzeba dokladnie oczysci¢. Spéd i powierzchnie boczne
ptytek powinny by¢ czyste, pozbawione resztek kleju i innych zanieczyszczen, zmniejsza-
iacych przyczepno$¢ zaprawy fugujacej. Minimalna glebokos¢ do zainstalowania spoiny
powinna wynosi¢ ok. 3 mm. Fugi epoksydowe mozna stosowac do oktadzin o szerokosci
przestrzeni miedzy ptytkami wynoszacej 2-12 mm.

Do sporzadzenia zaprawy epoksydowej nalezy przygotowa¢ mieszarke mechaniczng
wolnoobrotowg (300—400 obr./min), uzbrojona w $rubowe lub koszowe mieszadto do
=poksydéw, pace do epoksydéw, gabke poliestrows, gabke wiskozowa, Sciggaczke gumowa
- zestaw do zmywania (wiaderko z rolkami).

ZAPAMIETA]

Zaprawa do fugowania na bazie zywic reaktywnych jest materiatlem dwusktadnikowym.
“by uzyska¢ zaprawe o nominalnych parametrach, nalezy potaczy¢ sktadniki A i B fugi
-poksydowej i wymieszac w takich proporcjach, w jakich dostarcza si¢ je w oryginalnych
nakowaniach. Niewtasciwe proporcje w przypadku przygotowania mniejszych porcji
10ga spowodowad, ze zaprawa ze wzgledu na zbyt malg ilo§¢ utwardzacza moze sig cal-
cowicie nie utwardzic i pozostac kleista lub ze wzgledu na zbyt duzg ilo$¢ utwardzacza
“a¢ sie krucha i tamliwa. W obu przypadkach mogg pojawic si¢ odstepstwa kolorystyczne.
“roces fugowania powinien by¢ tak przeprowadzony, aby przygotowana porcja zaprawy
wstarczyla do fugowania calej przewidzianej powierzchni. Nalezy unika¢ sytuacji, w kto-
= na jednej plaszczyznie uzyje si¢ wigcej niz jednej porcji zaprawy. Wielokrotne rozrabia-
= zaprawy na te samg powierzchnie moze skutkowac réznicg w odcieniu fugi. Otwarty
zas pracy to ok. 45 min w temperaturze 23°C.

20



WzDZ Opole, KURS — MONTER ZABUDOWY | ROBOT WYKONCZENIOWYCH W BUDOWNICTWIE

Przedmiot: TECHNOLOGIA ROBOT POSADZKARSKO-OKtADZINOWYCH, Opole, styczen 2022

Przygotowanie zaprawy epoksydowej do fugowania polega na polaczeniu calej zawar-
todci sktadnika B ze skladnikiem A i wymieszaniu do chwili uzyskania jednolitej masy
pozbawionej pecherzykéw powietrza. Proces mieszania powinien trwac ok. 3 min z wyko-
rzystaniem wolnoobrotowej mieszarki mechanicznej (maks. 400 obr./min).

Rys. 4.21. Zasady dozowania sktadnikéw epoksydowej zaprawy do fugowania

Po wymieszaniu calg zaprawe nalezy przetozy¢ do nowego, czystego pojemnika i po-
nownie starannie wymieszac.

Tak przygotowang zaprawe trzeba nanie$¢ na powierzchnie oktadziny i réwnomiernie
rozprowadzi¢ specjalng paca do epoksydéw. Podczas rozprowadzania zaprawy nalezy do-
ktadnie wypei¢ cale przestrzenie pomiedzy ptytkami. Nadmiar materiatu trzeba zebra¢
paca z powierzchni oktadziny ukognie do siatki spoin.

Rys. 4.22. Rozprowadzanie zaprawy epoksydowej do spoinowania

Powierzchnig mozna oczy$cic¢ z pozostatosci zaprawy do spoinowania zaraz po fugowa-
niu. Do pierwszego czyszczenia mozna wykorzystac czysta wode i pad z szorstkiej wiokni-
ny. Podczas zmywania trzeba uwazac, aby nie wyptukac¢ (wybrac) nadmiernej ilo$ci zapra-
wy ze szczelin. Aby tego unikna¢, powierzchnie ptytek trzeba czysci¢ okreznymi ruchami.
Do ostatecznego czyszczenia powierzchni ptytek i profilowania powierzchni fugi uzywa
sie gabki celulozowej. Podczas czyszczenia okladziny nalezy pamietaé o jej dokladnym
ptukaniu przed kazdym nastepnym zmywaniem i ewentualnej wymianie, jezeli zostanie
nadmiernie nasgczona zywicg.
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Rys. 4.23. Czyszczenie powierzchni ptytek padem i gabka wiskozowa

W sytuacji gdy po fugowaniu na powierzchni ptytek pojawi sig szorstki nalot, tzw. film
poepoksydowy, mozna go usuna¢ za pomoca preparatéw do czyszczenia plytek po spo-
inowaniu fugami epoksydowymi. Preparaty czyszczace mozna stosowac nie wczesniej niz
18 godz. po zafugowaniu. Roztwoér przygotowany wedtug zaleceni producenta nanosi sie
na powierzchnie oktadziny np. za pomocg gabki i réwnomiernie rozprowadza po czysz-
czonej powierzchni. Z chwilg kiedy osad fugi epoksydowej zostanie rozmigkczony, nale-
zy przystapi¢ do doktadnego wytarcia ptytek gabka poliestrowa. Nastepnie powierzchnie
oktadziny zmywa sie duza iloscia czystej wody i wyciera do sucha.

5. 4.24. Usuwanie nalotu z fugi epoksydowej

Po naniesieniu i wyprofilowaniu spoiny epoksydowe nalezy chroni¢ przed zabrudze-
~2mi. Wstepne obcigzenie powierzchni ruchem pieszym moze nastapic zazwyczaj juz po
¢ godz. Pelne obcigzenie nastepuje w czasie 2—4 dni. Podczas spoinowania powierzch-

= zaprawg na bazie zywic reaktywnych trzeba pamigta¢ o stosowaniu odziezy i rekawic

«hronnych. Fugi epoksydowe mogg w trakcie wmontowywania wywotywac reakcje aler-
=czne. Z chwilg pelnego utwardzenia sg obojetne dla organizmu ludzkiego.

Trwatoéé oktadziny gwarantuje m.in. wlasciwy wybdr zaprawy fugowej. Okladziny ce-

| “wmiczne wykonane zgodnie z odpowiednia technologia montazu sg trwatymi elementa-

| = wystroju pomieszczenia. Najczesciej widocznym uszkodzeniem powierzchni z ptytek,
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oprécz peknietego szkliwa, jest uszkodzona fuga. Pekanie fug moze by¢ spowodowane

wieloma czynnikami. Najcze$ciej spotykane to:

e brak dylatacji kompensujacych (ruchy termiczne, brak dylatacji konstrukeyjnych),

e dodanie zbyt duzej ilo$ci wody do mieszanej zaprawy fugowej lub profilowanie za-
praw fugowych na sucho,

e fugowanie w zbyt wysokiej temperaturze,

e pekniecie podloza.

W przypadku wykonywania oktadziny ceramicznej lub kamiennej w narozach typu $cia-
na—$ciana lub $ciana—podloga zaleca sie zastosowanie elastycznego wykonczenia naroza
w celu uzyskania szczelnoéci styku krawedzi. Wykorzystanie elastycznej zaprawy fugowej
jest konieczne ze wzgledu na wystepujace miedzy tymi plaszczyznami ruchy. Wiasciwosci
techniczne tradycyjnych zapraw fugowych na spoiwach cementowych lub zywicznych nie
zawsze s3 w stanie podota¢ temu zadaniu.

ZAPAMIETA]

Rozwigzaniem tego problemu jest fuga silikonowa, znajdujaca zastosowanie wszedzie
tam, gdzie wymaga sie¢ trwalego, elastycznego wypehienia szczeliny fugowej, tzn. w naro-
zach (przejscia $ciana—$ciana, $ciana—podloga), a takze w miejscu dylatacji (zaréwno kon-
strukcyjnych, jak i termicznych).

Fuga silikonowa jest materialem, ktéry nadaje si¢ do uszczelniert polaczen ze szkla,
ceramiki, porcelany, lakierowanego drewna, powierzchni glazurowanych i emaliowanych.
Dzieki zawartosci §rodka grzybobdjczego jest odporna na wystepowanie plesni i grzybéw.
Zabezpiecza przed zaciekiem wody oraz osadzaniem brudu i rozwojem bakterii w spoinie.
Producenci oferuja fugi silikonowe w wielu kolorach, dzigki czemu latwiej jest je dobraé
do palety barw spoin tradycyjnych. Fugi pakuje sie w plastikowe kartusze i tuby.

Rys. 4.25. Rodzaje opakowani fug silikonowych
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Fugi silikonowe mogg by¢ nakladane za pomoca pistoletéw recznych lub pneumatycz-
nych. Ksztattuje sie je dzieki kostkom lub szpachelkom do $ciggania nadmiaru materiatu.

Rys. 4.26. Rodzaje pistoletéw do fugi silikonowej Rys. 4.27. Kostki i szpachelki do $ciagania
nadmiaru fugi silikonowej

-

s 4.28. Proces wypelniania i ksztaltowanie fugi silikonowe;

Temperatura stosowania silikonowych zapraw fugowych waha si¢ od +5°C do +40°C.
“zrametry spoin, do ktérych wykorzystano silikon, powinny miescic si¢ w przedziale:
» szeroko$¢ — od 4 mm do 25 mm,
» zleboko$¢ — od 6 mm do 14 mm.

“by zapewni¢ zadang gleboko$¢ spoiny i nie dopusci¢ do trzypunktowego styku, nale-
~ stosowac sznury dylatacyjne. Czas utwardzenia wgtebnego wynosi 24 godz. na kazde
- mm fugi silikonowe;j. :
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LA
B
@OOO A — szerokos¢ szczeliny dylatacyjnej
00
> B — gtebokos$¢ uszczelniacza
nad sznurem dylatacyjnym
zle dobrze

Rys. 4.29. Aplikacja fugi silikonowej ze sznurem dylatacyjnym

Zrédto: Solonek R., Pyszel R.: Wykonywanie robét montazowych, oktadzinowych i wykorczeniowych t.2, WSiP
2020
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