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Bardzo prosze o zapoznanie sie z materiatami zrédtowymi ponizej.

Po uwaznym przeczytaniu bardzo prosze odpowiedzie¢ na ponizsze pytania.

Odpowiedzi (w wordzie lub pdf — skany notatek recznych) prosze dzisiaj przesta¢ na adres:

wzdz.ratuszny@gmail.com

Przypominam, ze przestanie odpowiedzi w dniu dzisiejszym jest dla mnie potwierdzeniem obecnosci na zajeciach.

Odpowiedzi bedg oceniane — zalezy mi na odpowiedziach wtasnymi stowami - tak jak to nauczyliscie sie, nie na

przekopiowywaniu wprost z materiatéw — to tez bede oceniat.
Pytania do tematu:

1. W jakim celu wykonuje sie tynki?
2. Co to sa tynki tradycyjne i jakie sa ich rodzaje?

3. Zjakich zapraw wykonuje sie tynki tradycyjne?

Zycze przyjemnej i owocnej nauki ©

MATERIALY ZRODLOWE:
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Rodzaje tynkow

W TYM ROZDZIALE DOWIESZ SIE:

= w jakim celu wykonuije sig tynki

= jakie s3 rodzaje tynkéw

co to sg tynki tradycyjne i z jakich warstw sig sktadaja
= jak moga by¢ wykoriczone tynki tradycyjne

z jakich materiatéw wykonuje sig tynki tradycyjne

= z czego wykonuje sie tynki cienkopowlokowe

Wykonywanie tynkow (zwanych tez wyprawami) ma dwa zasadnicze cele: wyréwnanie po-
wierzchni oraz nadanie jej estetycznego wygladu. Natomiast tynki zewnetrzne petnig jesz-
cze jedng, wazna funkcje: chronig $ciang przed wptywem czynnikéw atmosferycznych.

Poniewaz tynki stanowig element rob6t wykoiczeniowych, przed ich wykonaniem na-
lezy zakoniczy¢ wszystkie prace stanu surowego, facznie z osadzeniem stolarki okiennej
i drzwiowej oraz elementéw §lusarki budowlanej (np. balustrady). Wykonane tez powinny
by¢ instalacje podtynkowe oraz zamurowane bruzdy i przebicia.

Ze wzgledu na miejsce wykonania tynki dzielimy na wewnetrzne i zewnetrzne. Ze
wzgledu na zastosowang zaprawe dzielimy je na:
* cementowe, czyli wykonane z zaprawy cementowej,
wapienne, wykonane z zaprawy wapiennej,
cementowo-wapienne, wykonane z zaprawy cementowo-wapiennej,
gipsowo-wapienne,
gipsowe, wykonywane zazwyczaj z gotowych mieszanek zawierajgcych kalibrowane
kruszywo, wymagajace tylko wymieszania z wodg.

® © o o

Tynki moga by¢ takze wykonywane z zaprawy glinianej lub wapienno-glinianej, ale
praktycznie nie sg stosowane.

Dla przypomnienia:

Zaprawa budowlana sktada si¢ z zaczynu i drobnego kruszywa (piasku). Zaczynem jest
spoiwo (cement, wapno) i woda. Woda jest niezbedna, gdyz spoiwa wigzg dopiero po wy-
mieszaniu z woda. Dodatkowo woda sprawia, ze zaprawa jest urabialna, czyli stanowi
mase o odpowiedniej konsystencji. Tynki gipsowe (cienkowarstwowe) wykonuje sie nato-
miast z samego zaczynu gipsowego, bez uzycia kruszywa.

Tynki cementowe s3 odporne na uszkodzenia mechaniczne i do$¢ odporne na wilgo¢
oraz grzyby. Maja zastosowanie przede wszystkim w pomieszczeniach piwnicznych, maga-
zynowych itp. Tynki wapienne, ze wzgledu na matg trwalos¢, wlasciwie przestaty by¢ stoso-
wane. Tynki cementowo-wapienne, zwane tynkami tradycyjnymi, moga by¢ jednowarstwo-
we, dwuwarstwowe lub tréjwarstwowe. W rézny tez sposéb wykaricza sie ich powierzchnie.
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Tynki jednowarstwowe, to tynki surowe wykonane tylko z jednej warstwy, zwanej ob-
rzutka. Moga by¢ wykonane bez wyréwnania (tynki rapowane) lub z wyréwnaniem kielnig
lub pacg. Ten rodzaj tynku ma zastosowanie w pomieszczeniach o drugorzednym znacze-
niu, np. w pomieszczeniach gospodarczych, piwnicach itp.

Tynki dwuwarstwowe skladaja sie z pierwszej warstwy zwanej obrzutka i drugiej war-
stwy — narzutu. Zadaniem obrzutki (wykonywanej z mocniejszej zaprawy) jest zwigzanie
tynku z podlozem. Narzut jest natomiast warstwa wyréwnujacg nieréwnosci $ciany i two-
rzaca wladciwg powierzchnie tynku. Nadmiar zaprawy jest $ciggany tatg i zacierany packa.
Poniewaz uzyty do zaprawy piasek moze mie¢ ziarna o $§rednicy do 1 mm, powierzchnia
takiego tynku jest szorstka. Taki tynk ma zastosowanie w pomieszczeniach, w ktérych
gladko$é¢ powierzchni nie jest wymagana, lub jako podktad pod tynki szlachetne (bedzie
o nich mowa).

Tynki tréjwarstwowe (kompletne) skladajg sig (tak jak dwuwarstwowe) z obrzutki i na-
rzutu oraz warstwy trzeciej — gtadzi. Po wyréwnaniu narzutu fata za pomocg pacy naklada
sie gltadz. Gladz jest wykonywana z zaprawy wapiennej, ale z uzyciem piasku, ktérego
ziarna maja $rednice nie wieksza niz 0,5 mm. Dzigki temu po zatarciu uzyskuje si¢ gladka
i biala powierzchnie tynku. GladZ moze by¢ tez gipsowa.

W zaleznos$ci od sposobu wykonania ostatniej warstwy, tynki trzywarstwowe moga byc¢:

e pospolite — zacierane packa;

e doborowe — z gladzig z jeszcze drobniejszego piasku, zacierane packa;

¢ doborowe filcowane — zacierane packa z naklejonym filcem (uzyskuje sie wieksza gtad-
kos¢);

e wypalane — gladz jest wykonana z drobnoziarnistej zaprawy cementowej i zacierana
stalowa packa; w trakcie zacierania pod packe podsypywany jest suchy cement, ktéry
po zatarciu nadaje tynkowi ciemny, prawie czarny, kolor; taki tynk jest wodoodporny.
Stosuje sie go w pomieszczeniach, w ktérych uzywana jest woda, a zastosowanie ptytek
ceramicznych bytoby nieekonomiczne;

e szlachetne — w ktérych trzecia warstwa jest wykonana przez nakrapianie, szlifowanie
(lastrykowe), cyklinowanie; moze tez by¢ nakladana specjalnym watkiem tworzacym
ozdobna fakture.

Podziat tynkéw w zaleznosci od sposobu i dokladnosci wykonania wraz z uzywanymi
w budownictwie ich kategoriami zostal przedstawiony w tabeli 1.1.

Zaprawy do wykonywania tynkéw mogg mie¢ rézny sktad, w zaleznosci od rodzaju
tynku i podtoza, na jakim jest wykonywany. Na przyktad zaprawa cementowa na obrzut-
ke tynkéw wewnetrznych ma zwykle proporcje sktadnikéw (cement : piasek) 1:2 do 1
: 4, za$ cementowo-wapienna 1:1: 6 lub1:2:10 (cement : wapno : piasek), zaprawa
cementowo-wapienna do narzutéw moze mie¢ proporcje sktadnikéw (cement : wapno
: piasek) 1:1:9lub 1: 2 : 10, natomiast zaprawa wapienna na gladz tynku zwyktego
z wapna hydratyzowanego (suchogaszonego) (wapno : piasek) 1:11ub 1 : 2. Korzystniej-
sze jest stosowanie do zapraw ciasta wapiennego, ale obecnie powszechnie uzywa sie
sproszkowanego wapna hydratyzowanego, znacznie latwiejszego do transportu i maga-
zynowania.

Przygotowanie zaprawy do wykonywania tynkéw powinno przebiega¢ wedtug okreslo-
nej procedury. Skladniki zaprawy wapiennej (wapno i piasek) miesza si¢ recznie az do
uzyskania jednolitej masy, a dopiero potem dodaje si¢ wody. Przy mieszaniu mechanicz-
nym (w mieszarce lub betoniarce) sktadniki dodaje si¢ w kolejnosci: woda, piasek, wapno
hydratyzowane i miesza do czasu uzyskania jednolitej masy.
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| Tabela 1.1. Podziat tynkéw na kategorie

. - ; . Grubos¢ Dopuszczalne
Rodzaje tynkow | Kategoria Podtoze Eust e

Tynki zwykte
Tynki surowe 0 cegta, beton, drobnowymiarowe 12
rapowane elementy ceramiczene i betonowe
Tynki surowe I 10 6
wyréwnywane
kielnig
Tynki surowe la +4
| Sciggane pacg
Tynki I jw. oraz ptyty wiérkowo-cementowe 15 é -5
| pocienione (na itp. | +3
| prefabrykatach)
Tynki pospolite Il siatka stalowa lub druciano- 20 +3
dwuwarstowe ceramiczna, otrzcinowanie
wielkowymiarowe elementy 5
prefabrykowane betonowe
Tynki | jw. 5 =
| pocienione (na
| prefabrykatach)
Tynki pospolite Il gipsowe i gipsobetonowe 12
tréjwarstowe
: cegta, beton, drobnowymiarowe 18 gy
elementy ceramiczne i betonowe, 2
ptyty wiérkowo-cementowe itp.
Tynki doborowe v siatka stalowa lub druciano- 23 -4
ceramiczna, otrzcinowanie; podtoze
gipsowe i gipsobetonowe 12 +2
Tynki doborowe IVf cegta, beton, drobnowymiarowe 18
filcowane elementy ceramiczne i betonowe,
ptyty wiérkowo-cementowe —4
+2
Tynki wypalane IVw siatka stalowa lub druciano- 23
ceramiczna, otrzcinowanie

Przygotowanie zaprawy cementowo-wapiennej (zaréwno recznie, jak i mechanicznie) |
przebiega w nastepujacej kolejnosci: najpierw miesza sie suche sktadniki (piasek, wap- |
no hydratyzowane, cement) az do uzyskania jednolitej mieszaniny. Nastepnie dodaje sie
wode i ponownie miesza do czasu, az masa bedzie jednolita. W takiej samej kolejnosci
przygotowuje sie zaprawe sposobem mechanicznym.

Przygotowanie zaprawy cementowe]j przebiega podobnie jak zaprawy cementowo-wa-
piennej — najpierw miesza sie sktadniki suche (piasek z cementem), a potem dodaje wode
(niezaleznie, czy prace wykonuje sie recznie, czy mechanicznie).

Przygotowanie zaprawy gipsowo-wapiennej przebiega podobnie jak poprzednich za-
praw, ale — poniewaz gips szybko wiaze i twardnieje — do wody zarobowej dodawane sg
dodatki op6zniajace, ktére ten proces spowalniaja.
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Na rynku materiatéw budowlanych dostepna jest coraz bogatsza oferta gotowych su-
chych mieszanek zapraw tynkarskich z odmierzonymi w zalezno$ci od marki sktadni-
kami. Ich przygotowanie do uzycia jest bardzo proste, wymaga bowiem tylko dodania
odpowiedniej ilosci wody i wymieszania. Przyspiesza to znacznie proces przygotowania
zaprawy i zapewnia wladciwy jej sktad. Mieszanki takie s3 jednak nieco drozsze od przy-
gotowywanych tradycyjnie.

Coraz czedciej stany surowe budynkéw sa wykonywane w technologiach, ktére zapew-
niaja ré6wng i gtadka powierzchnie $cian i sufitéw (np. monolitycznych, z bloczkéw gazo-
betonowych typu YTONG czy silka). Eliminuje to konieczno$¢ stosowania tradycyjnych
tynkéw. Do wykoriczenia takich budynkéw stosuje sig¢ nowoczesne tynki cienkopowtoko-
we przygotowywane na bazie gipsu. Wykonuje sie je z produkowanych fabrycznie mas
tynkarskich, ktére moga mie¢ posta¢ suchych mieszanek (najczesciej) lub gestych past,
rozprowadzanych wodg. Grubos¢ takich tynkéw (wypraw) waha sig¢ w granicach 3-6 mm.

Powszechnie stosowane s3 tez tzw. suche tynki, czyli wykaniczanie powierzchni ptytami
gipsowo-kartonowymi. Bedzie o tym mowa w nastepnym rozdziale.
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Tynki zewnetrzne

W TYM ROZDZIALE DOWIESZ SIE:

jakie s3 rodzaje tynkéw elewacyjnych

jak wykonuije sie tynki nakrapiane, a jak zmywane

co to s3 tynki kamieniarskie

jak tynkuje sig gzymsy, a jak oécieza

jakie sa rodzaje elewacyjnych tynkéw cienkowarstwowych
jakie cechy maja rézne tynki cienkowarstwowe

u jak organizowane jest zespotowe wykonywanie tynkéw cienkowarstwowych

Tradycyjne tynki zewnetrzne, zwane tez elewacyjnymi, wykonuje sie podobnie jak tynki

wewnetrzne. Stosowane s3 tynki gladzone (zacierane) tréjwarstwowe, ktére potem s3 ma-
lowane farbami elewacyjnymi, lub tez tynki, ktére nazywa si¢ szlachetnymi, wykonczone
w inny sposéb.

Tynki szlachetne wykonuije sie zwykle na podkladzie z tynku dwuwarstwowego (obrzut-

ka i narzut), ale w niektérych przypadkach na podktadzie wykonanym inaczej:

Tynk nakrapiany — wykonuje si¢ na wyréwnanym i zatartym podkladzie z dwuwar-
stwowego tynku cementowo-wapiennego. Tynk wykonuje si¢ ze szlachetnej drob-
noziarnistej zaprawy (kruszywo @ 1-1,5 mm), z jednej lub kilku warstw. Zaprawa
do nakrapiania powinna mie¢ takg gesto$¢, aby po narzuceniu nie splywata. Nano-
si sie ja na podktad przez nakrapianie miotla, szczotka lub aparatem natryskowym.
Jest to najbardziej popularny tynk zewnetrzny.

Tynk zmywany — wykonuje sig, narzucajac zaprawe szlachetng na §wiezy, lecz juz
zwiazany podkiad z zaprawy cementowej. Przed zupelnym zwigzaniem (w tym sa-
mym dniu) zmywa sie j3 pedzlem lub szczotky, wymywajac spoiwo i odstaniajac
kruszywo. Aby usuna¢ pozostaty nalot spoiwa, po dwéch, trzech dniach powierzch-
nie zmywa sie rozcieficzonym kwasem solnym, a nastepnie obficie wodg. Kruszy-
wem do tej zaprawy szlachetnej moze by¢ jednofrakcyjny zwir lub rozdrobnione
kamienie marmurowe (wtedy méwimy o tynku lastrykowym). Gléwne zastosowa-
nie tynkéw zmywanych to cokoty budynkéw, obrzeza otworéw drzwiowych itp.
Tynk cyklinowany — wykonuje si¢ na podkladzie z zaprawy cementowej, warstwa
fakturowa zalezy od grubosci kruszywa i wynosi 8-20 mm. Po 6-16 godzinach za-
tarta na ostro powierzchnie tynku skrobie sie (cyklinuje) za pomocg deski z gwoz-
dziami, cyklina zabkowang lub rowkowa. Cyklinowanie powoduje wyrwanie ziaren
kruszywa z warstwy zaprawy i tworzy chropowatg fakture tynku.
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» Tynk kamieniarski — w zaleznodci od zastosowanej techniki obrébki moze by¢ nakuwa-
ny, miotkowany lub szlifowany. Wykonuje si¢ go na podkladzie z zaprawy cementowej
o grubosci 12-20 mm. Powierzchnia podkladu powinna by¢ porysowana na glebokos¢ ok.
3 mm, aby zapewni¢ dobrg przyczepnos¢ cigzkiej warstwie wierzchniej. Warstwa ta wyko-
nywana jest z zaprawy z kruszywem (z kamienia tamanego) drobnoziarnistym o grubosci
do 1,25 mm, $rednioziarnistym (o grubosci 2,5-5 mm) lub gruboziarnistym (o grubosci
5-10 mm). Warstwe wierzchnig naktada si¢ dopiero po catkowitym stwardnieniu podkta-
du, czyli po 3-5 dniach. Po nalozeniu i ubiciu warstwy wierzchniej do jej szlifowania moz-
na przystapic po kilku dniach, natomiast do nakuwania lub mlotkowania po 5-14 dniach.
Ze wzgledu na swoja trwato$¢ tynki kamieniarskie sg stosowane gtéwnie na cokoty bu-
dynkéw lub inne niezbyt duze powierzchnie, narazone na uszkodzenia mechaniczne.

Na elewacjach zewnetrznych znajdujg si¢ zwykle rézne elementy ozdobne, najczesciej
pilastry i gzymsy. Ich tynkowanie wykonuje si¢ po wykonaniu tynkéw na wszystkich du-
zych powierzchniach. Tynkowanie pilastréw wymaga jedynie przygotowania odpowied-
niej grubodci listew, ktérymi wyznacza si¢ powierzchni¢ tynku. Przed otynkowaniem
gzymsu nalezy natomiast przygotowa¢ odpowiedni wzornik i zamocowa¢ listwy prowa-
dzace (rys. 1.3). Po narzuceniu warstwy zaprawy wzornik przeciaga sie po listwach prowa-
dzacych. Czynnosci te powtarza sig tak dtugo, az gzyms osiagnie whasciwy ksztatt. Potem
powierzchnig pokrywa si¢ gladzi i zaciera specjalnymi matymi packami.

Rys. 1.3. Wykonywanie tynku na gzymsie: a) wzornik osadzony na saniach i prowadnicy, b) wykréj -
wzornika

Obecnie czgsto wykonuje sie gzymsy z ksztattek styropianowych przyklejanych do $cia-
ny i pokrywanych tynkami cienkowarstwowymi.

Tynkowanie o$ciezy wykonuje si¢ oddzielnie, wykorzystujac do tego listwy. Najpierw
mocuje si¢ listwy w ociezach (rys. 1.4a), a po wykonaniu tynku listwy przektada sie, mo-
cuje na powierzchni $ciany (rys. 1.4b) i tynkuje w o$ciezach.

U/ ' | potozenie b/ Il potozenie

Rys. 1.4. Tynkowanie o$ciezy: a) pierwsze mocowanie listwy, b) drugie mocowanie listwy
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Najnowsze technologie wykonywania $cian zewngtrznych spowodowaty, ze rzadko
zachodzi potrzeba wykonywania na nich tradycyjnych tynkéw. W budynkach mniej-
szych i jednorodzinnych wykonywane s3 natomiast $ciany wielowarstwowe, ocie-
plane od zewnatrz styropianem lub twardymi ptytami z welny mineralnej. W takim
przypadku nie jest w ogéle mozliwe stosowanie tynkéw tradycyjnych. Dlatego po-
wszechnie stosowane s3 tynki cienkowarstwowe (inaczej cienkopowlokowe) o grubo-
éci od 1,5 mm do 5 mm.

Wykonuje si¢ je z przygotowanych przez producenta gotowych mieszanek. W zalezno-
éci od zastosowanych spoiw wyrézniamy nastepujace rodzaje tynkéw:

Mineralne — o bardzo duzej trwatoéci. Charakteryzuja si¢ paroprzepuszczalnoscig i dos¢
duza wodochtonnoscia, ale szybko wysychaja. Sa odporne na dzialanie promieni stonecz-
nych. Moga by¢ malowane farbami elewacyjnymi. Do tego rodzaju tynkéw uzywa sig kru-
szywa kwarcowego i marmurowego, a spoiwem jest cement.

Polimerowe (zywiczne) — najwazniejsza ich cechg jest wodoodporno$¢. Maja stosunko-
wo malg paroprzepuszczalno$c i s3 mniej odporne na silne dziatanie storica. Latwo usuwa
sie z nich zabrudzenia, zmywajac zwykla wodg. Mozna je barwi¢ na dowolny kolor. Od-
miang tych tynkéw sg tynki akrylowe.

Polimerowo-mineralne — jest to odmiana tynkéw mineralnych z dodatkiem spoiwa po-
limerowego. Dodatek polimeréw zwigksza przyczepnosc do podtoza, a takze odpornos¢
na warunki atmosferyczne. Spoiwa mineralne zapewniaja natomiast duza trwato$¢ tynku.

Mozaikowe — stanowig odmiang tynkéw polimerowych. Moga by¢ stosowane na ze-
wnatrz i wewnatrz budynkéw. Odpowiednio dobrane kompozycje kruszyw pozwalajg
na uzyskanie dekoracyjnych powierzchni. Cechujg si¢ duza odpornoécig na uszkodze-
nia mechaniczne, s3 wiec polecane na cokoly, pilastry, $ciany klatek schodowych i kory-
tarzy. Moga tez stanowi¢ dekoracyjny detal architektoniczny na zewnatrz lub wewnatrz
budynkéw.

Silikonowe i silikonowo-polimerowe — Iacza zalety tynkéw mineralnych i zywicznych.
Poniewaz sa odporne na zabrudzenia i fatwo je oczy$ci¢, maja zastosowanie w miejscach
narazonych na zabrudzenie. Produkowane s3 na bazie zywicy krzemoorganicznej i kru-
szywa dolomitowego.

Silikatowe (krzemianowe) — s3 unowoczes$niong wersja znanych wczeéniej tynkéw mi-
neralnych na spoiwie ze szkta wodnego. Ich ciekawa cecha jest wzrost twardo$ci z uptywem
czasu, wywolany wchodzeniem w reakcje ze znajdujacym sie w powietrzu dwutlenkiem
wegla. Sa odporne na deszcz i zanieczyszczenia érodowiska. Ich stosowanie jest szczegdl-
nie zalecane na elewacje w zabudowie wielkomiejskiej i o§rodkach uprzemystowionych.

Poréwnanie cech czterech gtéwnych rodzajéw tynkéw cienkowarstwowych przedsta-
wiono w tabeli 1.2. Im wigcej gwiazdek, tym lepsza ocena.

Przed wykonywaniem tynkéw cienkowarstwowych nalezy zapoznac si¢ z instrukcja
producenta. Okresla ona sposéb przygotowania mieszanki, optymalne warunki atmosfe-
ryczne (temperatura, wilgotnoé¢, nastonecznienie), sposéb przygotowania podtoza, moz-
liwo$¢ stosowania sprzetu mechanicznego itp. Producenci zwykle dostarczaja mieszanki
w postaci gotowej do uzycia albo (rzadziej) w postaci suchej, do wymieszania z woda,
w proporcji okreslonej w instrukcji. Woda powinna by¢ dodana éci$le w iloéci podanej
przez producenta. Nie mozna przekracza¢ limitu czasu na zuzycie mieszanki po doda-
niu wody. Na przyklad zaprawy na tynki mineralne nalezy zuzy¢ w ciagu 1-4 godzin od
wymieszania z woda, natomiast inne — do 8 godzin. Po tym czasie rozpoczyna sie proces
wigzania i zaprawa nie nadaje sig¢ do uzycia.
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Tabela 1.2. Poréwnanie cech tynkéw cienkowarstwowych (im wiecej gwiazdek, tym lepsza ocena)

Tynki zewnetrzne

mineralny akrylowy silikatowy | silikonowy
ook ok

Trwatos¢ sk s
LBogactwo koloréw ) %* Sedeke %* S
I Trwatos$¢ koloréw Rk Shone e *%h
% Odporno$é na zabrudzenia s * o sk
Odpornosc na glony sk * s Sk
Odpornos¢ na uderzenia * s o ke
Paroprzepuszczalnosé sk * ok sese
| tatwos¢ ukfadania ke ok * desedk
Nasigkliwos¢ * St s Sk
Mrozoodpornos¢ sk sk sk sk
tatwos¢ czyszczenia i odnawiania e *k ook Sesek

Dla zapewnienia dobrej przyczepnosci tynku producenci zalecaja zagruntowanie podloza. Po
kilku godzinach, gdy podtoze wyschnie, mozna naktadac warstwe tynku. Przygotowang zaprawe
nanosisi¢ recznie (kielnia lub stalow pacg) albo mechanicznie, uzywajac agregatu tynkarskiego.
Po naniesieniu zaprawe dociska sie paca do podtoza i wyréwnuje. Grubo$¢ warstwy nie powinna
w zasadzie przekraczac $rednicy ziaren kruszywa. W zaleznosci od tego, jaki mamy uzyskac
efekt, tynk tylko wygladzamy lub zacieramy okreznymi ruchami (faktura baranka). Gdy zaciera-
nie bedzie wykonywane ruchami posuwistymi, otrzymamy fakture kornika. Uzyskanie oczeki-
wanej faktury jest jednak mozliwe wéwczas, gdy zakupiona zostanie odpowiednia mieszanka.

Organizacja procesu wykonywania tynkéw cienkowarstwowych jest podobna do organiza-
¢ji wykonywania tynkéw gipsowych (o czym byta juz mowa). Najlepiej sprawdzaja sie zespoty
3—4-osobowe. Caly powierzchnig $ciany dzieli si¢ na pasy o szerokosci ok. 1 m. Nie powinny by¢
szersze, ze wzgledu na dos¢ szybkie wysychanie cienkiej warstwy nakladanej zaprawy. Obowia-
zuje regula, ze nastepny pas powinien by¢ wykonywany zanim poprzedni wyschnie (jest to zasa-
da ,mokre na mokre”). Pierwszy tynkarz naklada zaprawe na pierwszym pasie, drugi fakturuje
jej powierzchnie, trzeci (po krétkim czasie) naktada zaprawe na drugi pas. Czwarty tynkarz ma za
zadanie fakturowanie polaczenia obu paséw. Przy nakfadaniu mechanicznym wystarczy zesp6t
trzyosobowy, ale wéwczas potrzebny jest czwarty robotnik do obstugi agregatu tynkarskiego.

Nalezy pamigtac, ze do wykonywania elewacji tynkami cienkowarstwowymi trzeba uzy- |
wac narzedzi wykonanych ze stali kwasoodpornej lub tworzyw sztucznych. Narzedzia ze |
zwyklej stali weglowe] ulegaja korozji i mogg zostawiac¢ zétte smugi na powierzchni tynku.

ZRODLO: Maj T.: Organizacja i technologia robét wykoriczeniowych. WSiP 2013
9
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Roboty tynkowe

Rodzaje tynkow

X1, zwane réwniez wyprawami, sg powlo-
w1 z zapraw pokrywajacymi powierzchni¢
1. stropéw, belek, filaréw i innych cze-
onstrukcji budowlanych. Tynkowane po-
zchnie maja estetyczny wyglad, chronig
w=d szkodliwym dziataniem czynnikéw at-

mosferycznych i stanowia warstwe izolujaca bu-
dowle przed stratami ciepta.

Przed przystgpieniem do wykonywania robét
tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne pod-
tynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osa-
dzone oScieznice okienne i drzwiowe.

Roboty tynkowe powinny by¢é wykonywa-
ne zgodnie z wymaganiami PN-70/B-10100
i PN-65/B-10101 oraz ,Warunkami technicz-

10
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Tablica 21.1. Podziat tynkéw w zaleznosci od techniki wykonania, grubosci i doktadno$ci wykonania (wg
PN-70/B-10100, PN-65/B-10101)

Grubos¢ Dopuszczalne

Rodzaj tynku Kategoria | Podtoze :
tynku, mm | odchyfki, mm

Tynki zwykle

Tynki surowe rapowane 0 cegla, beton, drobnowymiarowe 12

elementy ceramiczne i betonowe
Tynki surowe wyréwny- I 10 —6
wane kielnig
Tynki surowe S$ciagane Ia +4
pacq
Tynki pocienione (na pre- I jw. oraz plyty widrkowo-cemento- 15 —5
fabrykatach) we itp. +3
Tynki pospolite dwuwar- II siatka stalowa lub druciano- 20

y : ; =3

stwowe -ceramiczna, otrzcinowanie

wielkowymiarowe elementy prefa- 5

brykowane betonowe

Tynki pocienione (na 1 jw. 5 £3

prefabrykatach)

Tynki pospolite M1 gipsowe i gipsobetonowe 12

tréjwarstwowe 4
cegla, beton, drobnowymiarowe 18 49

elementy ceramiczne i betonowe,
plyty wiérkowo-cementowe itp.

Tynki doborowe v siatka stalowa lub druciano- 23 —4

-ceramiczna, otrzcinowanie;

podioze gipsowe i gipsobetonowe 12 +2
Tynki doborowe filco- IVf cegla, beton, drobnowymiarowe 18
wane elementy ceramiczne i betonowe,

plyty widrkowo-cementowe :21
Tynk wypalany IVw siatka stalowa lub druciano-cera- 23

miczna, otrzcinowanie

Tynki szlachetne
Tynk szlachetny nakra- v tynk tréjwarstwowy drapany 3 doktadnos<
piany spec. wykonaniza
podktadu
jak w kat. &8

Tynk szlachetny cyklino- v tynk kat. IV dokfadnos<
wany: spec. wykonaniz
drobnoziarnisty 5 dla podkiads
Srednioziarnisty 8 jak w kat. ©
gruboziarnisty 15
Tynk szlachetny kamie- v tynk kat. IV 10 JW.
niarski i szlifowany spec.
Stiuki — tynk kat. IV 6 JW.

11
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Tablica 21.2. Skiad i rodzaje zapraw oraz ich zastosowanie (wg PN-70/B-10100, PN-90/B-14501)

Zaprawa Stosunek sktadnikow

Podtoze

Zastosowanie

Vapienna wapno (ciasto):piasek 1:1,5 | cegla,
1:2, 1:3, 1:3,5, 1:4,5 trzcina
wapno (hydratyzowane):pia-

sek 1:1, 1:2, 1:2,5, 1:3, 1:4

drewno, | obrzutka, narzut i gladZz — najczesciej do tyn-

kéw wewngtrznych

“ementowo- | cement:ciasto wapienne:pia- | cegla
vapienna

beton, | obrzutka na stropach ceramicznych i na po-
sek 1:2:12, 1:1:9, 1:1,5:8, |plyty izolacyjne, | wierzchni betonowej — do tynkdéw zewnetrz-
1:2:10, 1:1:6, 1:1:7, 1:0,3:4, | drewno, trzcina

nych oraz w pomieszczeniach narazonych na

1:0,5:4,5 wilgod
cement:wapno hydratyzowa-
ne:piasek 1:2:12, 1:1:9,
1:1,5:8, 1:2:10, 1:1:6, 1:1:7,
1:0,3:4, 1:0,5:4,5
=mentowa |cement 32,5:piasek 1:2, 1:3,|cegla, beton, | obrzutka na powierzchni betonowej oraz w po-
1:4, 1:5 siatka mieszczeniach narazonych na wilgoé (fazien-
cement 42,5:piasek 1:3, 1:4, ki, ubikacje, pralnie), do zewngtrznych coko-
1:5 16w budynkéw oraz do tynkéw szlachetnych
DSOWO- gips:wapno:piasek 1:2:4, | cegta, drewno, |do tynkéw wewngtrznych i powierzchni beto-
apienna | 1:2:6, 1:0,5:3, 1:0,5:2 trzcina nowych po uprzednim wykonaniu obrzutki za-

prawa wapienno-cementowg (stropy ceramicz-
ne i Scianki drewniane), w pomieszczeniach
z normalng wilgotnos$cig (przez dodanie gipsu
— przyspieszenie twardnienia tynku)

mi wykonania i odbioru robét budowlano-
nontazowych”, Arkady, Warszawa 1989.
temperaturach nizszych niz 5°C mozna wy-
nywaé tynki tylko przy zastosowaniu od-
wiednich §rodkéw, zgodnie z ,,Wytycznymi
konywania rob6t budowlano-montazowych
kresie obnizonych temperatur”, ITB, War-
xwa 1988.
zalezno$ci od miejsca wykonania rozréznia
- tynki zewngtrzne i tynki wewnetrzne, w za-
nodci od uzytej zaprawy: wapienne, cemen-
‘0-wapienne, cementowe, gipsowo-wapien-
zipsowe, cementowo-gliniane, a w zaleznos-
d sposobu wykonania i wygladu zewng¢trznej
vierzchni tynki:
jednowarstwowe, najprostsze w wykonaniu,
re dzielg si¢ na: 1) tynki surowe albo rapo-
wane, 2) tynki surowe z zagladzeniem kielnig
I reki, 3) tynki surowe Sciggane packa, 4) tyn-
surowe pedzlowane,
iwuwarstwowe, sktadajace si¢ z dwu
warstw: dolnej (obrzutki) i wierzchniej (na-
itu),
rojwarstwowe, sktadajace sie z dwu warstw,
w tynkach dwuwarstwowych, i trzeciej
zrzchniej) warstwy w postaci gladzi,
fakturze specjalnej: nakrapiane, odciska-
usztattowane kielnig, dziobane, ciagnione,

— szlachetne, wykonywane zwykle na tyn-
ku dwuwarstwowym jako podkiadzie (warstwy
wierzchnie wykonuje sie z mieszanek kruszyw
szlachetnych).
Dalszy  podziat
w tabl. 21.1.

tynkéw  przedstawiono

21.1.2. Rodzaje zapraw, ich sklad i sposéb
przyrzadzania

Podstawowe wiadomo$ci o zaprawach sto-
sowanych do rob6t tynkowych podano
w tabl. 21.2+-21.14.

los¢ skfadnikéw w 1 m? zaprawy wapien-
nej, cementowo-wapiennej i cementowej poda-
no w rozdz. 13.

Tablica 21.3. Sktad zapraw wapiennych w zaleznosci
od przeznaczenia i rodzaju wapna

Skifad objetosciowy Marka
T _ wapno:piasek zaprawy
o c@sto wapno hyd- M
wapienne ratyzowane
Narzut ynku| 435945 | 13,14 | 03
zwyklego
GladZ tynku |1 5. 1:9:1:3]1:1,1:2; 1225 06
zwyklego
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Tablica 21.4. Sktad zapraw cementowo-wapiennych
do narzutéw

Cement:ciasto
Przeznaczenie wapIenTicpiasel
przy klasie
cementu 32,5
Tynk podlegajacy stalemu nawil- 1:0,3:4
zaniu 1 dziataniu mrozu (cokoty, 1:0,5:4,5
wystepy elewacji)
Tynk podlegajacy statemu nawil- 1:1:7
zaniu i dziataniu mrozu ($ciany ze- 12176
wnetrzne) 1:1,7:5
Tynki wewnetrzne 1:1:9
1:1,5:8
1:2:10

Tablica 21.5. Marka i konsystencja zapraw cemen-
towych w zaleznosci od ich przeznaczenia (wg PN-
-90/B-14501)

Konsystencja
zaprawy Marka
Przeznaczenie wg stozka |zaprawy
pomiarowego
cm
Obrzutka | pod tynki 9+11 2
zewnetrzne 4
7
15
pod tynki 9+10 2
wewnetrzne 4
15
Narzut dla tynkéw ze- 69 2
wnetrznych i wewnetrznych 4
7
Warstwa wierzchnia tyn- 9+-10 2
kow zwyktych zewnetrz- 4
nych i wewnetrznych 7

Tablica 21.6. Sktad i marka zapraw cementowych
z zaleznodci od klasy cementu

Orientacyjny skiad objetosciowy
Klasa o -
cementu | (cement:piasek) przy marce zaprawy
M2 | M4 | M7 ViV
32,5 1:6 1:5 1:4 13
5 | =1=1¢= 135

Tablica 21.7. Sklad objetoSciowy zapraw gipsowo-
-wapiennych na tynki wewnetrzne

Sktad Orientacyjna marka zaprawy
objetoSciowy | przy gipsie o wytrzymalosci na
gips:wap- $ciskanie w MPa, po 7 dniach
no:piasek 10 5
1152 M4 M2
1:1:3 M2 M1
1:2:4 M2 M1

Tablica 21.8. Tlo§¢ sktadnikéw na 1 m> zaprawy gip-
sowo-wapiennej przy uzyciu ciasta wapiennego

Stosgqek Gips Cl?sm Piasek | Woda
objetosciowy K wapienne 3 3
gips:ciasto:piasek g m3 m m
Tels2 284 0,30 0,78 | 0,24
1:1:3 223 0,23 0,81 | 0,26
1:2:4 160 0,33 0,67 | 0,20

Tablica 21.9. Ilo§¢ sktadnikéw na 1 m3 zaprawy
gipsowo-wapiennej przy uzyciu wapna hydratyzowa-
nego

Stosunek 2 ’
objetosciowy Gk1ps Wipno Plas3ek Wogia
gips:ciasto:piasek g € m m
1:1:2 320 | 200 0,67 | 0,38
1:1:3 250 | 156 0,78 | 0,36
1:2:4 179 | 224 0,75 | 0,37

Tablica 21.10. Dodatki opdZniajgce wigzanie zapraw
gipsowo-wapiennych

Opédznianie Opdzniacz ptynny

poczatku na 10 kg gipsu, cm?
wigzania, min | z sierSci bydlecej | z kleju kostnego
30 47 100120
60 8+11 140--200

Tablica 21.11. Orientacyjny skiad mieszanki w kg
na 100 kg suchej zaprawy szlachetnej

Tynk | Tynk | Tynk

Sktad drobno- |§rednio-| grubo-
ziarnisty|ziarnisty|ziarnisty
Piasek kwarcowy 39,9 19,7 15,36
Grysik nr 000 39,9 19,7 15,36
Grysik nr 00 — 19,7 15,36
Grysik nr 0 S 19,7 15,36
Grysik nr 1 — — 15,36

Cement portlandzki 32,5| 4,0 4,0 4,0
Wapno hydratyzowane 16,0 16,0 16,0

Lyszczyk 0,2 0,2 0,2
Farba — 1,0 3,0
Razem 100 100 100

Tablica 21.12. Najdluzszy dopuszczalny czas zuzy-
cia zapraw

Czas od chwili

Rodzg) zapuay zarobienia wodg, godz.

Wapienna 8
Cementowo-wapienna 5
Cementowa 2
Wapienno-gipsowa 1

w zaleznosci od zastoso-
wanego opdzniacza
od 15 min do 1 godz.

Gipsowa

13



WZDZ Opole, KURS — MURARZ-TYNKARZ kl. Ill, Opole, styczen 2022

Przedmiot: TECHNOLOGIA ROBOT MURARSKICH | TYNKARSKICH

Tablica 21.13. Sposoby przygotowania zapraw

Rodzaj zaprawy

Sposéb reczny

Sposéb mechaniczny

Wapienna  (przy
azyciu ciasta
vapiennego)

Ciasto wapienne rozcieficzyé woda do gestosci
$mietany. Nastepnie dodaé topatami piasek i do-
laé wody. Mieszanie odbywa si¢ nieprzerwanie
podczas napetniania foli az do czasu uzyskania
jednorodnej masy

Do mieszanki dodawa¢ skfadniki w ko-
lejnosci: woda, piasek, ciasto wapienne.
Miesza¢ do czasu uzyskania jednolitej
masy

Wapienna  (przy
1zyciu wapna hy-
dratyzowanego)

Wapno w postaci proszku uprzednio wymieszac
z piaskiem az do uzyskania jednorodnej miesza-
niny i potem doda¢ wody

Kolejno$¢ czynnosci mieszania jak dla
ciasta wapiennego

_ementowo-wa-
vienna

Najpierw miesza¢ skladniki sypkie (cement,
wapno suchogaszone i piasek) az do uzyskania
jednorodnej masy. Dodatki sypkie miesza¢ na
sucho z cementem przed zmieszaniem go z pozo-
statymi skfadnikami sypkimi. Dodatki ciekte, np.
ciasto wapienne zamiast wapna hydratyzowane-
go, rozprowadzi¢ w wodzie przed dodaniem do
sktadnikéw sypkich

Kolejnos¢ czynnosci jak przy przygoto-
waniu zaprawy recznym, lecz mieszanie
mechaniczne

zmentowa

Najpierw mieszaé cement z piaskiem az do uzy-
skania jednolitej mieszaniny, a nastepnie dodac
wode i miesza¢ az do uzyskania jednorodnej ma-
sy. Dodatki sypkie nierozpuszczalne w wodzie
zmieszaé¢ na sucho z cementem przed zmiesza-
niem go z piaskiem, a dodatki rozpuszczalne
w wodzie stosowaé w postaci roztworéw. Do-
datki ciekle rozprowadzi¢ w wodzie przed doda-
niem ich do sktadnikéw sypkich

Kolejnosé czynnosci jak przy sposobie
recznym, lecz mieszanie mechaniczne

pPSOWO-wa-
-nna

Skfadniki zaprawy w postaci sypkiej, tj. piasek
i spoiwo, zmiesza¢ na sucho, a nastgpnie wsypac
do odmierzonej ilosci wody lub wody z rozpro-
wadzonym w niej ciastem wapiennym, jezeli do
zaprawy uzyto ciasta wapiennego

Do odmierzonej ilosci wody w mieszarce
dodawad piasek i wapno, mieszajac kaz-
dy z dodawanych sktadnikéw po 1 min od
chwili wrzucenia go do mieszarki, a na-
stepnie dodaé gips i cato$¢ mieszaé az do
uzyskania jednorodnej masy zaprawy

Opdzniacz wigzania gipsu przygotowac i dodac
do odmierzonej ilosci wody. Wode wraz z opdz-
niaczem doktadnie wymiesza¢ przed wsypaniem
do niej innych skfadnikéw zaprawy. Miesza¢ az
do uzyskania jednorodnej masy zaprawy, lecz nie
dtuzej niz 5 min

Mieszanie zaprawy gipsowej nie powinno
trwaé dtuzej niz 1 min, gipsowej z dodat-
kiem opdzniaczy lub gipsowo-wapiennej
bez lub z opdZniaczem nie dluzej niz 5
min

ZRDOLO: Nowy poradnik majstra budowlanego, red. Panas J., Arkady 2012
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