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ZAPRAWY, PRZYGOTOWANIE PODtOZA, MASZYNY | NARZEDZIA

Bardzo prosze o zapoznanie sie z materiatami zrédtowymi ponizej.
Po uwaznym przeczytaniu bardzo prosze odpowiedzie¢ na ponizsze pytania.
Odpowiedzi (w wordzie lub pdf — skany notatek recznych) prosze dzisiaj przesta¢ na adres:

wzdz.ratuszny@gmail.com

Przypominam, ze przestanie odpowiedzi w dniu dzisiejszym jest dla mnie potwierdzeniem obecnosci na zajeciach.

Odpowiedzi bedg oceniane — zalezy mi na odpowiedziach wtasnymi stowami - tak jak to nauczyliscie sie, nie na

przekopiowywaniu wprost z materiatéw — to tez bede oceniat.
Pytania do tematu:

1. Jak nalezy przygotowac podtoze betonowe do tynkowania?
2. Jak wykonuje sie tynki doborowe?

3. Jakie narzedzia i maszyny wykorzystuje sie przy wykonywaniu tynkow gipsowych?

Zycze przyjemnej i owocnej nauki ©

MATERIALY ZRODLOWE:
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Przygotowanie podtoza
pod tynki

W TYM ROZDZIALE DOWIESZ SIE:

= jak powinno by¢ przygotowane podtoze z materiatéw ceramicznych

jak nalezy przygotowac podtoze betonowe

= jakich przygotowarn wymaga podtoze drewniane, a jakich metalowe

= jak przygotowac podtoze po tynki gipsowe cienkopowtokowe

u jakie dodatkowe przygotowania sa wskazane przy wykonywaniu tynkéw gipsowych

Tradycyjne tynki mozna wykonywac na réznych podtozach: murach z cegly i bloczkéw
ceramicznych, wykonanych z betonéw zwyktych i komérkowych, drewnianych, metalo-
wych, a takze na ptytach wiérowo-cementowych. Od odpowiedniego przygotowania pod-
toza zalezy jako$¢ i trwatos$¢ wykonanych tynkéw. Powierzchnia pod tynkiem powinna
zapewni¢ dobra przyczepno$¢, by¢ trwata, sztywna i w miare mozliwo$ci réwna, aby tynk
nie byt nadmiernie pogrubiany. Podloza zbyt gltadkie powinny by¢ ponacinane dtutami, za-
nieczyszczenia za$, np. powierzchni betonowego prefabrykatu $rodkami do smarowania
form, usuniete. Kazdy rodzaj podloza wymaga specjalnego przygotowania:

e Podioze wykonane z elementéw ceramicznych i cegiet

Mur z cegiet (lub elementéw ceramicznych) powinien by¢ wykonany na niepelne spoiny,
tzn. nie powinny by¢ one wypeione zaprawa na gtebokos$¢ 10-15 mm od lica muru. Jezeli
spoiny s3 pelne, nalezy je wyskrobac na te gteboko$¢. Z powierzchni stropéw (sufitéw)
nalezy usuna¢ wyptyniecia zaprawy lub betonu (,sople”). W razie potrzeby powierzchnie
przewidziane do tynkowania trzeba oczysci¢ z kurzu, a bezposrednio przed tynkowaniem
zmy¢ woda. W stropach na belkach stalowych (typu Kleina) konieczne jest osiatkowanie
stopek belek. W tym celu w czasie wykonywania stropu powinny zostaé wypuszczone cien-
kie prety zbrojeniowe, do ktérych mocuje sig siatke. Osiatkowanie najczeéciej wykonuje
si¢ w trakcie wykonywania stropu, przed jego zabetonowaniem.
e Podfoze z betonéw zwirowych

Podtoze réwne i szorstkie nie wymaga przygotowania. Jezeli jest zbyt gladkie, nalezy
je nacig¢ dtutami, a potem dokladnie oczy$ci¢. Przed tynkowaniem beton trzeba obficie
zwilzy¢ woda.
e Podtoze drewniane

Wymaga specjalnego przygotowania, gdyz zaprawa nie wigze sie z drewnem i wykona-
ny tynk bedzie odpadat. Dlatego konieczne jest najpierw przygotowanie podkladu. Moze
on by¢ wykonany z siatki stalowej (cietej lub plecionej), mat trzcinowych lub listewek. Siat-
ke uktada si¢ i mocuje na listewkach o grubosci 6-10 mm, aby odsuna¢ ja od powierzchni
drewna. Arkusze siatki powinny nachodzi¢ na siebie (min. 3 cm) i by¢ potaczone miekkim
drutem wigzatkowym. Maty trzcinowe lub listewki mocuje si¢ do drewnianego podtoza
w trwaty sposéb, np. nierdzewnymi gwozdziami lub haczykami.
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e Podfoze metalowe

Podobnie jak podloze drewniane, powierzchnie metalowe nie mogga by¢ tynkowane bez-
posrednio. Ksztattowniki i blachy ostania si¢ stalowa lub stalowo-ceramiczng siatka i mo-
cuje w taki sposéb, aby byla trwale przytwierdzona (np. przez wykonanie opasek z drutu).
Siatka powinna by¢ sztywna i mie¢ oczka nie wigksze niz 1 x 1 cm. Elementy metalowe
i siatka powinny by¢ oczyszczone z rdzy i innych zanieczyszczeri, a nastepnie dwukrotnie
powleczone mleczkiem cementowym (cement rozprowadzony wodg). Gdy ma byc¢ stoso-
wana zaprawa zawierajaca gips, uzywa sie siatki ocynkowanej. Nalezy pamigtac, ze gips
powoduje korozje stali. Dlatego elementy metalowe, ktére majg by¢ otynkowane zapra-
wa gipsowa nalezy zabezpieczy¢, np. pokrywajac je farba antykorozyjng lub co najmniej
mleczkiem cementowym.

e Podfoze z ptyt wiérowo-cementowych

Plyty wiérowo-cementowe stosowane sg obecnie rzadko, ale niekiedy uzywa si¢ ich do
ocieplania drugorzednych, niewielkich budynkéw. Same ptyty s3 dobrym podtozem dla
tynkéw, tylko ich styki wymagaja przykrycia 10-centymetrowym paskiem stalowej siatki,
aby tynk nie popekat. Powierzchnie przed tynkowaniem nalezy oczysci¢ z kurzu i obficie
zmoczy¢. Jest to konieczne, aby woda z zaprawy nie zostata zbyt szybko wchionigta przez
materiat, z ktérego zostato wykonane podloze. Mogtoby to spowodowa¢ niepetne zwigza-
nie i stwardnienie tynku.

Nieco inaczej przebiega przygotowanie podloza pod tynk gipsowy (cienkowarstwowy).
Podloze powinno by¢ suche, a na powierzchni nie moze by¢ duzych wybrzuszer i nie-
réwnoséci. Resztki zaprawy lub betonu skuwa si¢ miotkiem murarskim lub dtutem. Na-
tomiast spoiny — inaczej niz przy tynkach tradycyjnych — powinny by¢ wypelnione réwno
z powierzchnia §ciany. Nastepnie przystepuje sie do gruntowania podtoza (obowiazkowo),
zeby zapewni¢ dobra przyczepnos$¢ tynku i utatwi¢ nakladanie zaprawy. Wybér preparatu
do gruntowania zalezy od rodzaju podtoza (czy jest gtadkie, czy porowate). Przed jego za-
stosowaniem nalezy zapoznac sie z informacja producenta znajdujaca si¢ na opakowaniu.
Gruntowanie polega na jednorazowym lub dwukrotnym naniesieniu preparatu watkiem
malarskim na powierzchnie sufitu i $cian.

Poniewaz tynki gipsowe maja niewielka grubo$¢, warto wzmocni¢ wystajace czesci
$cian i narozy, np. oéciezy okiennych, aby ochroni¢ je przed uszkodzeniami mechanicz-
nymi w trakcie eksploatacji. W tych miejscach osadza sie na zaprawie gipsowej metalowe
narozniki siateczkowe.

Ulatwieniem w wykonywaniu tynkéw gipsowych — szczegélnie na duzych powierzch-
niach — jest wczeéniejsze zamocowanie pionowych listew prowadzacych. Sa one wykona-
ne z ocynkowanych plaskownikéw stalowych i mocowane na zaprawie gipsowej. Ocyn-
kowanie jest konieczne, poniewaz gips przyspiesza korozje stali. Listwy rozmieszcza si¢
w odstepach ok. 1 m. Zastosowanie listew zwigksza nieco grubos$¢ tynku i tym samym
zuzycie zaprawy. Poniewaz listwy pozostaja w tynku i beda widoczne i moga z uptywem
czasu korodowaé, co bytoby widoczne, stosuje sie je na $cianach, na ktérych beda uktada-
ne plytki ceramiczne.
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Wykonywanie tynkéw

W TYM ROZDZIALE DOWIESZ SIE:

= jak wykonuje sig tynki jednowarstwowe

= w jaki sposéb przebiega wykonanie tynku pospolitego

= jaka jest kolejno$¢ wykonywania tynkéw w pomieszczeniu

= jak s3 zorganizowane zespoty, wykonujace tynkowanie mechanicznie

= jak wykonuje sig tynki gipsowe mechanicznie

® jakie narzedzia sg nieodzowne do wykonywania tynkéw tradycyjnych, a jakie do gipsowych
cienkowarstwowych

Tynki mogg by¢ wykonywane tradycyjnie recznie lub z wykorzystaniem maszyn i sprze-
tu. Maszyny zastepuja robotnika w narzucaniu zaprawy na $ciane, a nastepnie przy za-
cieraniu tynku. Bedzie o tym mowa dalej. Kazdy rodzaj tynku wykonuje si¢ w nieco inny
sposéb:

e Tynki surowe
S to tynki jednowarstwowe, wykonywane przez réwnomierne narzucenie warstwy za-
prawy na powierzchnie podtoza. Taki jednowarstwowy narzut moze by¢ pozostawiony
z widocznymi nieréwnosciami w postaci poszczegélnych rzutéw zaprawy (tynk rapo-
wany) lub wyréwnany kielnig. Moze tez by¢ z grubsza wyréwnany przez $ciggniecie
pacg tynkarska.

e Tynki pospolite
Moga by¢ dwuwarstwowe lub tréjwarstwowe. Tynk dwuwarstwowy sktada sie z obrzut-
ki i narzutu, ktéry moze by¢ wyréwnany lata, jezeli ma stanowic podkiad pod gladz lub
inne wykoriczenie albo zatarty na ostro — wtedy ma II kategorie. Obrzutke wykonuje
sie z bardzo rzadkiej zaprawy cementowej o grubosci 3-4 mm na $cianie i ok. 4 mm
na suficie. Narzut nalezy wykona¢ po lekkim stwardnieniu obrzutki. Wykonuje sie go
z zaprawy cementowo-wapiennej. Jego grubo$¢ powinna wynosi¢ 8-15 mm.

Przed wykonaniem narzutu wyznacza si¢ powierzchni¢ tynku. Do tego celu uzywa sie
aluminiowej poziomnicy o dtugosci 2 m oraz specjalnych gwozdzi (rys. 1.1d). Dookota
wbitych gwozdzi wykonuje sie placki z zaprawy i wygladza réwno z gléwka gwozdzia.
Nastepnie miedzy plackami narzuca si¢ pasy z zaprawy i $ciaga réwno z powierzchnig
plackéw (i wbitych gwozdzi). Pasy spelniajg potem role prowadnic, po ktérych $ciaga sig
nadmiar narzuconej zaprawy. Bardziej nowoczesnym rozwigzaniem wyznaczenia po-
wierzchni i utatwieniem pracy jest zastosowanie listew stalowych lub drewnianych. Na
$cianach mocuje sie pionowe listwy o odpowiedniej grubos$ci, po ktérych $ciaga sie fatg
nadmiar narzuconej zaprawy (rys. 1.1a,b,c). Po przeschnieciu listwy s3 usuwane, a powsta-
te bruzdy wypelniane.
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Tynk tréjwarstwowy pospolity skiada sie z obrzutki, narzutu oraz gladzi. Po wyréwnaniu
narzutu i przeschnieciu podloza (co trwa w zaleznoéci od temperatury od 6 do 12 godzin)
naklada sie za pomoca pacy ok. 3-milimetrowa gtadZ. Po jej przeschnieciu powierzchnia
tynku jest zacierana na gtadko packa.
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Rys. 1.1. Listwy i gwozdzie tynkarskie do wyznaczania powierzchni tynkéw tradycyjnych: a) listwa
z ptaskownika z zaczepami, b) listwa z teownika, c) listwa drewniana, d) gwozdzie

e Tynki doborowe

Sa to tynki tréjwarstwowe, tak jak tynk pospolity. Réznica polega na tym, ze po zwig-
zaniu gladZ jest pociagana rzadka i thusta zaprawa wapienng (czyli z duza iloscia wapna
i drobnym kruszywem), a nastepnie starannie zacierana packa. Jezeli gtadZ zostanie zatarta
packa z naklejonym filcem, otrzymuje sie tynk filcowany.

Tynki tradycyjne mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie. Rgczne roboty tyn-
karskie s3 wykonywane zwykle w zespolach, sktadajacych sie z dwéch tynkarzy i jednego
pomocnika przygotowujacego zaprawe. Wykonanie tynkéw w pomieszczeniu rozpoczyna
sie od sufitu, a nastepnie tynkuje sie gérng czes¢ $cian. W tym celu konieczne jest przy-
gotowanie rusztowania. Moze ono przykrywac cate pomieszczenie, lecz czgsciej jest prze-
stawne, co umozliwia tynkowanie powierzchni sufitu cze$ciami. Po otynkowaniu sufitu
i gérnej czesci $cian rusztowanie jest rozbierane i tynkuje sie dolng czes$¢ $cian. Oécieza
okienne i drzwiowe najwygodniej jest tynkowac na korcu.
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Duza pracochtonno$¢ robét tynkarskich spowodowata, ze niektére procesy zostaty zme-
chanizowane. Dotyczy to przede wszystkim najciezszych prac, czyli przygotowania zapra-
Wy, narzucania jej, a takze zacierania. Agregaty tynkarskie mieszajq zaprawe (najczesciej
wczeéniej przygotowang sucha mieszanke z wodg), nastepnie ttoczg ja za pomocg pompy
§limakowej do konicéwki tynkarskiej przez weze ttoczne. Narzut zaprawy odbywa sie za
pomoca sprezonego powietrza.

Do mechanicznego wykonywania tynkéw tradycyjnych korzystne jest zorganizowanie
brygady. W sklad brygady (zwykle o§mioosobowej) wchodza cztery zespoty:

1. dwéch wykwalifikowanych tynkarzy, ktérych zadaniem jest poziomowanie stropéw,
pionowanie i wytyczanie listwami §cian oraz wyréwnywanie narzutu na stropach i $cia-
nach,

2. dwéch tynkarzy pomocnikéw, wykonujacych obrzutke oraz gladz (lub
warstwe tynku szlachetnego w przypadku tynkéw zewnetrznych),

3. dwéch tynkarzy pomocnikéw, ktérych zadaniem jest zacieranie i wykanczanie tynku
recznie w miejscach niedostepnych dla operatora zacieraczek mechanicznych (np.
w osciezach),

4. maszynista i pomocnik obstugujacy maszyny (mieszarke i agregat).

Tak zorganizowana brygada jest w stanie wykonac ok. 240-250 m? tynku w ciggu zmiany
roboczej. Przedstawiony wyzej sklad nie jest jednak reguta. Do wykonania innego rodzaju tynku
i w innych warunkach brygada moze by¢ zorganizowana inaczej. Prze§ledZzmy to na przykla-
dzie, w ktérym do organizacji robét zastosowano metode pracy réwnomierne;.

Przyktad projektu organizacji robét tynkarskich. W budynku mieszkalnym 5-kondygna-
cyjnym nalezy wykona¢ lacznie 8905 m? tynku. Przewidziane jest wykonanie tynkéw dwu-
warstwowych (obrzutki i narzutu), zatartych na gtadko.

Uklad pomieszczen i wielko§¢ powierzchni do tynkowania w obrebie jednej klatki
schodowej pozwala na podzial kazdej kondygnacji na 3 dziatki robocze. Powierzchnia
tynku do wykonania na jednej dziatce

8905 : (3 x 5) ~ 594 m>. :
Przyjeto, ze prace bedzie wykonywala brygada skladajaca sie z trzech zespotéw. Ich

sktad i wykonywane czynnosci sa opisane nizej. Normy czasu (w roboczogodzinach) doty-
czg 100 m? tynku pocienionego, dwuwarstwowego, cementowo-wapiennego.

Zespét | skladajacy sie z dwéch robotnikéw wykonuje:

1. preygctowanic Materilow 1 UFZGIZe. .o amsrvmmsorsnmeamssonsssseosmsimss 6,58 rg.
2 Praygotowarie POMORA .t s s R s e 1,20 rg.
BABEII e s s asnms i s o ARSI 40 bl ena ina s s s s sasamsmassmd ot 7,78 1g.

Czas wykonania tych robét na jednej dziatce:

(594 :100) 7,78 : (2 robotnikéw x 8 h) = 2,89 ~ 3 zmiany robocze.

Zesp6t |1 zlozony z 4 robotnikéw wykonuje:

1 diieclniiicane i Heanie ODPRILK ...l reisssstmibnsivs e isionslsnsinsiiaie 1,68 rg.
2. mechaniCZne NaNOSZENIE NATZULU ...uvveererreeereiriirrerieeeeeeeeeereeireereeessesssssssnsssseeesseses 1,66 rg.
RAZOTIY ... ccoscnem cesmen sanmmnnsiobanmnsnsiissiaimeiiinsiosdd i AR AU R G55 A kit salonsiodnasasmnbmsonssnrontan 3,34rg

W tym zespole 3 robotnikéw pracuje przy agregacie tynkarskim, a jeden obstuguje tyn-
kownice. Czas wykonania tych czynnosci na jednej dzialce:

(594 :100) 3,34 : (1 x 8) = 2,48 = 3 zmiany robocze.
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Zespét 111 ztozony z 9 robotnikéw, pracujgc réwnolegle:

1 wyznacza powierzchiiie ki cewsme swwmsesumsssman ot 3,75 rg.
2. WYTOWIHJEMEALZNIR ... o iobestonianidisnosnbnaniiaininid Aan st G RTAR A S onba s ameisninn ihhbdasisanne 1,52rg.
3. zaciera narzutog EadKe oo cth et S S et e o maieimith s 16,03 rg.
4. wykonuje obrébke narozy, o§ciezy itp. oraz montaz rusztowan .............ceceueuue. 12,85 rg.
RRATCINY: s o svassms oxsiss SR RSN SRRSO e S as s b rshoss 34,15 rg.

Czas wykonania tych czynnosci na jednej dziakce:
(594 :100) 34,15 : (9 x 8) = 2,82 = 3 zmiany robocze.

Tak zorganizowana brygada wykona cato$¢ robét tynkarskich na jednej dziatce w ciggu
3 zmian roboczych. Na jednej zmianie wykona 594 : 3 = 198 m? tynku. Wszystkie prace
tynkarskie w tym budynku beda trwaty:

3 dziatki x 5 kondygnacji x 3 zmiany = 45 zmian roboczych (dni).

Taki sklad brygady i podziat na dziatki zapewni réwnomierno$¢ i rytmicznos¢ prac.

Wprowadzone do budownictwa nowe technologie stanéw surowych (o czym juz byta
mowa), zwlaszcza nowoczesne deskowania i nowe materiaty, spowodowaty, ze powierzch-
nie §cian i stropéw s3 znacznie bardziej gltadkie niz dawniej, gdy stosowano wylacznie tra-
dycyjne materialy i technologie. Takie powierzchnie nie wymagaja wykoniczenia tynkami
tradycyjnymi lecz gipsowymi, cienkopowtokowymi.

Tynki gipsowe mozna wykonywac recznie lub mechanicznie. Dzigki zastosowaniu do-
datkéw op6zniono wigzanie gipsu do 90 minut dla zapraw przeznaczonych do tynkowania
recznego i nawet do ponad 180 minut dla zapraw do tynkowania mechanicznego. Dzigki
temu wykonywanie tynkéw gipsowych jest latwiejsze. Mozliwe jest tez mechaniczne mie-
szanie i narzucanie zaprawy na tynkowane powierzchnie.

Podobnie jak przy tynkach tradycyjnych, zadanie wykonania tynkéw gipsowych najle-
piej powierzy¢ brygadzie sktadajacej sie z:

e operatora agregatu tynkarskiego, ktéry przygotowuje zaprawe z gotowych suchych mie-
szanek, specjalnie przygotowanych do tynkowania mechanicznego,

e tynkarza narzucajacego zaprawe za pomocg konicéwki agregatu (rys. 1.2),

e tynkarzy z pomocnikami, ktérzy wyréwnuja, zacieraja i wygtadzaja narzucong zaprawe.

Tak zorganizowana 4-5-osobowa brygada jest w stanie wykona¢ 120-150 m? tynku
dziennie.

Rys. 1.2. Agregat do mechanicznego wykonywania tynkéw gipsowych
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Przy wykonywaniu tynkéw tradycyjnych robotnicy postuguja sie nastepujacymi narze-

dziami:

kielnig — do narzucania zaprawy i zgrubnego jej wyréwnywania,

tatg — do $ciggania nadmiaru zaprawy przez przesuwanie po listwach lub wcze$niej
wykonanych pasach,

pacg — do naktadania gtadzi,

packa — do zacierania powierzchni tynku,

pedzlem ,chlapakiem” — do skrapiania powierzchni przy zacieraniu,

szpachelkg — do drobnych poprawek tynku.

Wykonywanie tynkéw gipsowych wymaga podobnego zestawu, ale uzupeionego o na-

rzedzia specjalistyczne:

kielnie — do narzucania zaprawy gipsowej,

metalowg pace — do rozprowadzania zaprawy,

aluminiows fate H — do $ciggania nadmiaru zaprawy i wyréwnywania (nazwa pochodzi
od ksztattu przekroju poprzecznego taty w ksztalcie litery H, ktéry zapewnia sztywnos¢
i wygodny uchwyt),

metalowg packe — do zacierania powierzchni tynku,

packe z naklejona warstwa gabki — do koricowego gladzenia,

szpachelke — do nakladania zaprawy w trudno dostepnych miejscach,

szpachelke katowa — do wyréwnywania zaprawy w narozach,

strug aluminiowy — do wyréwnywania juz stwardniatej zaprawy, szczegélnie na suficie,
w miejscu faczenia ze §ciana,

szlifierke lub wiertarke z tarczami §ciernymi — do wygtadzania powierzchni juz stward-

niatych tynkéw,

e watek malarski — do gruntowania powierzchni,
o pedzel tawkowy malarski — do skrapiania powierzchni wodg i gruntowania w miejscach,

gdzie nie mozna wykonac tego watkiem.

Wszystkie narzedzia do wykonywanie tynkéw gipsowych powinny by¢ wykonane ze sta-

li nierdzewne;.

Zaréwno przy wykonywaniu tynkéw tradycyjnych, jak i nowoczesnych nieodzownym

narzedziem jest aluminiowa poziomnica o dtugos$ci 2 m, do sprawdzania dokladnosci wy-
konania tynkéw.

ZRODLO: Maj T.: Organizacja i technologia robét wykoriczeniowych. WSiP 2013
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1.1.3. Przygotowanie podloza pod tynki

ore wykonanie tynkéw i ich trwatos¢ zale-
» duzej mierze od whasciwego przygotowa-
1 podtoza. Powierzchnie pod tynki powinny
wwewni¢ dobra przyczepnos$¢ zaprawy do pod-
a. by¢ trwale, sztywne i nie zmieniaé wy-
wrOw (np. przez ugiecie). Powinny by¢ row-
= aby nie byto trzeba zbytnio pogrubiac¢ tynku
ibl. 21.15).

1.4. Ukladanie réznych rodzajow tynkow

adanie r6znych rodzajéow tynkéw sklada si¢
isigpujgcych faz: a) wyznaczanie powierzch-

ni tynku, b) wykonanie obrzutki (tzw. natrysku
lub szprycu), ¢) wykonanie narzutu, d) wykona-
nie gladzi, czyli ostatniej warstwy tynku, e) wy-
konanie faktury na ostatniej warstwie tynku.
Wyznaczanie powierzchni tynku. Do tego ce-
lu uzywa si¢ pionu, sznura i gwozdzi, ktore
wbija si¢ co 1,5 m wzdtuz dlugosci i wyso-
koSci Sciany. Dookota wbitych gwozdzi wyko-
nuje si¢ placki z zaprawy i1 wygladza je rowno
z gléwka gwozdzia. Nastepnie migdzy placka-
mi narzuca si¢ pasy z zaprawy i $cigga je rowno
z powierzchnig plackéw.

Pasy te spelniaja role prowadnic przy narzu-
caniu 1 wyréwnywaniu warstwy tynku. Duzym
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Tablica 21.14. Zastosowanie zapraw, zalecane rodzaje, marki zapraw w zalezno$ci od ich przeznaczenia

(wg PN-90/B-14501)

Przeznaczenie zaprawy Rodzaj zaprawy Konsyst'enCJa WS Stnzkn Marka zaprawy
pomiarowego, cm
Tynki | obrzutka pod tynki | zewngtrzne c 9-+11 M4--M15
cw M2--M7
wewnetrzne c 910 M4--M15
cw MI1-+-M7
w MO0,6-+-Ml1
g M4
gw M4
cgl M2
narzut dla tynkéw | zewnetrznych c 6+9 M4--M7
cwW M2--M7
wewnetrznych w 69 M0,3+-M1
g M2-+-M4
cwW MI1-+-M7
warstwa wierzchnia | zewnetrznych c 68 M2-+-M4
tynkow zwyktych cwW 910
g
cgl
wewnetrznych c 68 M4-=-M7
cwW 0=+10 M1-+-M4
g M1-+M2
aw MO0,6+-M2
cgl
tynki pocienione i gladzie na podiozach g 611 M2--M4
gipsowych i gipsobetonowych ew

Oznaczenia: ¢ — zaprawa cementowa, CW — zaprawa cementowo-wapienna, w — zaprawa wapienna, g — zaprawa gipsows
gw — zaprawa gipsowo-wapienna, cgl — zaprawa cementowo-gliniana.

ufatwieniem jest zastosowanie zamiast pasow li-
stew drewnianych lub stalowych (rys. 21.1).

Obrzutke wykonuje si¢ z zaprawy bardzo
rzadkiej, grubos$ci nieprzekraczajacej 3-+4 mm
na Scianach i 4 mm na suficie. Konsysten-
cja zaprawy cementowej lub péicementowej

obrzutki powinna odpowiada¢ 1012 cm zane-
rzenia stozka.

Narzut stanowi drugg warstwe tynku wykoms-
wang po lekkim stwardnieniu obrzutki i sk
pieniu jej woda.

a) AA b) ,

Hak

SV Sav=—"

c) /\ Zaprawa } d) ,25+30,

A \ — r T 15
o A— - <
. < 2
4

tata = -
2 )
60 o - S =

Rys. 21.1. Listwy i gwoZdzie tynkarskie: a) listwa z plaskownika z zaczepami, b) listwa z teownika, c) lisswe

drewniana, d) gwozdzie
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Tablica 21.15. Przygotowanie podioza pod tynki

Rodzaj podioza

Niezbegdne czynnosci i wymagania

Z elementéw ce-
ramicznych i ceg-

wapienno-pias-
cowej

Mur ceglany powinien by¢ wykonany na niepetne spoiny, tzn. nienapeinione zaprawa na
glebokos¢ 10-+-15 mm od lica muru. Pelne spoiny przed tynkowaniem wyskrobac¢ na te gle-
bokos¢. Ze stropéw ceglanych usuna¢ zastygte ,,sople” zaprawy. W razie potrzeby podioze
oczys$ci¢ z kurzu, sadzy, rdzy i substancji thustych. Przed tynkowaniem mur zmyé woda

7 betonéw kruszy-
>wych

Podloze réwne, ale szorstkie. Powierzchnie giadkiego podloza nacigé¢ dlutem recznym lub
pneumatycznym 1 po naci¢ciu doktadnie oczysci¢. Nie dotyczy to tynkowania wielko-
wymiarowych elementéw prefabrykowanych. Przed tynkowaniem podioze obficie zwilzyé
wodg. Podloze powinno by¢ czyste, niepylace, pozbawione §ladéw smaréw i tuszczacej sie
zendry

" elementéw z be-
now  komorko-
vch

Mury oczysci¢ z wystajacych grudek zaprawy i naprawié wigksze uszkodzenia kawatkami
betonu komérkowego tak, aby tynk nie tworzyt zbyt grubej warstwy w miejscach repero-
wanych. W okresie letnim lub w przypadku nadmiernego wysuszenia przed tynkowaniem
podtoze zwilzy¢é wodg

psowe lub gip-
wo-betonowe

Podloze tak wysuszyC, aby przy sprawdzaniu wilgociomierzem elektrycznym jego wilgot-
nos¢ nie przekraczata 6% wagowo. Nie dotyczy to przypadku, gdy przewidziane sg tynki
gipsowe i gipsowo-wapienne. Czesci metalowe przylegajace do tworzywa gipsowego za-
bezpieczy¢ Srodkiem antykorozyjnym. Bezposrednio przed tynkowaniem poditoze oczyscié
z kurzu migkka szczotkg na sucho, a nastepnie lekko zwilzy¢ wodg

plyt widrkowo-
zmentowych

Styki plyt zakry¢ pasami szerokosci 10 cm z siatki metalowej, przybitymi do ptyt w odste-
pach ok. 10 cm. W przypadku zapraw zawierajacych gips siatka powinna by¢ ocynkowana
lub w inny sposéb zabezpieczona przed korozja, np. powloka lakieru asfaltowego. Bezpo-
Srednio przed tynkowaniem podloze oczysci¢ z kurzu i zwilzy¢ wodg

rewniane

Wykonaé podktad z siatki stalowej, mat trzcinowych, listewek lub drewna. Deski tworza-
ce podioze powinny by¢ waskie (ok. 12 cm). Siatk¢ na drewnie uktada¢ na pretach lub
listewkach grubo$ci 6--10 mm. Arkusze lub pasy siatek powinny zachodzié na siebie co
najmniej 3 cm i by¢ ze sobg powigzane migkkim drutem wigzatkowym. Podklad z siatki
wykona¢ takze na podlozach z twardych plyt pilSniowych lub z plyt pazdzierzowych

=talowe

Ksztattowniki lub blachy ostonic¢ siatka stalowa, druciano-ceramiczng przywigzang drutem
lub w inny sposéb trwale przytwierdzona. Elementy i siatka powinny by¢ oczyszczone
z tuszczacej si¢ rdzy i innych zanieczyszczen oraz dwukrotnie powleczone mlekiem ce-
mentowym w przypadku tynkéw zawierajacych cement. Przy tynkach z gipsem podtoze
zabezpieczy¢ powloka antykorozyjna. Siatki powinny by¢ ocynkowane lub w inny sposéb
zabezpieczone przed korozjg. Siatka, ktéra sama ma stuzy¢ jako podtoze, powinna byé
dostatecznie sztywna i mie¢ oczka nie wigksze niz 1 x 1 cm

“ubo$¢ narzutu powinna wynosi¢ 8-+15 mm,
zesto§¢ zaprawy nie powinna przekraczad
-m zanurzenia stozka.
naniesieniu narzutu nastgpuje réwnanie go
. pomocg faty. Narzut w narozach wyréwnu-
sie za pomocg pac w ksztalcie katownika,
wzut za$ na wrebach, na stupach itp. — spe-
'nymi wzornikami.

zwilzyC¢ tynk, skrapiajac go wodg za pomoca
pedzla.

Faktur¢ tynkom nadaje si¢, narzucajac specjal-
nie dobrang zaprawe lub obrabiajac powierzch-
ni¢ za pomocg narzedzi.

Sposoby wykonywania tynkow

Tynki zwykle w zaleznosci od liczby warstw
zaprawy, wygladu powierzchni i kategorii tynku

“zdz wykonuje si¢ z rzadkiej zaprawy z drob-
wm piaskiem odsianym przez sito o prze-
wcie oczek 0,25+0,5 mm. Zaprawa powin-
i byC bardziej tlusta niz do narzutu; grubo$¢
izl 1+3 mm. Zaprawe narzuca si¢ recznie
zprowadza paca. Po stezeniu gladzi zaciera

1a packa drewniang, stalowg lub drewnia-
blozong filcem, zaleznie od rodzaju wy-
wczenia tynku. W czasie zacierania nalezy

wykonuje si¢ wg zasad podanych w tabl. 21.16.
Grubos¢ tynkéw w zaleznosci od ich kategorii
oraz od rodzaju podfoza lub podktadu okreslono
w tabl. 21.17.

Tynki o fakturze
w tabl. 21.18.
Tynki szlachetne. Podktady pod tynki szlachet-
ne powinny by¢ wykonywane z odpowiednich
zapraw. I tak:

specjalnej zestawiono

11
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Tablica 21.16. Sposéb wykonania tynkéw, wyglad powierzchni, kategoria i odmiana (wg PN-70/B-10100)

Liczba warstw Sposéb wykonania* Wyglad powierzchni** Kategoria | Odmiana
tynku tynku
Tynki jedno- | narzut uzyskany przez réwnomierne | nieréwna, z widocznymi poszcze- 0
warstwowe obrzucanie powierzchni podioza za- | gélnymi rzutami i mozliwymi -
prawg niewielkimi przeswitami podioza su};owe
jw., ale wyréwnane kielnia bez przeswitéw podloza, wieksze I
zgrubienia wyréwnane
jw., ale po narzuceniu $ciagane paca |z grubsza wyréwnane ITa
narzut jednolicie zatarty na ostro réwna, ale szorstka 11 tynki
Tynki dwuwar- | obrzutka + narzut wyréwnany i jed- | réwna i gfadka I pocie-
stwowe nolicie zatarty na gladko nione
obrzutka + narzut wyréwnany od re- | réwna, ale szorstka 11
ki, a nastepnie jednolicie zatarty na tynki
0stro
= = T 7 PpOSpo-
Tynki tréjwar- | obrzutka + narzut + gladZ jednolicie | rowna i gladka I lite
stwowe gtadko zatarta
obrzutka + narzut doktadnie wyréw- | réwna i bardzo gtadka v
nany wg pasm lub listew + gfadZ sta- .
rannie wygtadzona packa drewniang tynki
lub metalowg dobo-
jw., lecz gladZz po zwigzaniu pocig- | réwna i bardzo gladka, matowa, Ivf Towe
gnieta rzadka, tlusta zaprawa, a na- | bez widocznych ziarenek piasku
stepnie starannie zatarta packg oblo-
zong filcem
jak tynki dwuwarstwowe + gfadZ wy- | réwna, bardzo gladka z poly-| IVw
konana po dostatecznym stezeniu za- | skiem, o ciemnym zabarwieniu _
prawy narzutu przez zacieranie pac- tynki
kg metalowg z jednoczesnym posy- wypa-
pywaniem mieszaning cementu i pia- lane
sku przesianego przez sito o prze§wi-
cie 0,25 mm, a w koficowym etapie
— samym cementem ze skrapianiem
powierzchni woda

* Przy tynkowaniu mechanicznym wymagania dotyczace wygladu powierzchni tynkéw nie ulegajg zmianie.
** Tynki przewidziane pod malowanie powinny mie¢ na catej powierzchni barwe jednakowa i o tym samym natezeniu, bes

smug i plam. Wymaganie nie dotyczy tynkéw surowych.

a) pod tynki nakrapiane — z zaprawy cemento-
wo-wapiennej marki nie nizszej niz M2,

b) pod tynki cyklinowane — z zaprawy cemen-
towo-wapiennej marki nie nizszej niz M4,

¢) pod tynki zmywane — z zaprawy cementowo-
-wapiennej lub cementowej marki nie nizszej
niz M7,

d) pod tynki kamieniarskie — z zaprawy cemen-
towej marki nie nizszej niz M12.

Tynk nakrapiany ukfada si¢ na wyréwnanym
i zatartym podkladzie wapienno-cementowym,
z zaprawy szlachetnej o drobnym kruszywie
granulacji 1+-1,5 mm, w jednej lub kilku war-
stwach. Zaprawa do nakrapiania powinna by¢
o takiej gesto$ci, aby po narzuceniu nie sply-

wala. Zaprawe nakrapia si¢ miotetka, szczotka
kielnig przez siatk¢ lub maszynka do nakrapia-
nia.

Tynk zmywany wykonuje si¢, narzucajac za-
prawe szlachetng na §wiezy, lecz juz zwiazamy
podktad z zaprawy cementowej. Przed zupe'
nym zwigzaniem zaprawy w tym samym dni
zmywa si¢ ja szczotkg lub pedzlem, wymn-
wajac spoiwo i odslaniajac kruszywo. Po dwi
lub trzech dniach zmywa si¢ powierzchnie ros
cieiczonym kwasem solnym, a potem wods
1 szczotka.

Tynk cyklinowany wykonuje sie na podkiadz
Z zaprawy cementowej, z 2 warstw bezposre:
nio jedna po drugiej, zarobionych na mleku wa

12
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Tablica 21.17. Grubos¢ tynkéw

—— Grubos¢
- eg?rla Podtoze lub podktad tynku
tynkéw
. mm
0 cegla, beton, drobnowymiaro- 12
[ila |We elementy ceramiczne i be- 10
tonowe
II jak wyzej oraz ptyty wiérkowo- 15
-cementowe itp.
siatka metalowa lub druciano- 20
-ceramiczna, otrzcinowanie
1L, 1V, |podloze gipsowe i gipsobetono- 12
f1IVw | we
cegta, beton, drobnowymiaro- 18
we elementy ceramiczne i beto-
nowe, plyty wiérkowo-cemen-
towe itp.
siatka stalowa lub druciano- 23
-ceramiczna, otrzcinowanie

nennym. Powierzchni¢ tynku po 6+16 godz.
robie si¢ za pomoca cykliny zabkowanej, po-
mo lub pionowo.

“ynk kamieniarski, w zaleznoSci od techni-
obrébki powierzchni, moze by¢é nakuwany,
stkowany i szlifowany.
resla sie grubos$¢ tynkéw i konsystencje za-

=w mierzong opadem stozka pomiarowego dla
nych rodzajéw tynkéw. I tak:
tynki bardzo drobnoziarniste grubo$ci do
’5 mm, opad stozka 910 cm,
tynki Srednioziarniste grubosci 2,5+2 mm,

rad stozka 8+9 cm,

ablica 21.18. Tynki o fakturze specjalnej

c) tynki gruboziarniste grubo$ci 5+10 mm,
opad stozka 67 cm.

Grubo$¢ podktadu cementowego pod tynk po-
winna wynosi¢ 12--20 mm.

Powierzchnia podktadu powinna by¢ porysowa-
na na glebokos¢ ok. 3 mm.

Do wykonania warstwy wierzchniej zaleca si¢
przystepowac przed catkowitym stwardnieniem
podktadu, tj. po 3+-5 dniach.

Do obrébki powierzchni metoda nakuwa-
nia i mlotkowania mozna przystapi¢ po
5--12 dniach twardnienia zaprawy, natomiast do
szlifowania juz po 3-+5 dniach.

Po zakoniczeniu obrdébki kamieniarskiej po-
wierzchni¢ tynku nalezy oczySci¢ miekka
szczotkg 1 zmy¢ woda.

Tynk stiukowy wykonuje sie na podktadzie
z zaprawy cementowo-wapiennej spelniajgcej
wymagania dla tynkéw zwyklych dwuwarstwo-
wych kat. IIT grubosci 1,5+2,0 cm. Kolejnosé
czynnos$ci przy wykonaniu stiukéw powinna by¢
nastepujaca:

— przygotowanie podktadu,

— przygotowanie masy stiukowe;j,

— nakladanie i wyréwnywanie masy stiukowej
Dalsze czynnosci to: pierwsze szlifowania stiu-
ku osetkami gruboziarnistymi i szpachlowanie
gesta masg stiukowg zarobiong woda klejowa
w ilosci 6+-8%, kilkakrotne szlifowanie tyn-
ku oselka o drobnym ziarnie i szpachlowanie
go, a nastepnie zmycie gabka; ostatnie szlifo-
wanie nalezy wykona¢ gruboziarnistym pumek-
sem lub papierem $ciernym.

~aktura Spos6b wykonania Liczba warstw
rapiana | nakrapianie miotla, kielnig przez siatke, szczot- | bezposrednio podtoze albo narzut cementowy
) ka, aparatem natryskowym lub cementowo-wapienny
siskana odciskanie kielnig, wancetem, wykrojem tynki dwuwarstwowe z zapraw cementowo-wa-
piennych lub gipsowo-wapiennych
:aftowana | ksztaltowanie powierzchni wzorzystej kielnia | tynki dwuwarstwowe z zapraw cementowo-wa-
g piennych lub cementowych
hana uderzanie w §wiezo naniesiong zaprawe krotko | tynki dwu- lub tréjwarstwowe z zapraw cemen-
obcieta miotta lub deseczka z nabitymi gwoz- | towo-wapiennych lub cementowych
dziami
zmiona profil tynkéw wykonuje si¢ okrojami przesuwa- | tynki dwu- i tréjwarstwowe z zapraw cemento-
nymi po prowadnicy wo-wapiennych lub cementowych
wana | powierzchnia tynkéw podzielona za pomocg |tynki tréjwarstwowe
profilowanych rowkéw (boni) na prostokaty wy-
robione listwami drewnianymi lub stalowymi

13
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Stosuje si¢ nastepujace rodzaje mas:

— mase¢ stiukowa gipsowa o konsystencji pla-
steliny przygotowywang z gipsu modelowego
zarobionego woda klejowg o zawartoSci 1+-2%
kleju skérnego oraz do 3% ciasta wapiennego
w stosunku do objetosci wody,

— mas¢ stiukowa gipsowo-wapienng przygo-
towywang w wyniku rozcieficzania ciasta wa-
piennego 8--10-procentowa woda klejowa; na-
stepnie ciggle mieszajac, uzyskuje si¢ miesza-
ning gipsu modelowego, maczki marmurowe;j
i ewentualnie §rodkéw barwiacych,

— mase stiukowg cementowg przygotowywa-
ng z cementu, ciasta wapiennego (5% objetosci
wody) i wody; masa powinna by¢ gesta,

— mas¢ na stiuki wapienno-marmurowe przy-
gotowywang oddzielnie dla kazdej warstwy; do
pierwszej warstwy powinien by¢ uzyty pyl mar-
murowy, a do drugiej i trzeciej — maczka mar-
murowa.

21.1.5. Tynkowanie oSciezy, gzymsow i faset,
zabezpieczanie naroznikow

Wszelkie wystgpy, zalamania i uskoki po-
wierzchni tynkuje si¢ osobno, po wykonaniu
tynkéw na wszystkich duzych powierzchniach.
Tynkowanie oSciezy. Przed tynkowaniem
odciezy okiennych trzeba sprawdzié, czy
szczeliny migdzy murem a o$cieznicg zostaly
doktadnie utkane pakutami. Tynkowanie wyko-
nuje sie za pomoca wzornikéw (rys. 21.2). Po

| potozenie

Il potozenie

Rys. 21.2. Tynkowanie o$ciezy: a) wykroje zwykle
w postaci listew, b) wykrdj specjalny do obciggania
oSciezy razem z narozem; / — o§cieznica, 2 — oScieze,
3 — listwa, 4 — tynk, 5 — wykr6j

wyréwnaniu wykrojem tynk nalezy zacieraé
ruchami od goéry i na do6t, a nie ruchami
kolistymi jak na Scianie.

Tynkowanie gzymséw. Wzornik (rys. 21.3)
osadza si¢ na Scianach, a nastepnie za pomo-
ca gwozdzi lub hakéw przymocowuje do Scia-

Rys. 21.3. Wzornik (szablon) do obciggania gzym-
séw: a) wykrdj osadzony na saniach i prowadnicach,
b) wykréj wzornika

ny listwy prowadnic. Narzut zaprawy nie powi-
nien by¢ grubszy niz 1 cm ponad wciecie wy-
kroju. Przeciagganie wzornika powtarza si¢ tak
diugo, az zostanie osiggnieta zgdana glebokos¢
gzymsu.

Przy tynkach tréjwarstwowych stosuje si¢ wzor-
nik podwdjny z dwoma wykrojami z blachy. Je-
den przymocowuje si¢ na stale, drugi za$§ umo-
cowuje si¢ na Sruby, aby zdja¢ go po wykonaniu
narzutu.

Tynkowanie faset. Fasety wykonuje si¢ za-
okraglonymi packami. Duze fasety obciaga sig
réwniez wzornikami, podobnie jak gzymsy
(rys. 21.4).

Rys. 21.4. Wzorniki do tynkowania faset

Tynkowanie narozy Scian, stupow i pilastris
Jezeli naroza sg narazone na uderzenia, zahe:
piecza si¢ je katownikami z przyspawanymi we
sami lub specjalnymi naroznikami ochronmy=
z blachy (rys. 21.5).
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L

W

¥s. 21.5. Narozniki ochronne: a) katownik, b) spe-
aIny naroznik, c) profil naroznikowy z aluminium
0,50 mm; I — katownik, 2 — tynk, 3 — gwozdz,

# — mur

-1.1.6. Tynkowanie mechaniczne

1za pracochfonno$é robét tynkarskich dopro-
xdzita do mechanizacji poszczeg6lnych proce-
v roboczych. Kolejno$¢ czynnos$ci przy me-
ranicznym wykonywaniu tynkéw na uprzednio
zzyszczonym 1 przygotowanym podiozu jest
isigpujgca:
- wyznaczenie lica powierzchni tynku,
mechaniczne wykonanie obrzutki (na stro-
wch 1 Scianach betonowych),
mechaniczne wykonanie narzutéw,
mechaniczny narzut gtadzi z recznym zatar-

reczne wykoriczenie tynkéw, tj. wykonanie
iezy, gzymséw, wyskokow itp.
»emat instalacji do mechanicznego tynkowa-
: jest pokazany na rys. 21.6. Zaprawa przy-
wana w mieszarce przechodzi przez sito
sracyjne do zasobnika, stad zostaje zassana
me=z pompe 1 przettoczona przez nig przewo-
n gumowym do specjalnej koncéwki tynkar-
wyrzucajacej zaprawe. Do koncowki jest
lprowadzone przewodem gumowym sprezone
wmaetrze, ktére powoduje rozprysk strumienia
wrawy.
istawowym urzgdzeniem do tynkowania me-
umicznego sg agregaty tynkarskie, stanowig-
mplet maszyn potrzebnych do tynkowania
ntowanych na wspdlnym podwoziu. Obec-
na polskim rynku maszyn budowlanych sa
cpne agregaty tynkarskie produkcji krajo-
1ak 1 zagraniczne;.
wregaty tynkarskie
czat tynkarski PFT G4 nalezy do najnow-
zeneracji tych maszyn (rys. 21.7) w Eu-
ne. Urzadzenie miesza i pompuje w sposéb
1 w pelni automatyczny wszystkie do-

/g 6 8 oz
7 7
5
4
-
5 !
g A |
AN AN L

Rys. 21.6. Schemat instalacji do mechanicznego tyn-
kowania wewnatrz budynku: / — zasobnik pompy,
2 — sprezarka, 3 — przewdd sprezonego powietrza,
4 — przew6d tloczenia zaprawy, 5 — agregat tynkar-
ski, 6 — przewdd doprowadzajacy sprezone powietrze,
7 — przewdd do zaprawy, 8 — kofcéwka z dyszg na-
rzucajaca zaprawe na Sciang, 9 — zasobnik zaprawy
tynkarskiej

stosowane do transportu mechanicznego suche
zaprawy z woda, do uzyskania jednolitej go-
towej do uzycia zaprawy. Mozna uzywaé mas
workowanych lub napetnié¢ agregat za pomo-
ca pokrywy przelotowej bezposrednio z silosu
lub pneumatycznie przez pokrywe wdmuchu-
jaca.

Parametry techniczne agregatu PFT G4

Wydajnosé 655 1/min
Ciénienie podawania max 30 bar
Odlegtos¢ podawania do 50 m
Silnik dozownika 0,55 kW,

28 obr./min
Silnik pompy 5,5 kW,

400 obr./min
Wydajno$¢ kompresora 0,9 kW,

0,25 m*/min

max 6 bar
CiSnienie przylacza wody 2.5 bar
Wymiary 1050x730x
(df. xszer.xwys.) x 1480 mm
Wysoko$¢ zasypowa 91 cm
Masa 264 kg
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Rys. 21.7. Agregat tynkarski PFT G4 — przykiad naj-
nowszej generacji tych maszyn

Przyktadem agregatu tynkarskiego najnowszej
konstrukcji jest urzadzenie o symbolu MP25
(rys. 21.8), nastepca agregatu MS-X.

Agregat MP25 wyr6znia si¢ szczeg6lnie:

— lepszg jako$cig mieszania,

— latwiejszg i poreczniejszg obsluga

— bezpieczniejsza konstrukcja; jesli np. otwo-
rzy si¢ kratownice zbiornika mieszarki, to agre-
gat wylacza sie,

— flatwiejszym demontazem — bez narzedzi
mozna szybko roztozy¢ agregat na 5 grup kon-
strukcyjnych.

Agregat przerabia zaréwno suche mieszanki
workowane, jak i podawane z silosu.

Parametry techniczne agregatu MP25

Wydajnosé 2,0 m*/h
Cis$nienie podawania 25 bar
Odlegtos¢ podawania 40 m
Silnik pompy 5,5 kW
Kompresor 208 l/min,
0,55 kW

Cisnienie przeptywu wody > 2,5 bar

Rys. 21.8. Agregat tynkarski MP25 zastepujgcy agre-
gat MS-X

Wymiary 1324 %704 x
(dt. xszer.xwys.) x 1476 mm
Wysoko$¢ zasypowa 984 mm
Masa 240 kg

Agregat MP25 nalezy do najciszej pracujacye®
urzadzen tego typu.

W Polsce sa produkowane agregaty tynkarskiz
o symbolach ATM-38S/T z pompa ttokowa PT-
30 (rys. 21.9) i ATM-38/SP z pompg przepone-
wa PT-3C/2 (rys. 21.10) przeznaczone do me-
chanicznego tynkowania wnetrz i elewacji bu

%

)

A

|

Rys. 21.9. Agregat tynkarski ATM-38S/T przczme
czony do wykonania tynkéw tradycyjnych w budis
kach wysokich
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Rys. 21.10. Agregat tynkarski ATM-38S/P przezna-
:zony do wykonywania tynkéw tradycyjnych w bu-
‘vnkach niskich i $rednich

fvnkéw. Agregaty ATM-38S/T i ATM-38S/P sg
'mieszczone na podwoziu z kotami pneuma-
cznymi. Sktadajg si¢ ze zbiornika zaprawy, in-
:alacji pneumatycznej, instalacji elektrycznej,
ta wibracyjnego, mieszarki, instalacji wodnej,
~ompy do zapraw PT-30 lub PT-3C/2, sprezarki
raz wyposazenia w postaci przewoddéw, ruro-
7agu z koricéwka tynkarskg oraz niezbednych
rarzedzi i sprzgtu pomocniczego.
\paratura rozdzielcza zasilania i sterowania
=st umieszczona w jednej skrzynce. Sterowanie
wacg agregatu moze by¢ miejscowe lub zdalne
<oncowki tynkarskiej.
srametry techniczne

ATM-38S/T  ATM-38S/P
vdajnos¢ regulo-
ana pompy 123 m¥h 1,5+3 m’/h
zinstalowana
¢ 0ogdlna 8,5 kW 7 kW
puszczalne
nienie robocze
mpy 1,6 MPa 1,6 MPa
flegtos$¢ poda-
mia zaprawy 100 m 100 m
Vwsoko$é podawa-
zaprawy 30 m 30 m
wsiuga agregatu  1+1 1+1
iksymalna szyb-
: przetaczania 25 km/h 25 km/h
niary 3050x1625x  3050x1625x
szer.xwys.) x1700mm x 1580 mm
a2 (bez wypo-
=nia) 940 kg 800 kg

:0ko$¢ tloczenia do 60 m, odlegtos¢ ttocze-
: do 200 m mozna uzyskaé przy ci$nieniu

MPa i zastosowaniu wezy tynkarskich do-

‘czonych do pracy przy takim ci$nieniu.

Rys. 21.11. Agregat tynkarski ATG-100 przeznaczo-
ny do mechanicznego natryskiwania zapraw gipso-
wych: / — rama, 2 — zbiornik, 3 — pompa §rubo-
wa, 4 — naped, 5 — zespét sprezarkowy, 6 — przewdd
ttoczny, 7 — instalacja wodna, 8 — pompa wodna,
9 — szafka elektryczna

Jest tez dostepny agregat tynkarski Zremb
ATG-100 przeznaczony do mechanicznego na-
trysku zapraw gipsowych (rys. 21.11). Urza-
dzenie jest dostosowane do mieszania, tfocze-
nia i natrysku zapraw wykonanych z mieszanek
gipsowych dostarczonych na budowe w odpo-
wiednio konfekcjonowanych workach.
Parametry techniczne agregatu ATG-100

Wydajnosé 1 m%h
Wysoko$¢ podawania 10 m
Odlegtos¢ podawania 15 m
Ci$nienie robocze 1,5 MPa
Napiecie zasilania 380/220 V
Zainstalowana moc 4,8 kW

Pojemnos¢ zasypowa 70 1

Wymiary 1400x710x
(dt. x szer.xwys.) x 1140 mm
Masa 190 kg

Agregat jest bardzo prosty w budowie i fatwy
w obstudze.

Technologia tynkowania mechanicznego
Przy tynkowaniu wngtrz w pierwszej kolejnosci
narzuca si¢ zaprawe na stropy, a nastepnie na
Sciany.

Przy mechanicznym tynkowaniu kolejnos¢
czynnoS$ci na oczyszczonym i przygotowanym
podiozu powinna by¢ nastg¢pujaca:

— wyznaczenie lica powierzchni tynku,
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— mechaniczne wykonanie obrzutki,

— mechaniczne wykonanie narzutu,

— mechaniczne narzucenie gladzi z mechanicz-
nym lub recznym zatarciem.

Gdy podloze wykazuje dobra przyczepnosc,
mozna narzut natryskiwaé bezposrednio na pod-
foze bez stosowania obrzutki.

Wykonywanie obrzutki na $cianach i stropach
betonowych jest obowigzkowe. Orientacyjny
sktad objetosciowy i konsystencja zapraw do
tynkéw wewnetrznych powinny by¢ nastepu-
jace:

— obrzutka — cement:ciasto wapienne (lub
wapno hydratyzowane):piasek — 1:1:9, konsy-
stencja wg stozka pomiarowego 11 cm,

— narzut — ciasto wapienne (lub wapno hydra-
tyzowane):piasek — 1:3, konsystencja wg stozka
pomiarowego 9--10 cm,

— gladZ — ciasto wapienne (lub wapno hydraty-
zowane):piasek — 1:1,5, konsystencja wg stozka
pomiarowego 1113 cm.

Szczegbtowsq recepture nalezy ustalaé za kaz-
dym razem po dostarczeniu na budowe nowej
partii sktadnikéw. Koncéwke tynkarskg nale-
zy trzymaé pod katem 60-+90° do tynkowa-
nej powierzchni i prowadzi¢ ruchem cigglym
wahadtowo-posuwistym, zachowujac optymal-
na odlegtos¢ koncéwki od tynkowanej po-
wierzchni, gdy wykonuje si¢:

— natrysk obrzutki i gtadzi — przy $rednicy dy-
szy 11+12 mm jest to okolo 40 cm, przy Sred-
nicy dyszy 13+-14 mm okoto 30 cm,

— natrysk narzutu — przy Srednicy dyszy
1112 mm jest to okoto 20 cm, przy Srednicy
dyszy 13+14 mm okoto 18 cm.

Kazda kolejng warstwe natryskuje si¢ wtedy,
gdy wilgotno$¢ wezesniej utozonej warstwy jest
nie wieksza niz 10+-12%. Obrzutki nie wyréw-
nuje si¢, natomiast warstwy narzutu wymagaja
wyréwnania przez przeciaganie dlugg paca od
dotu ku gérze po listwach zamocowanych pio-
nowo do Sciany.

GladZ grubosci 2+-3 mm wykonuje sie, natry-
skujac ttustg zaprawe o zwigkszonej ilosci cia-
sta wapiennego. Warstwa ta jest zacierana na
gtadko.

Przy wykonywaniu gtadzi zaprawe nalezy na-
tryskiwa¢ pasmami, przy czym przerwy mie-
dzy pasmami nie powinny by¢ szersze niz pa-
sma. Nastgpnie wypetnia si¢ przerwy miedzy
pasmami. Zacieranie mechaniczne nie znalazto

w polskiej praktyce budowlanej szerszego za-
stosowania.

Przed rozpoczgciem pracy nalezy sprawdzié
stan przewod6w oraz miejsca ich polaczen i mo-
cowan. Réwniez przed rozpoczeciem tynkowa-
nia nalezy przepompowaé przez weze 2 wiadra
mleka wapiennego w celu zwigkszenia poslizgu
zaprawy.

Po zakoriczeniu pracy i po przerwach trwaja-
cych ponad 1 godz. przewody trzeba przedmu-
cha¢ sprezonym powietrzem i przemy¢ woda.
Obiekt powinien by¢ podzielony na dziatki réw-
ne pod wzgledem powierzchni tynkowania, przy
czym nalezy z reguly stosowaé podzial piono-
wy budynku w granicach klatek schodowych,
gdyz daje on mozno$¢ tynkowania na wszyst-
kich kondygnacjach z jednego punktu usta-
wienia maszyn tynkarskich. Wielko$¢ dziafki
jest zalezna od wydajnoSci zestawu oraz czasu
schnigcia narzuconej warstwy (tablica 21.19).
Przyktadowy sktad zespotéw i harmonogram
pracy brygady tynkarskiej pracujacej agregatem
podano w tablicy 21.20.

21.1.7. Organizacja robét tynkowych

Do ukfadania tynkéw wewnetrznych mozna
w zasadzie przystapi¢ dopiero po:

a) wykonaniu pokrycia dachu,

b) wykonaniu $cian dziatowych,

¢) osadzeniu stolarki, przy czym powinna ona
by¢ nalezycie zabezpieczona,

d) zalozeniu rurowan do elektrycznej instalacy:
podtynkowej,

e) zamurowaniu bruzd do przewodéw wodocia-
gowych i kanalizacyjnych, centralnego ogrze-
wania itp.

Wskazane jest przystgpowaé do wykonywa-
nia tynkéw dopiero po zakonczeniu osiadaniz
i skurczu podtoza.

Srednia dobowa temperatura tynkowanego ele-
mentu (pomieszczenia) powinna wynosi¢ e
najmniej 5°C, a najnizsza temperatura 0°C.
Podstawowym warunkiem sprawnego przebiegs
robot tynkowych oraz uzyskania pelnej wyda:-
nosci tynkarza jest wlasciwa organizacja robdt
Przed przystapieniem do rob6t nalezy wyko-
na¢ wszystkie prace przygotowawcze, omowio-
ne poprzednio. Po takim przygotowaniu miejscs
roboczego w kilku kolejnych pomieszczeniac
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Tablica 21.19. Minimalna wielko$¢ dziatki roboczej

Wydajnos¢ Minimalny front robét tynkowych (m?)
na | zmiang w m przy czasie schnigcia 1 warstwy tynku, godz.
jednej warstwy 2 4 24 48
500 125 250 500 100
1000 250 500 1000 2000
2000 500 1000 2000 4000
3000 750 1500 3000 6000

Tablica 21.20. Sktad zespotéw do mechanicznego tynkowania

Nr Liczba

wspotu | tynkarzy Kwalifikacje

Czynnosci

1 2 tynkarz

poziomuja stropy, pionuja i wytyczaja listwami $ciany oraz réw-
naja warstwe narzutu zaprawy na stropach i §cianach

2 tynkarz pomocnik

wykonuja obrzutke oraz gladZ

Wit

2 tynkarz pomocnik | zacierajg i wykarnczajg tynk recznie w miejscach niedostepnych
dla zacieraczki, np. oScieza
maszynista obstuga maszyn
pomocnik pomoc

“mecietna wydajno$é tynkarza — ok. 35 m? tynku/zmiane.

“wecietna wydajno$¢ brygady — ok. 240250 m? tynku/zmiane.

=pol w skladzie 1 tynkarz + pomocnik moze
wrvstapi¢ do wykonania tynku.

~.1.8. Tynki gipsowe jednowarstwowe

* ostatnich latach coraz czgSciej wykonuje si¢

setodami mechanicznymi gipsowe tynki we-

wmctrzne. Szacuje sig, ze tynki gipsowe ukla-

“me woten spos6b stanowig 30% calej ilosci

“wiow wykonywanych na budowach w kraju.
0 sie to mozliwe dzigki opracowaniu przez

wwizorych producentéw kompleksowych syste-

“w ukladania w spos6b zmechanizowany gip-

“wvch tynkéw. W ramach systemu sg dostgpne:
~ zotowa sucha mieszanka gipsowa do zapra-

“ tynkarskiej,

~ «losy na suchg mieszankg gipsowa,

~ mowoczesne agregaty tynkarskie,

~ marzedzia pomocnicze,

~ przepisy z zakresu technologii i organiza-

~ wykonywania zmechanizowanych gipsowych

“owe tynkarskich,

~ wytyczne stosowania wewnetrznych zapraw
wosu tynkarskiego GTM.

~wmcowano specjalny gips tynkarski GTM

~-8-30042:1997) do wykonywania tynkéw

“wwmetrznych sposobem mechanicznym.

Jest to gotowa, sucha zaprawa tynkarska w po-
staci mieszanki naturalnego gipsu budowlane-
go, piasku wapiennego, wapna suchogaszone-
go oraz dodatkéw poprawiajacych urabialno$é
przeznaczona do wykonywania jednowarstwo-
wych tynkéw wewnetrznych sposobem zme-
chanizowanym na podiozach z elementéw ce-
ramicznych, cegly wapienno-piaskowej, betonu
zwyklego i komérkowego oraz na podiozach
styropianowych i drewnopodobnych.

Cechy fizyczne mieszanek:

— odsiew na sicie o boku oczka kwadratowego:
3,0 mm 0,0%

0,2 mm powyzej 30%

— czas wiazania: poczatek wigzania nie wcze-
$niej niz po uptywie 90 min,

— przyczepno$¢ zaprawy do podtoza betono-
wego: min. 0,3 MPa,

— zuzycie suchej gipsowej zaprawy tynkar-
skiej: 1,12 kg/mm/m?.

Gips tynkarski pakuje si¢ w worki papierowe
wentylowane czterowarstwowe po 40+ 2 kg lub
transportuje si¢ luzem w przygotowanych do te-
go celu wagonach lub samochodach.

Zakres stosowania tynkow. Zgodnie z wytycz-
nymi opracowanymi przez wytworcg wewnetrz-
ne tynki z gipsu tynkarskiego GTM sg przezna-
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czone do stosowania wewnatrz pomieszczen su-
chych o wilgotnosci wzglednej nieprzekraczaja-
cej 70%. Moga by¢ takze uktadane w kuchniach
1 tazienkach budynkéw mieszkalnych z ogrze-
waniem centralnym, w ktérych wilgotnos¢ cza-
sowa dochodzi do 80%, jednak utrzymuje si¢
nie dluzej niz 10 godzin na dobg. W ta-
kim przypadku nalezy miejsca bezposredniego
dzialania wody zabezpieczy¢ plytkami glazuro-
wanymi.

Tynki z gipsu tynkarskiego GTM sg wykonywa-
ne jako jednowarstwowe i moga by¢ stosowane
na podiozach z cegly ceramicznej, wapienno-
-piaskowej, betonu, betonu komdrkowego itp.
Podtoze betonowe gladkie nalezy uprzednio za-
gruntowa¢ preparatem gruntujacym pod tynki
gipsowe, np. Beton Gruntem 2 (§wiadectwo ITB
nr 1010/94).

Jesli podloza sa mocno wchlaniajace (beton
komoérkowy) lub nieréwnomiernie wchtaniajace
(cegta czerwona), trzeba je zagruntowaé Srod-
kami gruntujgcymi, np. Beton Gruntem 1, RG
lub innymi.

Warunki przystapienia do wykonywania tyn-
kéw. Wilgotno$¢ podioza, na ktére ma byé
nanoszony tynk gipsowy, nie moze przekra-
cza¢ 2+3%. Podloze powinno by¢ oczyszczo-
ne z brudu i zattuszczefi. Powinny by¢ usuniete
ubytki, wybrzuszenia i wypuklosci. Zatluszczo-
ne powierzchnie trzeba zmoczy¢ wodg z dodat-
kiem detergentéw (np. Sulfapolu), a nastepnie
czysta wodg.

Czeéci metalowe powinny by¢ zabezpieczone
przed korozyjnym dzialaniem gipsu. Gniazda
elektryczne nalezy ostoni¢ papierem lub folig
z tworzyw sztucznych.

Wymagania dotyczace podlozy. Mury cegla-
ne powinny by¢ wykonane na niepetne spo-
iny, to znaczy, zZe zaprawa nie powinna wypet-
nia¢ spoin na glebokosci 10+15 mm od lica
murdu.

W przypadku wykonania muru na petne spoiny
nalezy Scia¢ wszystkie wystajace czgsci spoin
oraz ponacina¢ powierzchni¢ muru np. mfot-
kiem elektrycznym.

Mury z bloczkéw z betonu komérkowego
nalezy po oczyszczeniu zagruntowaé Srod-
kiem gruntujgcym (np. preparatem Beton
Grunt 1, RG).

Mury z elementéw betonowych prefabrykowa-
nych nalezy sprawdzi¢ na obecnos¢ pozostatosci

srodka antyadhezyjnego zapobiegajgcego przy-
czepnosci betonu do formy. Po oczyszczeniu
podtoza natozy¢ warstwe kontaktows, np. Be-
ton Grunt 2.

Przygotowanie zaprawy tynkarskiej. Tynkar-
ska zaprawe gipsowa do naktadania mechanicz-
nego przygotowuje si¢ przez zmieszanie Su-
chej mieszanki gipsowej GTM przygotowanej
fabrycznie z wodg zarobowa w agregacie tyn-
karskim. Temperatura otoczenia, w ktérej przy-
gotowuje si¢ zaprawe tynkarska, powinna wy-
nosi¢ nie mniej niz 5°C.

Wykonywanie tynkéw gipsowych

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonywania
tynkow z gipsu tynkarskiego GTM. Mozna
rozpocza¢ wykonywanie tynkéw z gipsu tynkar-
skiego GTM po stwierdzeniu, ze zostaly spei-
nione nastg¢pujace warunki:

— w pomieszczeniu zakoriczono prace instala-
cyjne, wbudowano okna i drzwi, okna i elemen-
ty, ktérych nie tynkuje sie, zabezpieczono foliz
Z tworzyw sztucznych,

— temperatura w pomieszczeniach wynosi ¢
najmniej 5°C,

— podloza sa odpowiednio przygotowane,

— osadzono listwy i narozniki metalowe.
Grubos$¢ tynkéw nanoszonych mechanicznic
z gipsu tynkarskiego GTM nie moze by¢ mniej-
sza niz 8§ mm.

Nie zaleca si¢ jednak wykonywania tynkdw
grubosci wigkszej niz 15 mm ze wzgledéw czy-
sto ekonomicznych.

Wykonywanie tynkéw metoda mechanicznz
z gipsu tynkarskiego GTM. Agregaty tynkar-
skie. Do mechanicznego wykonywania tynkdw
wewnetrznych z gipsu tynkarskiego GTM st
suje si¢ agregaty tynkarskie z pompami $limz
kowymi, dostosowane do cigglego ttoczenia zz
praw o konsystencji gestoplastycznej, wyposs
zone w ci$nieniowe weze tloczne zakonczom:
koncéwka tynkarska. W urzadzeniach tych =z
prawa jest podawana i tfoczona do koriciw
tynkarskiej za pomocg pompy Slimakowej prae:
weze tloczne. Sam narzut zaprawy z koricim
odbywa sie przy udziale spr¢zonego powietrze
Nizej przedstawiono dane techniczne agregas
tynkarskich najnowszej generacji produkcji k=
jowej.

Agregat tynkarski Tempo (rys. 21.12) s
do mechanicznego naktadania tynkéw gips
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ivs. 21.12. Agregat tynkarski Tempo przeznaczo-
do mechanicznego naktadania tynkéw gipsowych,
apienno-gipsowych i wapienno-cementowych. Od-
zio$¢ przesytu mieszanki do 20 m

vch, wapienno-gipsowych, wapienno-cemen-
wych.

narakterystyka techniczna

asa catkowita agregatu 245 kg
‘vmiary 1623 x 1200 x
< WYS. X SZEr.) X735 mm
soko$¢ zatadunku 1015 mm
11k pompy podajacej zaprawe 5,5 kW,
pobér pradu
ok. 12 A
1k kosza zasypowego 0,75 kW,
pobér pradu
ok. 2,9 A
ik kompresora 1,1 kW,
pobdr pradu
ok. 1,9 A
X pompy wody 0,75 kW,
pobér pradu
ok. 1,4 A

Wydajnosé 12+40 I/min
Ci$nienie tfoczenia max 30 atm
Odlegtos¢ przesytu mieszanki do 20 m

Agregaty ATWG-2 i ATWG-3 (rys. 21.13,
21.14) sa przeznaczone do mechanicznego na-
kfadania tynkéw przy uzyciu mieszanek gipso-
wych, wapienno-gipsowych i wapienno-cemen-
towych.

Charakterystyka techniczna ATWG-2

Masa catkowita 80 kg

Wymiary 1570x 1200 x
(df.xwys.xszer.) x720mm
Wysoko$¢ zasypu 980 mm

Pob6r mocy max 8,5 kW
Wydajnosé 1240 1/min

Napigcie znamionowe  380/220 V-50 HZ
Ci$nienie tloczenia max 30 atm
Odlegtos¢ pompowania max 20 m

Agregat ATWG-4 (rys. 21.15) jest przeznaczo-
ny do nakfadania tynk6éw przy uzyciu mieszanek
gipsowych, wapienno-gipsowych i wapienno-
cementowych.

Dzigki niewielkiej masie i malym gabarytom
jest bardzo ustawny i uzyteczny na kazdej bu-
dowie.

Charakterystyka techniczna ATWG-4

Masa catkowita 160 kg

Wymiary 1580x 1200 x

(dl. xwys. xszer.) x 670 mm
Wysoko$¢ zasypu 950 mm

Pobér mocy max 7,4 kW
Wydajnosé 6--22 1/min
Napigcie znamionowe  380/220 V-50 HZ
Ci$nienie ttoczenia max 30 atm

Odlegtos¢ pompowania max 15 m

Agregat ATWG-5 (rys. 21.16) jest pracujaca
w sposob ciggly pompa mieszajacg do wszyst-
kich nadajacych si¢ do transportu mechaniczne-
go gotowych suchych zapraw. Moze by¢ napet-
niany materialami workowanymi, jak réwniez
przez pokrywe przelotowa lub pokrywe nadmu-
chujgcg Silomat (rys. 21.17). Podajnik pneuma-
tyczny Silomat jako zesp6t typu 140 IV Plus
jest przeznaczony do zapraw suchych dostar-
czanych na budowy w silosach. Umozliwia on
w petni automatyczny transport suchego mate-
riatu z silosa do agregatu tynkarskiego na od-
legtos¢ do 100 m. Przyczynia si¢ do znacznego
zwigkszenia wydajnosci i do eliminacji zbed-
nych strat materialowych na budowie. Oferowa-
ny jest wraz z pokrywami sprzegajacymi odpo-
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Rys. 21.13. Agregat ATWG-2 przeznaczony do
mechanicznego wykonywania tynkéw gipsowych,
wapienno-gipsowych i wapienno-cementowych.
Maksymalna odlegto$¢ pompowania do 20 m

Rys. 21.14. Agregat ATWG-3 o zastosowaniu jak
ATWG-2 (rys. 21.13)

Rys. 21.15. Agregat ATWG-4 przeznaczony do me-
chanicznego tynkowania przy uzyciu mieszanek gip-
sowych, wapienno-gipsowych i wapienno-cemento-
wych. Maksymalna odlegto$¢ pompowania do 15 m

Rys. 21.16. Agregat ATWG-5; jest to pracuiac:
w sposoOb ciagly pompa mieszajgca, przeznaczona &
wszystkich nadajagcych sie do transportu mechamic
nego gotowych suchych zapraw
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£33, 21.17. Podajnik pneumatyczny typu 140 IV Plus
suchych zapraw dostarczanych na budowe w silo-
ich

=dnimi do wigkszosci agregatéw tynkarskich.
dok budowy z zainstalowanymi silosami po-
17ano na rys. 21.18.
rarakterystyka techniczna ATWG-5

aped 380V 50 Hz
nik pompowy 5,5 kW
oor pradu silnika pompy 11 A przy 380 V

zregat pradotwdrczy min. 25 kV-A
nienie wody przy pra-
acej maszynie

' dajno$¢ pompy

min. 2,5 bar
ok. 22 1/min
ok. 653 1/min
“zglo$¢ podawania (max):
v @25 mm od 30 do 50 m
v 250 mm od 50 do 80 m
weracje robocze przy tynkowaniu mecha-
Weznym
“zada tynkarska powinna si¢ sktadac z:
peratora agregatu tynkarskiego,
nkarza narzucajacego zaprawe przy uzyciu
wowki agregatu,

g . e

Rys. 21.18. Widok placu budowy z silosami na sucha
mieszanke gipsowg

— murarzy-tynkarzy z pomocnikami, ktérzy
wyréwnujg, zacieraja i wygtadzajg narzut,

— brygadzisty kierujacego praca brygady.
Przewaznie skfad brygady jest 3+5-osobowy.
Koricowke tynkarska nalezy prowadzié ruchem
cigglym w odlegtosci okoto 50 c¢m od po-
wierzchni podioza. Koricéwka powinna by¢
ustawiona prostopadle do powierzchni sufitu lub
Sciany (rys. 21.19).

Bezposrednio po wykonaniu narzutu nalezy
przystapi¢ do Sciagniecia i wyréwnania wstep-
nego narzutu za pomocg aluminiowej taty H
(rys. 21.20) (przy duzych nieréwnosciach po-
wierzchni trzeba postugiwaé si¢ fatg aluminio-
wa trapezowg). Dopuszcza si¢ naktadanie wy-
tacznie warstw pojedynczych, a w szczegdl-
nosci nalezy unika¢ nakladania si¢ poszcze-
golnych warstw w miejscach styku. Przewody
podtynkowe pokrywa si¢ warstwg nie ciefisza
niz 5 mm.

Po czeSciowym stwardnieniu zaprawy nalezy
dokfadnie wyprowadzi¢ powierzchnie i katy za
pomocg szpachli powierzchniowej (kosy), uzu-
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Rys. 21.19. Kofcéwke tynkarskg nalezy prowadzi¢
ruchem cigglym w odlegtosci 50 mm od powierzchni
podioza

Rys. 21.20. Bezposrednio po wykonaniu narzutu na-
lezy przystapi¢ do $ciagania i wyréwnywania narzutu
za pomocy faty aluminiowej H

Rys. 21.21. Po zroszeniu powierzchni otynkowanej
zaciera si¢ zaprawe przy uzyciu pacy z gabka w celu
»wyciagniecia” mleczka wapiennego

pelni¢ drobne ubytki i wygladzi¢ powierzchni¢
pacami tynkarskimi.

Przed koricem twardnienia zaprawy nalezy po-
wierzchnig zrosi¢ wodg w spos6b mechaniczny
lub reczny tak, aby woda byla naniesiona w po-
staci mgly. Po zroszeniu powierzchni zaciera si¢
zaprawe przy uzyciu pacy z gabka w celu ,,wy-
ciggniecia” mleczka wapiennego (rys. 21.21).
W koncowej fazie twardnienia zaprawy (po
zmatowieniu mleczka) wygtadza si¢ tynk przy
uzyciu pac-blichéwek, nastgpnie — po catkowi-
tym stwardnieniu tynku — cala powierzchnig
skrapia si¢ wodg i wykonuje blichéwke, czyli
tzw. Scigcie wody ze §$ciany.
Techniczno-fizyczne parametry tynku gipso-
wego wykonanego systemem mechanicznym
Czas obrébki 120-+-150 min, zaleznie od rodza-
ju podtoza i temperatury

Srednia grubo$¢ tynku 10 mm (min. 8§ mm)
Gestos¢ objetosciowa tynku w stanie suchym
1,0+1,1, kg/l

Wydajnos$é 100 kg = ok. 100 1 zaprawy
Zuzycie suchej zaprawy ok. 1,0 kg/m?/mm
Wysychanie $rednio 14 dni (w zaleznoSci od
grubosci tynku, wilgotnosci, temperatury po-
wietrza 1 wentylacji)

Wytrzymato$¢ na zginanie > 1,0 MPa
Wytrzymato$é na Sciskanie > 2,5 MPa

Tynki z gipsu tynkarskiego GTM nie wymaga-
ja specjalnej pielegnacji. Zaleca si¢ tylko chro-
ni¢ je przed nastonecznieniem i intensywnym
suszeniem w ciggu 24 godzin. Odbidr tynkow
z gipsu tynkarskiego GTM nalezy przeprowa-
dza¢ wg PN-70/B-10100 jak dla IV kategor:
tynkow.

Styki z powierzchniami inaczej wykoficzony-
mi (przy oScieznicach i podokiennikach itp.
powinny by¢ zabezpieczone przed peknigciam:
i odpryskami przez odcigcie, tj. pozostawienic
bruzdy szerokos$ci od 2 do 4 mm, przechodzace;
przez calg grubos$¢ tynku.

Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkéw powin-
ny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja. 1
na ostro, zaokraglone lub zukosowane. W miej-
scach narazonych na uszkodzenia mechaniczne
otynkowane naroza powinny by¢ chronione me-
talowymi ksztaltownikami.

Suchg mieszanke produkuje si¢ ze spoiwa gip-
sowego na bazie gipsu syntetycznego, wype'-
niaczy i dodatkéw modyfikacyjnych.
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Inne tynki gipsowe. Spotykane na polskim ryn-
ku gipsowe zaprawy tynkarskie MP75 i MP75L
(aprobata techniczna ITB AT-15-3124/98) sa
przeznaczone do wykonania wewnatrz budyn-
kéw jednowarstwowych tynkéw sposobem me-
chanicznym. Moga by¢ uzywane do wykoncze-
nia powierzchni §cian i stropéw z elementéw
wapienno-piaskowych, ceramicznych, z betonu
komorkowego i zwyklego.
W przypadku podioza betonowego lub chtona-
cego nadmiernie wode jest konieczne zagrunto-
vanie go odpowiednimi preparatami gruntuja-
cymi pod tynki gipsowe.
Srubo$é  tynku powinna  wynosi¢  Srednio
10 mm, lecz nie mniej niz 8 mm. Warunki, ja-
<im powinny odpowiadaé powierzchnia i pod-
»za przed rozpoczeciem tynkowania, sa analo-
ziczne jak przy zaprawach GTM.
Do uktadania tynkéw z gipsowych zapraw tyn-
carskich MP75 1 MP75L sg stosowane specjalne
1eregaty tynkujgce oraz typowe narzedzia uzy-
vane przy tego typu robotach.
“odstawowym  agregatem  jest PFT G5
rys. 21.22). Miesza 1 pompuje w Sposob

I9s. 21.22. Agregat tynkarski PFT G5 z szafka ste-
wnicza

izly 1w pelni automatyczny wszystkie
wosowane do transportu mechanicznego
che zaprawy z woda, do uzyskania jednolitej
owej do uzycia masy. Maksymalna wielkos¢
wen 1+6 mm, minimalny czas wiazania
min.

W agregacie mogg by¢ stosowane mieszanki
workowane lub napetniane za pomoca pokrywy
przelotowej bezposrednio z silosu badZ pneu-
matycznie przez pokrywe wdmuchujaca.
Parametry techniczne PFT G5

Wydajnosé 655 1/min
Cisnienie podawania max 25 bar
Odlegltos¢ podawania do 50 m
Naped 2 silniki
reduktorowe
tréjfazowe
230/400 V,
50 Hz/60 Hz
Wymiary (di. xszer.xwys.) 1150x650x
x 1500 mm
Wysoko$¢ zasypowa 90 cm
Masa 265 kg

Pneumatyczne urzadzenie ttoczace PFT Silo-
mat mozna tatwo dopasowac do kazdego silosu
lub kontenera (rys. 21.23). Urzadzenie to podaje

Rys. 21.23. Pneumatyczne urzgdzenie PFT Silomat
tfoczace suchg mieszanke z silosa do pompy miesza-
jacej

w spos6b w petni automatyczny i bez zapyle-
nia sucha mieszanke do pompy mieszajgcej lub
mieszarki zaprawy.
Mieszarka stoi tam, gdzie sa wykonywane ro-
boty, z dala od silosu, bezposrednio w miejscu
stosowania.
Parametry techniczne C/E80/140
Wydajnosé 20 kg/min

suchej zaprawy
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08¢ podawania  ok. 80, 140, 190 m

rzylaczowa 6/8 kV

nie maksymalne 2,5 bar

ry 1020 %700 x
7er. X WYS.) %830 mm

Wersja — jednostka przewozZna, przyczepa do
samochodu osobowego

wersja przeno$na 275/360 kg
wersja przewozna 492/498 kg
Zaprawe natryskuje si¢ tynkownica PFT GS.
Gestos$¢ zaprawy dobiera sig tak, aby uzyskaé
rzadka konsystencje, ktéra zapewni najlepsze
warunki przerobu, stosownie do rodzaju pod-
toza. Mieszanke¢ nanosi si¢ przez natryskiwanie
az do wymaganej grubosci, a nastgpnie réwno-
miernie rozprowadza si¢ ja i zaciaga. Na koniec
powierzchni¢ poddaje si¢ filcowaniu i wygtla-
dzaniu badZ strukturowaniu.

Narzedzia stosowane przy tych pracach poka-
zano na rys. 21.24a, b, c, d. Zespoly tynkuja-

Masa —

Rys. 21.24. Narzedzia specjalistyczne niezbedne przy
obrébce powierzchni gipsowej zaprawy natryskiwa-
nej mechanicznie: a) tata H do wstgpnego wyréwny-
wania, b) fata ,trapezowa” do wyréwnywania osta-
tecznego, c) paca z filcem do gladzenia, d) paca
z gabka do ostatecznego wygladzenia

ce mechanicznie zaprawg gipsowg skladajg si¢
przecigtnie z 4 oséb. Jeden pracownik narzuca

tynk, jeden zacigga i wyréwnuje tatg trapezowa,
jeden wykaricza, a jeden zajmuje si¢ grunto-
waniem, obsadg profili, przygotowaniem frontu
rob6t na nastgpny dzien.

Przecigtna wydajnos¢ to 30 m? tynku na jed-
nego robotnika, co na 1 dziedi daje 120 m?,
a w skali miesiaca 2500 m?.

Aprobat¢ techniczng ITB AT-15-2806/97 uzy-
skafa sucha gipsowa mieszanka tynkarska Bau-
mit do nakladania agregatem. Skfada si¢ m.in.
z gipsu, wapna budowlanego, piaskéw drobno-
ziarnistych, perlitu. Jest uzywana do mechanicz-
nego wykonywania jednowarstwowych, gipso-
wych tynkéw przeznaczonych do pomieszczen
wewnetrznych, tacznie z kuchniami i tazienka-
mi. Podloze musi by¢ przed tynkowaniem odpo-
wiednio przygotowane: oczyszczone i zagrun-
towane. Minimalna grubos$¢ tynku na $cianie
10 mm, a na suficie 8 mm. Podloze musi by¢
przygotowane zgodnie z instrukcjg producenta
(por. nizej).

Sciany i sufity z cegly i pustakow — przy
nieréwnej chlonnosci podioza zaleca si¢ stoso-
wac Srodek wyréwnujacy chfonno$¢ (Saug Aus-
gleich) rozmieszany z wodg w stosunku 1:3. Na-
lezy odczekac 12 godzin do czasu rozpoczecia
tynkowania.

Pustaki cementowe z kruszywem lekkim
i ciezkim — przygotowanie nie jest wymagane.
Beton komoérkowy — nalezy stosowaé Srodek
wyréwnujacy chtonno$¢ podloza (Saug Aus-
gleich) rozmieszany z wodg w stosunku 1:2.
Nalezy odczeka¢ 12 godzin do czasu rozpocze-
cia tynkowania.

Beton kruszywowy — nalezy stosowac podkiad
wzmacniajacy przyczepno$¢ (Beton Kontak::
Tynkowa¢ mozna po 3 godzinach. Przed roz-
poczgciem tynkowania w celu ulatwienia pracs
na wszystkich krawegdziach i naroznikach za-
leca si¢ osadzi¢ nierdzewne profile ochronne
Nastepnie nalezy zwilzy¢ powierzchnig i agre-
gatem tynkarskim nanie$¢ mieszanke tynkarsis
MGI1. Dalej przeciera¢ drewniang pacg na row-
no, po lekkim zwiazaniu zaprawy zwilzyc. &
cowac i wygtadzad.

21.1.9. Tynki pocienione, systemy ocieplen

W ostatnim czasie nastapil znaczny rozw::
produkcji mas tynkarskich przeznaczonych &
wykonywania pocienionych wypraw zewnetrs

ZRDOLO: Nowy poradnik majstra budowlanego, red. Panas J., Arkady 2012
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