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Jesli rozpoczynasz prace z tym materiatem, to wyslij e-
maila do nauczyciela na adres

[anusz.kurek@op.pl
O rozpoczeciu pracy.

W e-mailu wpisz swoje nazwisko i imie, zawéd,
BHP L 15
(np.: Jan Kowal, Lakiernik, BHP L 15)

Bedzie to potwierdzeniem o rozpoczeciu pracy
z tym materialem oraz bedzie to podstawa do zaliczenia
Tobie tych zajeé.

Jesli mozesz i masz takie mozliwosci,
to rozpocznij prace z tym materiatem
w dniu i w godzinach

w ktorym te zajecia sg w planie.

Dziekuje
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Ocena ryzyka zawodowego lakiernika samochodowego

Prace lakiernicze pracodawca moze zaliczy¢ do prac szczegoélnie niebezpiecznych.
Stosowane wyroby lakierowe powinny posiadaé¢ karty charakterystyki substancji lub
mieszaniny niebezpiecznej.

Pomieszczenia i komory malarskie, w ktorych odbywa sie natryskiwanie lub napylanie
powierzchni, powinny spetnia¢ wymagania techniczno-budowlane, takie jak dla pomieszczenie
zagrozonych wybuchem, o ktérych mowa w Rozporzgdzeniu Ministra Spraw Wewnetrznych i
Administracji z dnia 7 czerwca 2010 r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkow,
innych obiektéw budowlanych | terenéw (Dz.U. z 2010 r., nr 109, poz. 719) oraz
w Rozporzgdzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (t.j. w Dz.U. z 2015 ., poz.
1422).

Przy  wykonywaniu prac lakierniczych powinny byé ponadto spetnione
wymagania Rozporzgdzenia Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 14
stycznia 2004 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy czyszczeniu powierzchni,
malowaniu natryskowym i natryskiwaniu cieplnym (Dz.U. z 2004 r., nr 16, poz.156).

Zapoznaj sie z filmikiem z ponizszego linku:

https://promotor.elamed.pl/uploads/pro/articles/44362/str-16-22.pdf
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BHP W WARSZTACIE BLACHARSKO-LAKIERNICZYM

Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawa to wiasnie pracodawca ponosi petng
odpowiedzialno$¢ za stan bezpieczenstwa i higieny pracy w prowadzonym przez niego
zaktadzie.

Zakres przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy w warsztatach
samochodowych jest bardzo szeroki i dotyczy zagrozen zwigzanych z obiektami i
pomieszczeniami pracy, uzywaniem maszyn, urzgdzen i narzedzi, procesami pracy,
zwlaszcza szkodliwymi i niebezpiecznymi, organizacjg pracy, a takze zagrozen wynikajgcych
z wihasciwosci psychofizycznych pracownikéw i ich stanu zdrowia. Specjalizacjg ustug
motoryzacyjnych wymagajgcg szczegdlnego podejscia do spraw zwigzanych z

bezpieczehstwem i higieng pracy sg prace blacharsko-lakiernicze.
Podstawowg kwestig w zakresie BHP w tego typu warsztacie jest zapewnienie pracownikom
wilasciwego o$wietlenia i wentylacji stanowisk pracy i pozostatych pomieszczen

warsztatowych. Oswietlenie pomieszczen warsztatowych jest jednym 2z wazniejszych
czynnikow wptywajgcych na wydajnosé pracy, a takze na bezpieczenstwo pracownikéw.
Oswietlenie naturalne (dzienne), ktére jest zdecydowanie korzystniejsze, wspomagane musi
by¢ oswietleniem sztucznym (elektrycznym). Oswietlenie dzienne powinno by¢ dostosowane
na poszczegolnych stanowiskach pracy do konkretnie wykonywanych prac oraz wymaganej
przy nich doktadnosci. Moze ono byc:

— goérne — (najkorzystniejsze) swiatto przedostaje sie do pomieszczen przez swietliki
dachowe,

— boczne — poprzez okna,

— mieszane — gorne i boczne jednoczesnie.

Niezaleznie od oswietlenia dziennego pomieszczenia warsztatowe muszg by¢ wyposazone w
oSwietlenia elektryczne, wspomagajgce oswietlenie dzienne, gdy jest ono niewystarczajgce.
Oswietlenie elektryczne podzieli¢ mozna na:

— 0golne — oswietlenie przestrzeni bez uwzglednienia szczegdlnych jej wymagan,
dotyczacych oswietlenia niektérych jej czesci,

— miejscowe — o$wietlenie konkretnych stanowisk pracy,

— ztozone — sktadajgce sie z o$wietlenia ogdlnego i miejscowego.

Kolejnym niezbednym czynnikiem do zapewnienia bezpiecznych i korzystnych dla zdrowia
pracownikédw warunkéw pracy w warsztacie blacharsko-lakierniczym jest odpowiednia
wentylacja pomieszczen, polegajgca na wymianie powietrza w celu usuniecia powietrza
zuzytego, zanieczyszczonego i wprowadzenia $wiezego powietrza zewnetrznego. Jej
intensywnos$¢ okreslana jest krotnoscig wymiany powietrza (liczbg wymiany powietrza) w ciggu
godziny, odpowiadajgcej kubaturze pomieszczen.

Realizowana jest ona poprzez system wentylacji naturalnej i wymuszonej (mechanicznej).
Wentylacja naturalna powstaje na skutek dziatania naturalnych sit przyrody, czyli sit wyporu
termicznego oraz sit naporu wiatru. Wentylacja grawitacyjna wykorzystuje natomiast réznice
gestosci powietrza na zewnatrz i wewnatrz pomieszczen, natomiast tzw. zjawisko aerac;ji
wystepuje przy celowym wykorzystaniu elementéw wspomagajacych i otworéw o obliczonej i
regulowanej powierzchni. Wentylacja naturalna musi zapewni¢ statg wymiane powietrza w
kazdym pomieszczeniu warsztatu blacharsko-lakierniczego. W zwigzku z tym kazde



pomieszczenie warsztatowe musi byé wyposazone w kanat wentylacyjny wyprowadzony
ponad poziom dachu w celu stworzenia tzw. efektu kominowego, zapewniajagcego wymiane
powietrza co najmniej 1,5 krotna.

Wentylacja mechaniczna jest wynikiem dziatania urzgdzen mechanicznych wprowadzajgcych
powietrze w ruch. W pomieszczeniach warsztatu blacharsko-lakierniczego wykorzystuje sie
zarébwno mechaniczng wentylacje ogdélng, powodujgcg wymiane powietrza w catym
pomieszczeniu oraz wentylacje miejscowa, powodujgcg wymiane powietrza tylko w okreslonej
przestrzeni pomieszczenia, w obrebie stanowiska pracy lub urzadzenia technologicznego.
Rozrézni¢c mozna mechaniczng wentylacje wywiewng (podcisnieniowg), nawiewng
(nadcisnieniowg) oraz mieszang.

Warsztat blacharsko-lakierniczy jest zakladem w ktérym ze wzgledu na prowadzony zakres
prac, stosowanych narzedzi, materiatéw i urzadzen wystepuje wyjatkowo wiele zagrozeh dla
zdrowia, a nawet zycia pracownikéw. W zaleznosci od zakresu i rodzaju naprawy nadwozia
uzywane sg roznego rodzaju narzedzia i maszyny oraz stosowane rézne technologie
wykonywanych napraw. Przy wspotczesnie stosowanych technologiach napraw prace
blacharskie w tego typu warsztatach polegajg najczesciej na usunieciu (odgieciu) z nadwozia
pojazdu uszkodzonego fragmentu i zastgpienie go nowym, poprzez zastosowanie procesu
spawania lub zgrzewania, usuwaniu wgniecen oraz prostowaniu poszczegolnych elementéw
nadwozia, a nawet ram pojazdow. W zwigzku z tym pracownik warsztatu blacharskiego
narazony jest na:

— zmiazdzenie, uderzenie, przeciecie, obciecie,

— zagrozenie poparzeniem,

— hatas przy cieciu, zwijaniu i wyklepywaniu blachy,

— zagrozenie odpryskami spawalniczymi,

— szkodliwe dziatanie dymow spawalniczych (chemiczne i pytowe),

— uszkodzenia wzroku i skory, na skutek dziatania promieniowania nadfioletowego i
podczerwonego,

— zagrozenie pozarem, a nawet wybuchem,

— zagrozenia porazenia prgdem elektrycznym przy spawaniu, zwigzane przede wszystkim z
uzytkowaniem zgrzewarek i spawarek.

Pomieszczenie blacharni, ze wzgledu na zakres wykonywanych w niej prac (spawanie i ciecie
blach, eksploatacje zbiornikéw cisnieniowych, czyli butli tlenowych i acetylenowych oraz
szlifowanie powitok lakierniczych) powinno by¢ oddzielone od innych pomieszczen budynku i
by¢ wyposazone w wentylacje grawitacyjng i mechaniczng oraz posiada¢ miejscowe wyciggi
spalin, gazéw i pytow powstajgcych podczas szlifowania i spawania. Organizacja pracy w
blacharni musi zapewnia¢ takie umiejscowienie butli z gazami technicznymi (z tlenem i
acetylenem), aby odlegtos¢ ta wynosita co najmniej 10m od zrédet ciepta z otwartym
ptomieniem i 1 m od zrodfa ciepta bez otwartego ognia.

Przy naprawach blacharskich czes¢ prac wykonywanych jest bezposrednio na naprawianym
nadwoziu poprzez usuwanie wgniecen z uzyciem miotkdw, klepadet i dzwigni. Przy
zachowaniu nalezytej ostroznosci mozna je uznaé za w petni bezpieczne. Znacznie bardziej
ryzykowne sg czynnosSci polegajace na termicznym likwidowaniu odksztatcen z
wykorzystaniem urzgdzen spawalniczych. Dlatego tez przed przystgpieniem do tego typu prac
konieczne jest wymontowanie z pojazdu zbiornika paliwa i akumulatora i umieszczenie ich w
oddzielnym pomieszczeniu. W trakcie podgrzewania palnikiem gazowym prostowanego



elementu poszycia nadwozia, materiatem palnym, emitujgcym trujgce zwigzki chemiczne sg
zewnetrzna powloka lakiernicza oraz natozone od wewnatrz zabezpieczenie antykorozyjne
oraz masy uszczelniajgce i wygtuszajgce. Dlatego tez miejsce naprawy i jego okolice z
uzyciem tej technologii nalezy przed rozpoczeciem tego zabiegu oczysci¢ obustronnie do gotej
blachy mechanicznie lub z uzyciem Srodkéw chemicznych.

Pracownicy warsztatu blacharsko-lakierniczego postugujgcy sie sprzetem spawalniczym
powinni posiada¢ odpowiednie uprawnienia i muszg by¢é wyposazeni w odpowiednie do
wykonywania tych czynnosci srodki ochrony osobistej (tarcze, okulary ochronne, fartuchy,
odpowiednie rekawice i obuwie). Nalezy stosowaé réwniez szczegdtowe wytyczne z
obowigzujgcymi przepisami dotyczgce postugiwania sie sprzetem spawalniczym, a zwtaszcza
butlami z gazami technicznymi.

Podczas naprawy elementéw poszycia nadwozia wymagajgcych ich usuniecia (roztgczenia
zgrzeiny) wykorzystywane sg frezarki i szlifierki kgtowe, przy obstudze ktérych réwniez nalezy
zwroci¢ uwage na specjalne srodki bezpieczenstwa (okulary ochronne, ostony oddzielajace
miejsce pracy od pozostatej czesci warsztatu oraz urzgdzen odsysajgcych). Bez wzgledu na
zakres prowadzonych w blacharni prac termicznych nalezy zadbaé o swobodny dostep w
warsztacie do sprzetu gasniczego. Szczegolne srodki bezpieczehstwa nalezy zachowaé w
trakcie prowadzonych prac na ramach naprawczych do naciggania odksztatconych elementow
nadwozia wyposazonych w systemy hydraulicznych sitownikéw i fancuchow naciggowych.
Warsztat blacharsko lakierniczy to w zdecydowanej wiekszosci przypadkéw kompleks
obejmujgcy zaréwno warsztat typowo blacharski oraz lakiernie. Ze wzgledéw bezpieczenstwa
sama koncepcja zbyt bliskiego sgsiedztwa pomieszczen w ktérych wystepuje podwyzszone
stezenie substancji tatwopalnych, a nawet wybuchowych (lakierow, rozpuszczalnikéw), czyli
lakierni ze strefami warsztatu, w ktérych wykonywane sg typowe prace blacharskie
(szlifowanie i ciecie elementow nadwozia), a takze zabiegi termiczne obrobki nadwozia
(spawanie, zgrzewanie) obarczona jest sporym ryzykiem.
Nastepne zagrozenie w warsztacie blacharsko-lakierniczym to eksploatacja urzadzen
elektrycznych (szlifierek, agregatow spawalniczych) w pomieszczeniach o podwyzszonym
zawilgoceniu. Ze wzgledu na fakt, ze z przyczyn technologicznych i ekonomicznych tgczenie
obu stref roboczych ma swoje uzasadnienie jest to po prostu konieczne, a w zwigzku z tym
wymagane jest bezwzgledne przestrzeganie zasad bezpieczenstwa w trakcie wykonywania
tych prac. Przy wlasciwej organizacji pracy mozliwe jest wiec w petni bezpieczne potgczenie
obu proceséw technologicznych i ulokowanie warsztatu blacharsko-lakierniczego we
wspolnym obiekcie.

Warunkiem bezpiecznego funkcjonowania czesci blacharskiej i lakierniczej w jednym obiekcie
technologicznym jest staranne oddzielenie kabin lakierniczych od pomieszczen pomocniczych
w celu catkowitego wyeliminowania zagrozenia pozarem lub wybuchem, zwigzanego z
podwyzszonym stezeniem par substancji tatwopalnych zawartych w materiatach lakierniczych,
przy jednoczesnym wykonywaniu prac szlifierskich i spawalniczych przy ktérych wystepuje
intensywne iskrzenie.

Wymagania odnosnie pomieszczen lakierni okre$lajg jednoznacznie, Ze nie mozna
wykonywac¢ w nich zadnych czynno$ci, mogacych by¢ zrodtem iskry. Wszystkie wytgczniki
powinny by¢ umieszczone na zewnatrz pomieszczenia. Stosowane w kabinach lakierniczych
urzgdzenia elektryczne muszg posiadac atesty przeciwwybuchowe. Urzgdzenia stanowigce
wyposazenie pomieszczen lakierni powinny by¢ wykonane z materiatdbw niepalnych,
rozmieszczone w sposéb zapewniajgcy dogodne przejscie oraz dostep do stanowisk i wyjs¢



ewakuacyjnych. Lakiery i rozpuszczalniki muszg by¢ umieszczone w wydzielonym
pomieszczeniu z zachowaniem zasady, Zze zapas znajdujgcy sie tam surowcow nie moze
przekracza¢ dziennego zuzycia.

W pomieszczeniach lakierni musi by¢ zapewniony swobodny dostep do sprzetu gasniczego
(gasnic ptynowych lub pianowych). W przypadku, gdy w pomieszczeniu lakierni usytuowane
sg urzadzenia pracujgce pod napieciem, muszg by¢ one wyposazone w gasnice proszkowe.
Niezbedna jest rowniez instrukcja przeciwpozarowa i zapewnione $rodki do udzielania
pierwszej pomocy. W kabinie lakierniczej muszg by¢ przestrzegane dopuszczalne na
stanowisku pracy stezenia substancji szkodliwych, oraz normy emisji par rozpuszczalnikéw do
atmosfery. Kabiny lakiernicze muszg by¢ wyposazone w samoczynnie regenerujgce sie filtry.
W pomieszczeniach obiektu lakierniczego istnieje spore niebezpieczenstwo pozaru lub
porazenia spowodowanego zwarciem elektrycznym. Wiele zagrozen niesie uzytkowanie
elektrycznych narzedzi przenosnych zasilanych dtugimi elastycznymi przewodami rozwijanymi
na podtodze, gdzie sg wyjgtkowo zagrozone uszkodzeniami mechanicznymi. W przypadku
wykorzystywania krotkofalowych promiennikéw podczerwieni do suszenia powiok
lakierniczych nalezy  przestrzega¢ maksymalnego  dopuszczalnego  natezenia
napromieniowania oczu i skory.

Sporym zagrozeniem dla zdrowia pracownikdw w warsztacie blacharsko-lakierniczym jest
znaczna ucigzliwosc¢ spowodowana wysokim natezeniem hatasu, wynikajgcym z koniecznosci
stosowania instalacji pneumatycznych ze sprezarkami, dmuchawami i wentylatorami
stosowanymi w osprzecie kabiny lakierniczej.

Istotnym zagrozeniem w lakierni samochodowej jest szkodliwe dziatanie Ilakierow i
rozpuszczalnikow, wywotane zaréwno przez wdychanie przez pracownikdw oparow, jak
réwniez i bezposredni kontakt poprzez skore. Zachodzi wiec w tym zakresie koniecznosc
stosowania przez nich indywidualnych $rodkéw ochrony osobistej. Pracownicy muszg byé
wyposazeni w odpowiednie ubranie robocze w postaci fartuchéw, rekawic oraz wtasciwe
obuwie.

Bardzo niebezpieczne jest rédwniez wchtanianie opardéw lakierow i rozpuszczalnikéw przez
organizm poprzez ich wdychanie. Jedyng skuteczng ochrong sg w tym wypadku maski
(jednorazowego uzytku oraz wielokrotnego uzytku z filtrami wymiennymi). Pierwszy rodzaj
maski stosowany by¢ powinien przy pracach zwigzanych z lakierowaniem proszkowym,
zwtaszcza przy wykonywaniu krétkotrwatych prac. Drugi typ maski stosowany jest przy
wykonywaniu lakierowania natryskowego i prac zwigzanych z czyszczeniem z uzyciem
rozpuszczalnikow, jak réwniez i podczas dtugiego lakierowania proszkowego.
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